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I. PODACI O IZRAPIVACU, PODNOSITELJU ZAHTJEVA I
LOKACIJI GOSPODARENJA OTPADOM

NOSITELJ IZRADE ELABORATA

IME I PREZIME
OIB

Ankica Juri¢ Crnekovié

38173797746

ZVANJE 1 STRUCNA
SPREMA

ing.gradevine

NAZIV KOMORE Hrvatska komora arhitekata

TELEFON / E-POSTA  a-z.graditeljstvo@zg.t-
com.hr

MOBITEL 091/5555-163 TELEFAKS /

SURADNICI NOSITELJA IZRADE ELABORATA

IME I PREZIME OSKAR JEZOVITA

OIB 53898722984

ZVANJE 1 STRUCNA e ing.oecoin

SPREMA &.1ng. &

TELEFON 1385(01) 3392-642 E-POSTA oska.r. jezovita@spectra-
media.hr

MOBITEL +385(99) 3101-743 TELEFAKS +385(01) 3392-505

IME I PREZIME TOMISLAV FLIGLER

OIB 20727180826

ZVANJE I STRUCNA
SPREMA

ing.aeroprometa

ZVANJE 1 STRUCNA
SPREMA

TELEFON

MOBITEL

ing.el.

+385(01) 3392-642

+385(98) 214-652

TELEFON 1385(01) 3392-642 E-POSTA tomlglav.ﬂlgler@spectra-
media.hr

MOBITEL +385(98) 307-990 TELEFAKS +385(01) 3392-505

IME I PREZIME KERIM MUJKIC

OIB 60503122414

E-POSTA  kerim.mujkic@spectra-

media.hr
TELEFAKS +385(01) 3392-505
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PODACI O PODNOSITELJU ZAHTJEVA ZA ISHODENJE DOZVOLE

"TVRTKA 'SPECTRA - MEDIA d.0.0.

0IB \ 20342948082 MBO 080037070

'SJEDISTE

'MIJESTO Zagreb 'BROJ POSTE 10 000

‘ ULICATBROJ Gradis¢anska 20 ‘ ZUPANIJA  Grad Zagreb

'TELEFON +385(01) 3777- 333 E-POSTA kerim.mujkic@spectra-media.hr
'MOBITEL +385(98) 214 - 652 'TELEFAKS ~ +385(01) 3779 - 159

LOKACIJA GOSPODARENJA OTPADOM

'MIJESTO Donja Bistra 'BROJPOSTE 10298

"ULICAIBROJ  Krapinska ulica 62 ZUPANIJA  Zagrebatka zupanija
'KATASTARSKI PODACI

‘K. 0. Donja Bistra

K. C.BR. 334/3

' ZEMLJISNOKNJIZNI PODACI

K.O. Donja Bistra

ZK.UL.BR. 547

ZK. C. BR. 334/3

VAZECI PROSTORNI PLAN |Prostorni plan Zagrebadke zupanije (,,Glasnik Zagrebacke

Zupanije* broj 3/02, 6/02-ispr., 8/05, 1/10, 2/12, 2/13 1 10/18)
Prostorni plan uredenja Op¢ine Bistra (,,Sluzbeni glasnik Op¢ine
Bistra“ broj 2/05, 1/08, 2/09, 7/09 (1. ispravak Odluke), 2/10 (2.
ispravak Odluke), 3/10 (3. ispravak Odluke), 2/12, 1/15, 1/15
(prociscenti tekst), 7/17, 2/18 (procisceni tekst), 10/18, 6/20, 8/20
(ispravak Odluke) 1 8/20 (prociSceni tekst))

Urbanisticki  plan uredenja  gospodarske zone ,Bistra-
sjever (,,Sluzbeni glasnik Op¢ine Bistra 05/2008 1 02/2012)

RJESENJA PREMA PROPISIMA KOJI UREDUJU GRADNJU

KLASA URBROJ TIJELO KOJE JE IZDALO RJESENJE
UP/I-350-05/12- Republika Hrvatska, Ministarstvo graditeljstva 1 prostornoga
531-05-13-7 )
01/145 uredenja
UP/I-361-01/13- |531-04-1-2-1-  |Republika Hrvatska, Ministarstvo graditeljstva 1 prostornoga
01/236 14-13 uredenja

UP/1-361-05/15-
01/000024

531-06-2-2-609-
15-0011

Republika Hrvatska, Ministarstvo graditeljstva 1 prostornoga
uredenja

UP/I-350-
05/2006-01/436

238-04-08/1-07-
12

Republika Hrvatska, Ured drzavne uprave u Zagrebackoj
Zupaniji, Sluzba za prostorno uredenje, zaStitu okoliSa,
graditeljstvo 1 imovinsko-pravne poslove, Ispostava Zapresic¢
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UP/I-350-
05/2008-01/940

238/1-18-10-08-
19

Republika Hrvatska, Zagrebacka Zupanija, Upravni odjel za
prostorno uredenje, gradnju 1 zaStitu okoliSa, Ispostava
Zapresi¢

361-03/2008-
02/32

238/1-18-10-08-
12

Republika Hrvatska, Zagrebacka Zzupanija, Upravni odjel za
prostorno uredenje, gradnju i zaStitu okoliSa, Ispostava
Zapresic
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POPIS POSTUPAKA GOSPODARENJA OTPADOM,

PRIPADAJUCIH TEHNOLOSKIH PROCESA, VRSTA I KOLICINA

OTPADA

Tablica 1. Procesi i kapaciteti procesa po postupcima

OZNAKA NAZIV DOPUSTENI
i, | IROINULEA PROCESA TEHNOLOSKOG PROCESA KAPACITET
S-01 Prikupljanje otpada o0
. S S-02 Prihvat otpada 20000 t/god
' S-03 Razvrstavanje otpada 20000 t/god
S-04 Skladistenje otpada 6800 m*
2. PU PU-01 Priprema za ponovnu upotrebu 500 t/god
Skladistenje otpada prije bilo kojeg od postupaka 3
3 RI3 R13-01 oporabe navedenim pod R1-R12 6800 m
Razmjena otpada radi primjene bilo kojeg postupka
4. R12 R12-01 oporabe navedenim pod R1-R11 20000 tgod
R4-01 Rucna obrada 20000 t/god
R4-02 Linija za recikliranje/obnavljanje metala i spojeva 20000 t/god
5. R4 metala
Recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala
R4-03 R4 - obrada tiskarskih tonera 2000 vgod
R3-01 Regkhrame otpadnih organskih tvari koje se ne 1000 t/god
6 R3 koriste kao otapala
R3-02 Rec_1k11ranje otpadnih organsklh. tvari koje se ne 150 t/god
koriste kao otapala — vakumska piroliza
Tablica 2. Vrste otpada po postupcima
KLJUCNI POSTIPAL KAPACITET
br. BROJ NAZIV OTPADA
OTPADA S|IS|PU|PP| R | D| POSTUPKA
X 00
. . L X 500 t/god
1. | 080318 Otpagg\'/;:jekrﬁrs‘g dt%geggkfgln'su 4 500 t/god
P 12 500 t/god
13 20t
. .. X 00
odbacena oprema koja nije Z 2000 t/god
*
2. | 160214 | navedena pod 116322 09* do 16 02 12 2000 t/god
13 200 t
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. ) . X 0
komponente izvadene iz odbacene a 6500 /aod
3. | 160216 | opreme koje nisu navedene pod 16 g
02 15% 12 6500 t/god
13 2500 t
X o0
kabelski vodi¢i koji nisu navedeni 4 500 t/god
4. troall pod 17 04 10* 12 500 t/god
13 50t
X 00
5 | 191006 ostale frakcije koje nisu navedene 4 6500 t/god
' pod 19 10 05* 12 6500 t/god
13 200t
X o0
_ . 4 1000 t/god
6. | 191203 obojeni metali 12 1000 /god
13 50t
X o0
- 3 1000 t/god
7. | 191204 plastika i guma 12 1000 /god
13 50t
y o . X 0
odbacena elektricna i elektronicka 7 2000 t/aod
8. | 200136 | oprema, koja nije navedena pod 20 12 2000 t/god
* * *
0121* 2001 23*i200135 13 100t
Tablica 3. Dopustena koli¢ina otpada koja se moze nalaziti na lokaciji
KLJUCNI .
br. . BROJ NAZIV OTPADA D
OTPADA
1. | 0803 18 | otpadni tiskarski toneri koji nisu navedeni pod 08 03 17* 20t
. . .
5 1602 14 odbacena oprema koja nije navedena pod 16 02 09* do 16 200 t
02 13*
komponente izvadene iz odbacene opreme koje nisu
3. | 160216 navedene pod 16 02 15* 2500t
4. | 170411 kabelski vodi¢i koji nisu navedeni pod 17 04 10* 50t
5.1 191006 ostale frakcije koje nisu navedene pod 19 10 05* 200t
6. | 191203 obojeni metali 50t
7. 1191204 plastika i guma 50t
odbacena elektri¢na i elektroni¢ka oprema, koja nije
8. | 200136 navedena pod 20 01 21%, 20 01 23* i 20 01 35* 100t
9. | 150101 papirna i1 kartonska ambalaza 2t
10. | 1501 02 plasticna ambalaza 20t
11. | 150103 drvena ambalaza 1t
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12. | 16 06 04 alkalne baterije (osim 16 06 03%*) It

13.] 190305 stabilizirani otpad koji nije naveden pod 19 03 04* 10t
14.1 191002 otpad od obojenih metala It
15. ] 191202 zeljezo 1 legure koje sadrze zeljezo 50t
16. | 191207 drvo koje nije navedeno pod 19 12 06* It

ostali otpad (ukljuc¢ujuci mjesavine materijala) od

17.1 191212 mehanicke obrade otpada, koji nije naveden pod 19 12 11*

10t

Ukupna koli¢ina svih vrsta neopasnog otpada iz Tablice 3. koju je u jednom trenutku dopusteno
drzati na lokaciji gospodarenja otpadom iznosi: 3266 t.

Tablica 4. Ocitovanje o recikliranju i svrha koja se postize obavljanjem
postupaka gospodarenja otpadom

br.. OZNAKA OCITOVANJE O RECIKLIRANJU
POSTUPKA ' qyRHA POSTUPKA
1. S Sakupljanje, prihvat, razvrstavanje i skladiStenje otpada u svrhu oporabe
) PU Priprema otpada za ponovnu uporabu, ukoliko se utvrdi da se otpad moze
' koristiti odnosno plasirati na trziste
3 R13 Skladistenje otpada prije bilo kojeg od postupaka oporabe navedenim pod R1-
' R12
Razmjena otpada radi primjene bilo kojeg od postupka oporabe navedenim pod
4. R12
R1-R11
5 R3 Recikliranje otpadnih organskih tvari koje se ne koriste kao otapala — oporaba
otpadne plastike
6. R4 Recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala uz prethodnu ru¢nu obradu
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1. UVJETI ZA OBAVLJANJE POSTUPKA GOSPODARENJA
OTPADOM

Tablica 5.1. Op¢i uvjeti

1. Nacin izbjegavanja rizika onec¢iS¢enja mora

Nije primjenjivo, lokacija gospodarenja otpadom nalazi se na udaljenosti od oko 118 km od
najblizeg mora.

2. Nacin izbjegavanja onecis¢enja voda

Neopasni otpad koji se skladisti na otvorenom moze eventualno do¢i u kontakt s oborinskom
vodom. Takva oborinska voda se sakuplja internim sustavom oborinske odvodnje te se prije
ispustanja u sustav javne odvodnje proc¢iS¢ava na separatoru ulja i masti.

3. Nacin izbjegavanja oneciS¢enja tla

Na lokaciji gospodarenja otpadom izvedena je betonska podna podloga te je lokacija omedena
rubnjacima i ogradom, ¢ime je sprije¢eno razno$enje otpada i istjecanje oborinske vode koja je
dosla u kontakt sa uskladistenim neopasnim otpadom na okolno tlo.

4. Nacin izbjegavanja oneciSéenja zraka

Otpad koji se skladiSti na vanjskom skladi$tu je neopasan te ne ispusta oneciS¢ujuce tvari u zrak.
U obje hale je instaliran sustav prskalica na stropu koje periodi¢no u zrak rasprSuju sitne kapljice
vode koje smanjuju udio prasine u zraku, ¢ime se uklanja moguénost onecis¢enja zraka.

5. Nacin izbjegavanja oneciS¢enja ugrozavanja bioloske raznolikosti

Lokacija gospodarenja otpadom nalazi se unutar gospodarske zone Bistra Sjever, odnosno u zoni
gospodarske namjene — proizvodne, poslovne i trgovacke, u kojoj nema divljih Zivotinja niti
zaSti¢enih stanista, sukladno Pravilniku o popisu stanisnih tipova, karti stanista te ugrozenim i
rijetkim stani$nim tipovima (,,Narodne novine* br. 88/14), ¢ime ne moze utjecati na
bioraznolikost.

6. Nacin izbjegavanja pojave neugode uzorkovane bukom

Lokacija gospodarenja otpadom nalazi se unutar gospodarske zone Bistra Sjever, odnosno u zoni
gospodarske namjene — proizvodne, poslovne i trgovacke u kojoj na granici gradevne Cestice
buka ne smije prelaziti 80 dB(A), sukladno Pravilniku o najvi§im dopustenim razinama buke u
sredini u kojoj ljudi rade i borave (,,Narodne novine* br. 145/14). Kako je sva tehnoloska
oprema potrebna za oporabu smjeStena unutar objekta, smatra se da nece do¢i do pojave
neugode uzrokovane bukom.

7. Nacin izbjegavanja pojave neugode uzorkovane mirisom

Kako se ovdje radi o neopasnom otpadu koji nije kratkoro¢no biorazgradiv, ne predvida se
pojava neugodnih mirisa na lokaciji gospodarenja otpadom.

8. Nacin izbjegavanja pojave Stetnog utjecaja na podrucja kulturno-povijesnih, estetskih i
prirodnih vrijednosti te drugih vrijednosti koje su od posebnog interesa

Lokacija gospodarenja otpadom nalazi se unutar gospodarske zone Bistra Sjever, odnosno u zoni
gospodarske namjene — proizvodne, poslovne i trgovacke u kojoj nema kulturno povijesnih niti
prirodnih vrijednosti.
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9. Uskladenost s vaze¢im prostornim planom

Za lokaciju je 10.10.2012. godine Op¢ina Bistra izdala Potvrdu (KLASA: 034-04/12-01/243,
URBROJ: 238/02-04/06-12-01) kojom se potvrduje se na k.¢.br. 334/3, 334/15 1 334/17, k.o.
Donja Bistra dopusta gradnja i uredenje pogona za oporabu EE otpada. Za izgradnju drugog
objekta na lokaciji, Opéina Bistra je 30.09.2015. izdala Potvrdu (KLASA: 034-04/15-01/80,
URBROJ: 238/02-04/06-15-01) kojom se potvrduje da se na k.¢.br. 334/3, 334/15 1 334/17, k.o.
Donja Bistra dopusta gradnja i uredenje pogona za oporabu EE otpada (Prilozi 3. i 4. Elaborata).

Op¢i uvjet

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine*“ br. 81/20),
¢lanak 6.

(1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

1. da je onemoguceno istjecanje oborinske vode koja je dosla u doticaj
s otpadom na tlo, u vode, podzemne vode i more

Nacin ispunjavanja

Dio otpada se skladisti u natkrivenom prostoru u halama u
spremnicima i "big bag” vre¢ama ili u rasutom stanju, ovisno o
njegovom svojstvu na nacin da se osigura sigurno skladiStenje u
zatvorenom prostoru i onemogucéi doticaj oborinske vode s otpadom.
Dio otpada (zeljezne, limene i plasticne komponente) se skladisti izvan
hala u rasutom stanju (betonski boksovi) ili u ,,big bag* vrecama.
Vanjska podloga je takoder od betona te je otporna na djelovanje
otpada. Otpad koji se skladisti na otvorenom ne predstavlja opasnost za
oneciScéenje tla i voda.

Na lokaciji se nalazi separator ulja i masti u cilju sprjecavanja ispustanja
mogucéih onecis¢enih voda sa manipulativnih povrsina u okolis.

Opéi uvjet

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 6.

(1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

2. da je onemoguceno raznoSenje otpada u okoli§, odnosno da je
onemoguceno njegovo razlijevanje 1 ispustanje u okolis,

Nadin ispunjavanja

Raznosenje otpada i sirovine u okolis$ sprjecava se skladiStenjem otpada
u zatvorenom prostoru, "big-bag” vrecama, spremnicima ili boksovima.
Ulje nastalo tehnoloSkim procesom R3-02 Recikliranje otpadnih
organskih tvari koje se ne koriste kao otapala — vakumska piroliza, se
skladiSti u plasticnim kontejnerima do predaje ovlaStenoj tvrtki na
zbrinjavanje. Spremnici se nalaze na tankvani.

Op¢i uvjet

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 6.

(1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

3. da gradevina ima podnu povr$inu otpornu na djelovanje otpada,

Nadin ispunjavanja

Podna konstrukcija je izvedena kao donja betonska podloga. Otpad koji
se skladiSti ne moZe djelovati na podnu povrSinu u smislu njenog
oStecenja te se ne ocekuje djelovanje otpada na podnu povrsinu za koji
se trazi dozvola. Otpad unutar gradevine se skladisti u vre¢ama ili
kosarama (kiblama).
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Opéi uvjet

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine“ br. 81/20),
¢lanak 6.

(1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

4. da je neovlaStenim osobama onemogucen pristup otpadu,

Nadin ispunjavanja

Gradevina je sa svih strana ogradena ogradom i podrucje je pod 24
satnom cuvarskom sluzbom i video nadzorom. Na ulazu u gradevinu
nalazi se oznaka o zabrani pristupa neovlastenim osobama.

Opéi uvjet

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine“ br. 81/20),
¢lanak 6.

(1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

5. da su na vidljivom i pristupaénom mjestu obavljanja tehnoloskog
procesa postavljene upute za rad

Nacin ispunjavanja

Na svim podruc¢jima na kojima se obavljaju tehnoloski procesi u svrhu
obavljanja svih postupaka na siguran na¢in postavljene su na vidljivom
i pristupacnom mjestu upute za rad.

Op¢i uvjet

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. §1/20),
¢lanak 6.

(1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

6. da je mjesto obavljanja tehnoloSkog procesa opremljeno rasvjetom

Nacin ispunjavanja

Prirodno osvjetljenje prostora zgrade osigurano je pomocu staklenih
otvora i vrata zadovoljavaju¢ih dimenzija, odnosno odgovaraju¢om
umjetnom rasvjetom. Umjetna rasvjeta je postavljena tako da se osigura
ravnomjerno rasporedivanje svjetlosti po prostorima.

Op¢i uvjet

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 6.

(1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

7. da je lokacija gospodarenja otpadom oznacena sukladno ¢lanku 29.
pravilnika

Nacin ispunjavanja

Gradevina je oznacena sukladno zahtjevima navedenim u Pravilniku o
gospodarenju otpadom.

Opéi uvjet

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 6.

(1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

8. da je do lokacije gospodarenja otpadom omogucen nesmetan pristup
vozilu

Nadin ispunjavanja

Pristup vozilima osiguran je direktno s asfaltirane Krapinske ulice.
Ulazi u radni prostor gradevine smjeSteni su na isto¢noj 1 zapadnoj
strani gradevine, tako da se osigura nesmetana manipulacija. DvoriSte
gradevine je asfaltirano te je unutar dvoriSta osiguran manipulativni
prostor za vozila.
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Opéi uvjet

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine“ br. 81/20),
¢lanak 6.

(1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

9. da je lokacija gospodarenja otpadom opremljena s opremom i
sredstvima za CiS¢enje rasutog i razlivenog otpada ovisno o kemijskim
i fizikalnim svojstvima otpada.

Nacin ispunjavanja

Gradevina ima opremu za CiS¢enje rasutog materijala i razlivenog
otpada, sredstva za upijanje, adsorbense i krpe.

Op¢i uvjet

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 6.

(2) Ako obavljanje postupka gospodarenja otpadom ukljucuje
gospodarenje opasnim otpadom potrebno je udovoljiti i slijede¢im
uvjetima:

1. da je gradevina natkrivena

Nacin ispunjavanja

Nije primjenjivo — ovim elaboratom nije obuhvacen opasni otpad.

Op¢éi uvjet

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. §1/20),
¢lanak 6.

(2) Ako obavljanje postupka gospodarenja otpadom ukljucuje
gospodarenje opasnim otpadom potrebno je udovoljiti i slijede¢im
uvjetima:

2. da je onemogucen dotok oborinskih voda na otpad.

Nacin ispunjavanja

Nije primjenjivo — ovim elaboratom nije obuhvacen opasni otpad.

Opéi uvjet

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine“ br. 81/20),
¢lanak 6.

(3) Iznimno od stavka 2. tocke 1. ovog ¢lanka gradevina ne mora biti
natkrivena ako se u Elaboratu gospodarenja otpadom, ovisno o opasnom
svojstvu 1 vrsti otpada kojim ¢e se u njemu gospodariti, iznesu i
obrazloZe razlozi zbog kojih gradevina ili dio gradevine ne mkoze biti
natkriven, ako posebnim propisima kojima se ureduje gospodarenje
posebnim kategorijama otpada nije propisano drugacije.

Nacin ispunjavanja

Nije primjenjivo — ovim elaboratom nije obuhvacen opasni otpad.

Opéi uvjet

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine“ br. 81/20),
¢lanak 6.

(4) Iznimno od stavka 1. ovoga ¢lanka ako se postupak gospodarenja
otpadom obavlja mobilnim uredajem za obradu otpadaobavezno je
ispuniti uvjete propisane stavkom 1. tockama 2. 1 4. do 9. ovoga ¢lanka
te lokacija na kojoj je postavljen mobilni uredaj za obradu otpada mora
biti ogradena.

Nadin ispunjavanja

Nije primjenjivo — postupak gospodarenja se ne obavlja mobilnim
uredajem za obradu otpada.

Opéi uvjet

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 6.

(5) Ako se obavlja odlaganje otpada postupkom D1, D2, D3, D4, D5 ili
D12 ne primjenjuju se uvjeti propisani stavkom 1. tockama 3. 1 6. i
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stavkom 2. ovoga clanka, ve¢ se primjenjuju samo uvjeti propisani
posebnim propisom kojim se ureduje odlaganje otpada.

Nadin ispunjavanja

Nije primjenjivo — na lokaciji gospodarenja otpadom ne primjenjuju se
postupci D1, D2, D3, D4, D5 i D9.

Opéi uvjet

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 6.

(6) Ako se obavlja odlaganje otpada postupkom D7 ne primjenjuju se
uvjeti propisani stavcima 2. i 3. ovoga ¢lanka ve¢ se primjenjuju samo
uvjeti propisani posebnim propisom kojim se ureduje odlaganje otpada.

Nadin ispunjavanja

Nije primjenivo — na lokaciji gospodarenja otpadom ne primjenjuje se
postupak D7.

Tablica 5.2. Posebni uvjeti

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja
pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 7.

(1) Posebni uvjet za djelatnost sakupljanja otpada je upis u Ocevidnik
prijevoznika otpada ili ugovor o usluzi prijevoza otpada s osobom
upisanom u Ocevidnik prijevoznika otpada

Nacin ispunjavanja

Spectra-media d.o.o. je upisana u ocevidnik prijevoznika otpada pod
upisnim brojem PRV-199. Potvrda nadleZznog Ministarstva;

KLASA: 351-02/14-22/132, URBROJ: 517-06-3-1-2-14-2 od 15.
svibnja 2014.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine*“ br. 81/20),
¢lanak 7.

(2) Posebni uvjet za djelatnost sakupljanja otpada, oporabe otpada,
zbrinjavanja otpada i druge obrade otpada, osim za postupak obrade
otpada mobilnim uredajem je raspolaganje skladiStem otpada.

Nacin ispunjavanja

Lokacija gospodarenja otpadom opremljena je dovoljnom veli¢inom
skladista za skladiStenje svih klju¢nih brojeva koji ulaze u proces
oporabe otpada 1 sve klju¢ne brojeve koji izlaze iz postupka oporabe.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloSkih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 7.

(3) Posebni uvjet za postupak gospodarenja otpadom koji je dio
djelatnosti oporabe, zbrinjavanja i druge obrade otpada je raspolaganje
uredajima, odnosno opremom za obradu otpada.

Nacin ispunjavanja

Tvrtka Spectra-Media d.o.o. raspolaze svim uredajima potrebnim za
djelatnost oporabe i zbrinjavanja navedenim u poglavljima Metode
obavljanja tehnoloskih procesa

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloSkih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 7.

(4) Posebni uvjeti za termicku obradu otpada postupcima R1 i D10
propisani su posebnim propisom kojim se ureduje termicka obrada
otpada.

Nacin ispunjavanja

Nije primjenjivo — na lokaciji gospodarenja otpadom ne primjenjuju se
postupci R1 i R10.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 7.
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(5) Posebni uvjeti za odlaganje otpada postupcima D1, D2, D3, D4, D5,
D7 i D12 propisani su posebnim propisom kojim se ureduje odlaganje
otpada.

Nacin ispunjavanja

Nije primjenjivo — na lokaciji gospodarenja otpadom ne primjenjuju se
postupci D1, D2, D3, D4, D5, D7 i D12.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 7.

(6) Posebni uvjeti za postupak koji ukljuc¢uju gospodarenje otpadom koji
je posebna kategorija otpada propisani su propisom kojim se ureduje
gospodarenje posebnom kategorijom otpada.

Nadin ispunjavanja

Na predmetnoj lokaciji gospodari se sljede¢im posebnim kategorijama
otpada:

elektri¢ni i elektroni¢ki otpad - Pravilnik o gospodarenju otpadnom
elektricnom 1 elektronickom opremom (,,Narodne novine®, br. 42/14,
48/14, 107/14, 139/14, 11/19 i 7/20) — uvjeti i njihovo ispunjavanje
navedeni nize u Elaboratu

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 7.

(7) Posebni uvjet za obradu otpada mobilnim uredajem je da lokacija
gospodarenja otpadom na kojoj se namjerava obavljati obrada otpada
mobilnim uredajem mora biti mjesto nastanka otpada koji se namjerava
obradivati mobilnim uredajem za obradu otpada ili mora biti mjesto na
kojem se otpad, koji nastaje obradom mobilnim uredajem za obradu
otpada, ugraduje u materijale.

Nacin ispunjavanja

Nije primjenjivo — na lokaciji gospodarenja otpadom ne obavlja se
obrada otpada mobilnim uredajem.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine“ br. 81/20),
¢lanak 8.

(1) Otpad se mora prikupljati vozilom koje je opremljeno s opremom
koja onemogucava rasipanje, prolijevanje, odnosno ispustanje otpada te
Sirenje prasine i neugodnih mirisa.

Nadin ispunjavanja

Otpad se prikuplja zatvorenim teretnim vozilima.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloSkih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 8.

(2) Za prikupljanje opasnog otpada u pogledu uvjeta opremljenosti i
oznacavanja vozila, ukoliko opasni otpad odgovara definiciji opasnih
tvari sukladno propisima kojima se ureduje prijevoz opasnih tvari, tada
se pri prijevozu na odgovarajuci naéin primjenjuju i odredbe propisa
kojima se ureduje prijevoz opasnih tvari.

Nacin ispunjavanja

Nije primjenjivo — ne odvija se prikupljanje opasnog otpada.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine*“ br. 81/20),
¢lanak 9.

(1) Tehnoloski proces prihvata otpada ukljucuje provjeru dokumentacije
o0 otpadu, pregled otpada kojeg se preuzima te poduzimanje ostalih mjera
sukladno Elaboratu.

Nadin ispunjavanja

Prilikom prihvata otpada pristupa se vizualnoj kontroli otpada (kontroli
vrste otpada), odredivanju koli¢ine otpada 1 provjeri pratece
dokumentacije.
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Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 9.

(2) Provjerom dokumentacije o otpadu mora se utvrditi cjelovitost i
tocnost propisane prate¢e dokumentacije otpada kojeg se preuzima.

Nadin ispunjavanja

Prilikom preuzimanja otpada utvrduje se cjelovitost 1 ispravnost pratece
dokumentacije.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 9.

(3) Osoba koja preuzima otpad duzna je, u okviru tehnoloskog procesa
prihvata otpada, vizualnim pregledom otpada utvrditi odgovara li
posiljka otpada koju preuzima dokumentaciji koja prati tu posiljku.

Nacin ispunjavanja

Osoba koja obavlja prihvat otpada, prilikom preuzimanja istog,
vizualnim pregledom otpada utvrduje odgovara li otpad koji se preuzima
pratecoj dokumentaciji.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 9.

(4) Tehnoloski proces prihvata otpada koji se obavlja u okviru postupka
zbrinjavanja otpada na odlagali$tu otpada mora biti u skladu s uvjetima
propisanim ovim ¢lankom i1 posebnim propisom kojim se ureduje
odlaganje otpada.

Nacin ispunjavanja

Nije primjenjivo — na lokaciji gospodarenja otpadom ne provodi se
zbrinjavanje otpada na odlagalisStu.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 10.

(1) Tehnoloski proces skladistenja otpada mora se obavljati na nacin da
se otpad skladisti odvojeno po svojstvu, vrsti i agregatnom stanjul.

Nacin ispunjavanja

Tehnoloski proces skladisStenja otpada obavlja se na nacin da se otpad
skladi$ti odvojeno po svojstvu 1 vrsti, u zasebnim spremnicima za svaku
vrstu otpada, u spremnicima, big bag vre¢ama ili u rasutom stanju.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloSkih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 10.

(2) Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski proces skladiStenja otpada
mora biti pod neprekidnim nadzorom.

Nacin ispunjavanja

Lokacija gospodarenja otpadom je ogradena te je lokacija pod 24 satnim
video nadzorom.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloSkih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 10.

(3) Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski proces skladistenja otpada
mora biti opremljeno primarnim spremnicima za skladistenje otpada koji
moraju biti:

1. izradeni od materijala otpornog na djelovanje uskladistenog otpada
2. izradeni na nacin koji omogucéava sigurno punjenje, praznjenje,
odzracivanje, uzimanje uzoraka i po potrebi nepropusno zatvaranje i

3. oznaceni ¢itljivom oznakom koja sadrzi podatke o nazivu posjednika
otpada, klju¢ni broj i1 naziv otpada te u sluaju opasnog otpada, natpis
OPASNI OTPAD i oznaku odgovaraju¢eg opasnog svojstva otpada.

Nacin ispunjavanja

Otpad se skladisti u spremnicima, “big bag” vre¢ama i boksovima ovisno
0 svojstvu otpada na nacin da otpad ne djeluje na materijal spremnika
kako bi skladiStenje bilo sigurno. Spremnici i “big bag” vre¢e oznacavaju
se sustavom oznacavanja koji je jasno istaknut na vidljivom mjestu u
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prostoru skladiStenja, a sustav oznacavanja ukljucuje slijedece podatke:
naziv posjednika otpada, klju¢ni broj i naziv otpada, datum pocetka
skladiStenja, naziv proizvodaca otpada. Iz spremnika je omoguceno
sigurno punjenje, praznjenje, odzraCivanje, uzimanje uzoraka i po
potrebi nepropusno zatvaranje.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine*“ br. 81/20),
¢lanak 10.

(4) Podna povrsina skladista:

1. mora biti nepropusna za otpad koji se u njemu skladisti

2. mora biti izvedena na nacin da se rasuti otpad moze jednostavno
ukloniti s podne povrsine (betonska ili asfaltna podloga za kruti otpad,
te za tekuci otpad betonska s premazom ili aditivom koji sprecava
upijanje tekucine u podlogu) 1

3. ne smije kemijski reagirati s otpadom i teku¢inom iz otpada s kojom
dolazi u doticaj.

Nacin ispunjavanja

Skladiste otpada opremljeno je betonskom vodonepropusnom podlogom
koja je otporna na djelovanje otpada koji se na njoj skladisti.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine*“ br. 81/20),
¢lanak 10.

(5) Iznimno od stavka 4. ovog c¢lanka, neopasni gradevni otpad i
neopasni otpad od ruSenja gradevine odreden grupom 17 Katalogom
otpada iz posebnog propisa koji ureduje Katalog otpada moze se
skladistiti na zemljanoj podlozi.

Nacin ispunjavanja

Otpad klju¢nog broja 17 04 11 skladisti se u primarnim spremnicima ili
u rasutom stanju u betonskim boxovima na betonskoj podlozi.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine*“ br. 81/20),
¢lanak 10.
(6) Skladiste mora biti opremljeno ventilacijom.

Nacin ispunjavanja

Skladiste se ventilira prirodnom ventilacijom i otvaranjem vrata
adekvatne veliine.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine“ br. 81/20),
¢lanak 10.

(7) Iznimno od stavka 3. ovog ¢lanka, ako tehnoloski proces skladistenja
otpada ukljucuje samo skladistenje krutog otpada, skladiSte u kojem se
obavlja takav tehnoloski proces ne mora biti opremljeno primarnim
spremnicima, ve¢ se takav otpad moze skladistiti u rasutom stanju, ako
se Elaboratom iznesu 1 obrazloze razlozi iz kojih se taj proces ne moze
obavljati u spremniku.

Nacin ispunjavanja

Kako je prethodno navedeno, na dijelu vanjskog skladista se u betonskim
boxovima skladisti kruti neopasan otpad u rasutom stanju koji je otporan
na vremenske uvjete te ne utjeCe na betonsku podlogu na kojoj se
skladisti.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine*“ br. 81/20),
¢lanak 11.

(1) Skladistenje tekuceg otpada i otpada koji sadrzi tekuéine mora se
obavljati na nacin da se u slu€aju izlijevanja ili rasipanja tekuceg otpada
sprijeci da otpad dospije u okolis$ ili sustav javne odvodnje otpadnih
voda.

Nacin ispunjavanja

Ulje nastalo tehnoloskim procesom R3-02 Recikliranje otpadnih
organskih tvari koje se ne koriste kao otapala — vakumska piroliza, se
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skladisti u Cetvrtastim IBC spremnicima od 1000 1 na sekundarnim
spremnicima od 1100 1. Na lokaciji je predvideno koriStenje dva
sekundarna spremnika (dvije tankvane). Po jedan spremnik (1000 I) se
nalazi na jednoj tankvani. Ulje se skladisti do predaji ovlaStenoj tvrtki
na zbrinjavanje.

SkladiStenjem ulja u spremnike na povrsini sekundarnog spremnika u
natkrivenoj hali sa betonskom podlogom omoguceno je sprjeCavanje ulja
da dospije u okolis.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine*“ br. 81/20),
¢lanak 11.

(2) Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski proces skladiStenja tekuceg
otpada i otpada koji sadrzi tekuc¢ine mora biti opremljeno sekundarnim
spremnikom kapaciteta najmanje 110 posto kapaciteta najveceg
primarnog spremnika koji se nalazi na slijevnoj povrSini tog
sekundarnog spremnika i 25 posto kapaciteta svih primarnih spremnika
na istoj slijevnoj povrsini, a odvodi tekuéine sa slijevne povrSine
skladisSta, ukoliko postoje, moraju biti povezani s nepropusnim
kolektorom do spremnika za obradu otpadne vode. Sekundarni spremnik
1 slijevna povrSina ne smiju imati oStecenja uslijed kojih moze do¢i do
ispustanja otpada u okolis.

Nacin ispunjavanja

Na lokaciji gospodarenja otpadom koriste se dva sekundarna spremnika
(tankvane) kako je navedeno u Poglavlju VIII, ovog Elaborata; oba
spremnika imaju kapacitet najmanje 110 posto kapaciteta najveceg
primarnih spremnika koji se nalaze na slijevnim povrSinama tih
sekundarnih spremnika i 25 posto kapaciteta svih primarnih spremnika
na istoj slijevnoj povrsini.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine*“ br. 81/20),
¢lanak 11.

(3) U slucaju skladistenja elementarne zive primjenjuju se uvjeti
propisani posebnim propisom koji ureduje odlaganje otpada.

Nacin ispunjavanja

Nije primjenjivo — na lokaciji gospodarenja otpadom ne skladisti se
elementarna Ziva.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine“ br. 81/20),
¢lanak 11.

(4) Otpad nepodudarnih kemijskih svojstava odnosno vrste otpada koje
medusobnim kontaktom ili kontaktom s tvarima prisutnim na lokaciji
mogu uzrokovati neZeljenu interakciju 1 time mogu dovesti u opasnost
ljudsko zdravlje odnosno uzrokovati Stetni utjecaj na okoli§ moraju se
skladiStiti odvojeno jedan od drugog u =zasebnim primarnim
spremnicima, a ako je takav opasni otpad teku¢ ili sadrzi teku¢inu mora
se drzati na razdvojenim sljevnim povrSinama 1 zasebnim sekundarnim
spremnicima.

Nacin ispunjavanja

Na lokaciji gospodarenja otpadom ne skladisti se tekuci otpad
nepodudarnih kemijskih svojstava.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 11.

(5) Skladistenje otpada koji ima svojstvo HP 1 (eksplozivno), HP 2
(oksidirajuce), HP 3 (zapaljivo) ili HP 12 (oslobadanje akutno toksi¢nih
plinova) mora se obavljati odvojeno od drugog otpada u skladistu koje
je zatvoreno sa svih strana te ima krov.
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Nacin ispunjavanja

Nije primjenjivo — na lokaciji gospodarenja otpadom ne skladisti se
opasni otpad navedenih opasnih svojstava.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine* br. 81/20),
¢lanak 11.

(6) Skladiste u kojem se obavlja skladistenje plinovitog otpada mora biti
opremljeno primarnim spremnicima koji se mogu hermeticki zatvoriti i
koji udovoljavaju posebnim propisima kojima se ureduje oprema pod
tlakom.

Nadin ispunjavanja

Nije primjenjivo — na lokaciji gospodarenja otpadom ne skladisti se
plinoviti otpad.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadnom elektricnom i elektronickom
opremom (,,Narodne novine®, br. 42/14, 48/14,107/14,139/14,11/19
i 7/20), Clanak 12

(1) Proizvodac, sakuplja¢ i obradivac¢ obvezni su upisati se i dostavljati
podatke u Registar gospodarenja posebnim kategorijama otpada (u
daljnjem tekstu: Registar) kojeg vodi Fond, sukladno Zakonu i
posebnom propisu kojim se ureduje Registar.

Nacin ispunjavanja

Spectra-media d.o.o. ¢e se upisati u Registar gospodarenja posebnim
kategorijama otpada po njegovoj uspostavi.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadnom elektri¢nom i elektroni¢kom
opremom (,,Narodne novine“, br. 42/14,48/14,107/14,139/14,11/19
i 7/20), Clanak 12

(2) Osim dostave podataka u Registar iz stavka 1. ovog ¢lanka, obveznici
dostave podataka duZni su dostavljati podatke i u Registar oneciS¢avanja
okolisa sukladno posebnom propisu.

Nadin ispunjavanja

Podaci se dostavljau u Registar oneci§¢avanja okoliSa svake godine za
prethodnu godinu u zakonski propisanom roku.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloSkih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadnom elektricnom i elektronickom
opremom (,,Narodne novine“, br. 42/14,48/14,107/14,139/14,11/19
i 7/20), Clanak 13

(6) Predaja, preuzimanje, sakupljanje i prijevoz odvojeno sakupljanog
EE otpada obavlja se bez naplate za kucanstva i registrirane osobe i na
na¢in koji omogucéuje optimalne uvjete za pripremu za ponovnu
uporabu, recikliranje i druge postupke oporabe te izdvajanje opasnih
tvari iz EE otpada.

Nadin ispunjavanja

Preuzimanje, sakupljanje i prijevoz odvojeno sakupljenog EE otpada
obavlja se u skladu s zakonskom regulativom.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloSkih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadnom elektricnom i elektronickom
opremom (,Narodne novine“, br. 42/14, 48/14, 107/14, 139/14, 11/19
i 7/20), Clanak 13

(7) EE otpad se prilikom sakupljanja i prijevoza ne smije presati ili
mijesati i prevoziti s drugom vrstom otpada, kao niti podvrgavati se
postupcima kojima se EE otpad oStecuje ili se dovodi u opasnost ljudsko
zdravlje 1 okolis.

Nacin ispunjavanja

EE otpad se prilikom sakupljanja i prijevoza ne mijesa s drugim vrstama
otpada te se ne podvrgava postupcima kojima se EE otpad ostecuje (npr.
preSanje).

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadnom elektricnom i elektronickom
opremom (,,Narodne novine“, br. 42/14,48/14,107/14,139/14,11/19
i 7/20), Clanak 13

18/69




(8) U cilju §to bolje pripreme za ponovnu uporabu i prije bilo kakvog
daljnjeg prijevoza, osobe koje preuzimaju i sakupljaju EE otpad obvezne
su u sabirnim centrima posebno odvajati EE otpad prikladan za pripremu
za ponovnu uporabu od ostalog prikupljenog EE otpada te prema potrebi
1 u svrhu edukacije, omoguciti pristup osoblju obradivaca
osposobljenom za ponovnu uporabu.

Nadin ispunjavanja

Nije primjenjivo — lokacija gospodarenja otpada nije sabirni centar za
EE otpad.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadnom elektricnom i elektronickom
opremom (,,Narodne novine*, br. 42/14, 48/14, 107/14, 139/14, 11/19
i 7/20), Clanak 14 (Sakupljanje EE otpada)

(1) Sakuplja¢ je obvezan od posjednika preuzeti EE otpad u cijelosti i u
takvom ga stanju predati obradivacu.

Nacin ispunjavanja

EE otpad se preuzima u cijelosti od posjednika i preuzima na privremeno
skladistenje.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadnom elektri¢nom i elektroni¢kom
opremom (,,Narodne novine*, br. 42/14, 48/14, 107/14, 139/14, 11/19
i 7/20), Clanak 14 (Sakupljanje EE otpada)

(2) Sakupljac je obvezan, na poziv posjednika EE otpada u kucanstvu,
bez naplate i unutar 20 dana od poziva preuzeti EE otpad ¢ija je ukupna
masa veca od 30 kg, a moze preuzeti i manju koli¢inu.

Nacin ispunjavanja

EE otpad se preuzima bez naplate i unutar 20 dana.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadnom elektri¢nom i elektroni¢kom
opremom (,,Narodne novine“, br. 42/14, 48/14, 107/14, 139/14, 11/19
i 7/20), Clanak 14 (Sakupljanje EE otpada)

(3) Sakupljac je obvezan prilikom preuzimanja EE otpada iz ku¢anstva
popuniti obrazac Potvrda o preuzimanju EE otpada iz kucanstva (u
daljnjem tekstu: Obrazac EE1) iz Dodatka 12. ovoga Pravilnika

Nadin ispunjavanja

Prilikom preuzimanja EE otpada potvrduje se primopredaja EE otpada
potpisom na obrascu Potvrda o primopredaji EE otpada u kucanstvu
(Obrazac EE1).

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadnom elektri¢nom i elektroni¢kom
opremom (,,Narodne novine“, br. 42/14, 48/14, 107/14, 139/14, 11/19
i 7/20), Clanak 14 (Sakupljanje EE otpada)

(4) Sakuplja¢ je obvezan na poziv prodavatelja, servisera te ostalih
posjednika EE otpada koji su registrirane osobe, bez naplate i unutar 20
dana od poziva preuzeti EE otpad ¢ija je ukupna masa veca od 30 kg, a
moZze preuzeti 1 manju koli¢inu.

Nacin ispunjavanja

EE otpad se preuzima bez naplate i unutar 20 dana.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadnom elektricnom i elektronickom
opremom (,Narodne novine“, br. 42/14, 48/14, 107/14, 139/14, 11/19
i 7/20), Clanak 14 (Sakupljanje EE otpada)

(5) Sakuplja¢ je obvezan privremeno skladistiti sakupljeni EE otpad
sukladno tehni¢kim zahtjevima iz Dodatka 8. to¢ke A. ovog Pravilnika

Nacin ispunjavanja

Gradevina za skladiStenje EE otpada ima:

1. nepropusnu betonsku podlogu, opremljena je opremom za sakupljanje
rasutog materijala 1 za odstranjivanje izlivenih tekucina, dekantere i
opremu za ¢iS¢enje odmascivanjem.
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2. predvideno je skladistenje EE otpada u zatvorenoj hali te na vanjskom
dijelu skladisnog prostora.
3. Prilikom prihvata na vagi se mjeri Koli¢ina preuzetog EE otpada.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadnom elektricnom i elektroni¢kom
opremom (,,Narodne novine®, br. 42/14, 48/14, 107/14, 139/14, 11/19
i 7/20), Clanak 14 (Sakupljanje EE otpada)

(7) Sakupljac je obvezan sav sakupljeni EE otpad predati obradivacu uz
prateci list.

Nadin ispunjavanja

Sav sakupljeni EE otpad predaje se obradivacu uz prateci list.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadnom elektricnom i elektronickom
opremom (,,Narodne novine®, br. 42/14, 48/14, 107/14, 139/14, 11/19
i 7/20), Clanak 14 (Sakupljanje EE otpada)

(9) Sakupljac je obvezan voditi evidenciju o masi EE otpada, njegovih
komponenti, materijala ili tvari koje je sakupio i predao obradivacu te
posebno evidentirati EE otpad koji odgovara definiciji EE otpada iz
kucéanstava od ostalog EE otpada koji ne odgovara definiciji EE otpada
iz kucanstava.

Nacin ispunjavanja

EE otpad koji ne odgovara definiciji EE otpada iz kucanstava evidentira
se posebno od ostalog EE otpada.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadnom elektricnom i elektronickom
opremom (,,Narodne novine“, br. 42/14, 48/14, 107/14, 139/14, 11/19
i 7/20), Clanak 22

(1) Osoba koja obavlja djelatnost gospodarenja EE otpadom, Sto
ukljucuje sakupljanje, prijevoz, oporabu, zbrinjavanje, drugu obradu
otpada, posredovanje i trgovanje otpadom sukladno Zakonu te
registrirana 0soba cCijom aktivno$¢éu nastaje EE otpad (proizvodac
otpada) duzna je voditi Oc¢evidnik o nastanku i tijeku otpada u skladu s
posebnim propisom.

Nacin ispunjavanja

O prihvacenim i oporabljenim koli¢inama vodi se Ocevidnik o nastanku
i tijeku otpada u skladu s propisom, putem e-ONTO aplikacije.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloSkih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadnom elektri¢nom i elektroni¢ckom
opremom (,,Narodne novine“, br. 42/14,48/14,107/14,139/14,11/19
i 7/20), Clanak 27

Do uspostave Registra iz ¢lanka 12. ovog Pravilnika proizvodac,
sakupljac 1 obradiva¢ duzni su dostavljati Fondu podatke iz Dodatka 11.
ovog Pravilnika te podatke na obrascima EE2, EE3, EE4, EE5, EES,
EEQ, EE10, EE12 propisanim ovim Pravilnikom.

Nacin ispunjavanja

Do uspostave Registra iz ¢lanka 12. predmetnog Pravilnika
Podaci iz dodatka 11. te podaci na propisanim obrascima navedenog
Pravilnika dostavljat ¢e se Fondu.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloSkih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadnom elektricnom i elektroni¢kom
opremom (,,Narodne novine“, br. 42/14,48/14,107/14,139/14,11/19
i 7/20), DODATAK 7. ZAHTJEVI ZA POSEBNU OBRADU
MATERIJALA | KOMPONENATA IZ EE OTPADA

1. 1z odvojeno skupljenog EE otpada trebaju se odstraniti ove tvari,
pripravci i komponente:

— kondenzatori koji sadrze polikloriranebifenile (PCB);

—komponente koje sadrze zivu, kao $to su sklopke ili pozadinska svjetla;
— baterije
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— tiskane ploce mobilnih telefona te ostalih uredaja ako je povrSina
tiskane ploce ve¢a od 10 cm?;

— tonerski uloSci, tekudi ili s pastom, kao 1 toneri za boju;

— plastika koja sadrzi bromirana sredstva za usporavanje gorenja;

— azbestni otpad 1 komponente koje sadrze azbest;

— katodne cijevi;

— klorofluorougljici (CFC), Kklorofluorougljikovodici (HCFC) ili
fluorougljikovodici (HFC), ugljikovodici (HC);

— plinske izbojne svijetiljke;

— zasloni s teku¢im kristalima (zajedno s njihovim ku¢iStima kad je to
primjereno) povrsine vece od 100 kvadratnih centimetara i svi zasloni
pozadinski osvijetljeni plinskim izbojnim svjetiljkama;

— vanjski elektri¢ni kablovi;

— ploce tiskanih krugova;

— komponente koje sadrze vatrootporna keramicka vlakna kako je
opisano u Direktivi Komisije 97/69/EZ od 5. prosinca 1997. o dvadeset
tre¢oj prilagodbi tehnickom napretku Direktive Vije¢a 67/548/EEZ o
uskladivanju zakona i drugih propisa u odnosu na razvrstavanje,
pakiranje i oznacivanje opasnih tvari;

— komponente koje sadrze radioaktivne tvari, osim komponenata koje su
ispod granica izuzeéa utvrdenih posebnim propisom;

— elektrolitski kondenzatori koji sadrzavaju zabrinjavajuce tvari (visina
> 25 mm, promjer > 25 mm ili razmjerno sli¢an obujam kondenzatora).
Te se tvari, smjese i komponente oporabljuju ili zbrinjavaju u skladu sa
Zakonom.

2. 1z odvojeno sakupljenog EE otpada mora se:

— odstraniti fluorescentni sloj iz katodnih cijevi;

— izdvojiti 1 obraditi plinove koji ostecuju ozonski omotac ili imaju
potencijal globalnoga zagrijavanja iznad 15;

— izdvojeni plinovi moraju se obraditi u skladu s posebnim propisima;
— odstraniti Zivu iz plinskih izbojnih svjetiljki.

3. Tocke 1. 1 2. ovog Dodatka moraju se primijeniti na na¢in koji ¢e
omoguciti ponovnu uporabu 1 za okoli§ pravilno recikliranje
komponenata i cijelih uredaja.

Nadin ispunjavanja

Komponente navedene u Dodatku 7. Pravilnika o gospodarenju
otpadnom elektricnom 1 elektronickom opremom izdvajaju se pogonu
primarne oporabe u Virovitici.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

Pravilnik o gospodarenju otpadnom elektri¢nom i elektroni¢ckom
opremom (,,Narodne novine“, br. 42/14,48/14,107/14,139/14,11/19
i 7/20), DODATAK 8. OSNOVNI TEHNICKI ZAHTJEVI ZA
SKLADISTENJE I OBRADU EE OTPADA

A. Gradevine za skladiStenje EE otpada prije obrade trebaju imati:

1. dijelove skladista s nepropusnim plohama opremljene uredajima za
skupljanje rasutog materijala 1 za odstranjivanje izlivenih tekucina, te
dekantere 1 opremu za ¢iS¢enje odmasc¢ivanjem gdje je prikladno,

2. nepropusni pokrov za odgovarajuce povrsine,

3. vagu za mjerenje preuzetog EE otpada.

B. Gradevine za obradu EE otpada trebaju imati:

1. vage za mjerenje mase obradenog otpada,
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2. odgovarajuc¢a podrucja s nepropusnim plohama i nepropusnim
pokrovom, opremu za skupljanje rasutog materijala i za odstranjivanje
izlivenih tekuc¢ina, te dekantere 1 opremu za ¢is¢enje odmasc¢ivanjem
gdje je prikladno,

3. odgovarajuci skladisni prostor za rastavljene dijelove iz EE otpada,
4. odgovarajuce spremnike za skladiStenje baterija, kondenzatora koji
sadrze PCB/PCT i drugoga opasnog otpada,

5. opremu za obradu voda prema posebnim propisima.

Nacin ispunjavanja

Ovaj uvjet ispunjen je kroz toc¢ku 1. Op¢ih uvjeta koje se odnose na
proces skladistenja, te kroz Clanak 10., stavak 1.,2.,3.,4.,5.,6., 7.,
Pravilnika o gospodarenju otpadom (,,Narodne novine®, br. 81/20)
opisan u Posebnim uvjetima ovoga Elaborata.

U postupku obrade ne stvaraju se tehnoloske otpadne vode za koje bi
bila potrebna dodatna obrada.

Spectra - Media d.o0.0. na lokaciji posjeduje kolnu vagu i platformsku
vagu.
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IV. TEHNOLOSKI PROCESI

a) METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

I. Tehnoloski proces 1 — Tablica 6.1.
br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA ‘ OZNAKA

‘ 1. Prikupljanje otpada S-01
‘ PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
‘ OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
KLJUCNI KLJUCNI
BROJ NAZIV OTPADA BROI NAZIV OTPADA
otpadni tiskarski toneri koji nisu otpadni tiskarski toneri koji nisu
080318 navedeni pod 08 03 17* 080318 navedeni pod 08 03 17*
odbacena oprema koja nije odbacena oprema koja nije
16 02 14 navedena pod 16 02 09* do 1602 1602 14 navedena pod 16 02 09* do 16 02
13* 13*
komponente izvadene iz odbacene komponente izvadene iz odbacene
16 02 16 opreme koje nisu navedene pod 16 16 02 16 opreme koje nisu navedene pod 16
02 15* 02 15%
kabelski vodici koji nisu navedeni kabelski vodici koji nisu navedeni
170411 pod 17 04 10* 170411 pod 17 04 10*
ostale frakcije koje nisu navedene ostale frakcije koje nisu navedene
191006 pod 19 10 05* 1910 06 pod 19 10 05*
1912 03 obojeni metali 1912 03 obojeni metali
1912 04 plastika i guma 1912 04 plastika i guma
odbacena elektri¢na i elektronicka odbacena elektri¢na i elektronicka
20 01 36 oprema koja nije navedena pod 20 20 0136 oprema koja nije navedena pod 20
01 21%,20 01 23*i 2001 35* 01 21%,20 01 23*i 20 01 35*

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr.)

RECIKLIRANJE U PROIZVODNOM PROCESU

POPIS UREDAJA 1 OPREME ZA 1ZVODENJE METODE

VRSTA PROI?\%QIACA i Iﬁ?ﬁ%ﬁ%ﬁl NAMJENA
UREDAJA/OPREME TIP T
Kombi vozilo razni - prikupljanje 1 transport otpada
Teretno vozilo razni - prikupljanje i transport otpada
Priklju¢no vozilo razni - prikupljanje 1 transport otpada
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OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Tehnoloski proces prikupljanja otpada provodi se prema pozivu/narudzbi posjednika otpada.
Prikupljanje otpada obavlja se vozilima tvrtke Spectra Media d.0.0. opremljenim za prijevoz
prikupljenog otpada, na nacin da je sprije¢eno rasipanje, ispustanje otpada te Sirenje prasine. Otpad
se prevozi do predmetne lokacije tvrtke Spectra Media d.o.0.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloSkog procesa

Tijekom tehnoloskog procesa sakupljanja otpada radnik vizualnim pregledom pregledava otpad
koji preuzima te utvrduje cjelovitost i ispravnost propisane pratece dokumentacije.

Mjere upravljackog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Vozilom upravlja osoba osposobljena za upravljanje kamionima. Vozilo s kojim se obavlja
sakupljanje otpada redovno je odrzavano i tehnicki ispravno.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Ukoliko se utvrdi da otpad ili prate¢a dokumentacija nisu u skladu s propisima, navedeni otpad se
nece preuzeti sa mjesta nastanka.

Upute za rad

1. Po pozivu posjednika otpada, odgovorna osoba za gospodarenje otpadom organizira i

upucuje vozilo na lokaciju prikupljanja otpada

Prije odlaska na preuzimanje otpada provjeriti ispravnost vozila, i opreme

3. Pri dolasku na lokaciju prikupljanja otpada vizualno provjeriti odgovara li otpad prethodno
najavljenoj specifikaciji

no

4. Utovariti otpad u vozilo
5. Transportirati prikupljeni otpad na lokaciju na lokaciju gospodarenja otpadom
6. O prikupljenim koli¢inama voditi evidenciju u sutavu e-ONTO
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Tehnoloski proces 2 — Tablica 6.2.

‘ : NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
2. Prihvat otpada S-02
‘ PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
‘ OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
KLJUCNI KLJUCNI
BROJ NAZIV OTPADA BROJ NAZIV OTPADA
otpadni tiskarski toner koji nije otpadni tiskarski toner koji nije
080318 naveden pod 08 03 17* 080318 naveden pod 08 03 17*
odbacena oprema koja nije odbacena oprema Kkoja nije
16 02 14 navedena pod 16 02 09* do 16 02 1602 14 navedena pod 16 02 09* do 16 02
13* 13*
komponente izvadene iz odbacene komponente izvadene iz odbacene
16 0216 opreme koje nisu navedene pod 16 16 02 16 opreme koje nisu navedene pod 16
02 15* 02 15%
kabelski vodici koji nisu navedeni kabelski vodici koji nisu navedeni
170411 pod 17 04 10* 170411 pod 17 04 10*
ostale frakcije koje nisu navedene ostale frakcije koje nisu navedene
191006 pod 19 10 05* 191006 pod 19 10 05*
1912 03 obojeni metali 191203 obojeni metali
1912 04 plastika i guma 1912 04 plastika i guma
odbacena elektri¢na i elektronicka odbacena elektri¢na i elektronicka
20 0136 oprema koja nije navedena pod 20 200136 oprema koja nije navedena pod 20
01 21%,20 01 23*i 2001 35* 01 21%,20 01 23*i 20 01 35*
\
OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr.)
RECIKLIRANJE U PROIZVODNOM PROCESU

POPIS UREDAJA 1 OPREME ZA 1ZVODENJE METODE

VRSTA NAZIV INSTALIRANI
UREDAJA/OPREME PROIZVODACA1  KAPACITET NAMJENA
TIP (tona/dan)

Diesel vili¢ari

razni

manipulacija otpadom

Elektri¢éni vilic¢ari

razni

manipulacija otpadom

Kamionska vaga -

odredivanje mase otpada

Platformska vaga -

odredivanje mase otpada
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OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Otpad se prihvaca na lokaciji gospodarenja otpadom u ulaznom dijelu zatvorenog skladista
(oznaka S-02 na Nacrtu prostornog razmjes$taja technoloskih procesa).

Prilikom prihvata otpada u ulaznom dijelu skladista pristupa se kontroli vrste otpada, koli¢ine
otpada i dokumentacije (prateci list). Vizualnim pregledom otpada utvrduje se da otpad koji se
prihvaca odgovara prate¢oj dokumentaciji. Provjerom dokumentacije o otpadu utvrduje se
cjelovitost i ispravnost dokumentacije o otpadu kojeg se prihvac¢a. Vaganjem otpada provjerava se
koli¢ina (masa) otpada. Vodi se evidencija o zaprimljenim koli¢inama otpada zasebno za svaku
vrstu otpada.

Nakon vaganja odreduje se mjesto za skladistenje otpada pojedinih grupa otpada.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces prihvata otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloSkog procesa kontrolira provodenje tehnoloskog procesa
temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

1. Prilikom dolaska vozila s otpadom koji se prihvaca, isto izvagati te ga uputiti na lokaciju
istovara

2. Istovariti otpad na prethodno odredenom mjestu na lokaciji gospodarenja otpadom

3. Vizualno pregledati otpad

4. Nakon istovara i pregleda otpada izvagati prazno vozilo
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Tehnoloski proces 3 — Tablica 6.3.

01 21%,20 01 23* 120 01 35*

‘ br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
‘ 3. Razvrstavanje otpada S-03
‘ PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
‘ OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
KLJUCNI KLJUCNI
BROJ NAZIV OTPADA BROJ NAZIV OTPADA
otpadni tiskarski toner koji nije otpadni tiskarski toner koji nije
080318 naveden pod 08 03 17* 080318 naveden pod 08 03 17*
odbacena oprema Kkoja nije odbacena oprema koja nije
16 0214 navedena pod 16 02 09* do 1602 160214 navedena pod 16 02 09* do 16 02
13* 13*
komponente izvadene iz odbacene komponente izvadene iz odbacene
16 02 16 opreme koje nisu navedene pod 16 16 02 16 opreme koje nisu navedene pod 16
02 15* 02 15%
kabelski vodici koji nisu navedeni kabelski vodici koji nisu navedeni
170411 pod 17 04 10* 170411 pod 17 04 10*
ostale frakcije koje nisu navedene ostale frakcije koje nisu navedene
191006 pod 19 10 05* 1910 06 pod 19 10 05*
191203 obojeni metali 191203 obojeni metali
1912 04 plastika i guma 1912 04 plastika i guma
odbacena elektri¢na i elektronicka odbacena elektri¢na i elektronicka
20 01 36 | oprema koja nije navedena pod 20 | 20 01 36 oprema koja nije navedena pod 20

01 21+%,20 01 23*i 20 01 35*

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr.)

RECIKLIRANJE U PROIZVODNOM PROCESU

POPIS UREDAJA I OPREME ZA 1ZVODENJE METODE

VRSTA NAZIV INSTALIRANI
UREPAJA/OPREME PROIZVODACAi1  KAPACITET NAMJENA
TIP (tona/dan)
Spremnici - - razvrstavanje otpada

27/69




OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Otpad se razvrstava prema svojstvu, vrsti te ulazi u daljnje tehnoloske procese. Otpadni toneri se
razvrstavaju ovisno o svojstvu i kvaliteti, odnosno dio tonera uci ¢e u proces pripreme za ponovnu
uporabu.

Kapacitet procesa:

Procjenjuje se da je kapacitet ovog procesa 5 t/h, te da ¢e se na lokaciji gospodarenja otpadom raditi
u dvije smjene 5 t/h x 16 h = 80 t/dan, $to predstavlja kapacitet procesa od 20000 t/god u uvjetima
rada od 250 dana.

Teorijski najve¢i moguci kapacitet tehnoloskog procesa uz pretpostavku da se isti obavlja navedenim
uredajima i opremom odredenog instaliranog kapaciteta, dostatnim brojem radnika i bez prestanka
(24 sata dnevno, 365 dana u godini) iznosi 5 x 24 x 365 = 43800 t/god.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloSkog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces razvrstavanja otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje
tehnoloskog procesa i pisanih uputa za rad. Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa
kontrolira provodenje tehnoloSkog procesa temeljem uputa za rad. Redovito se kontrolira
ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana dokumentacija.

Upute za rad

Razvrstavanje na licu mjesta:
1. Rucno razvrstati otpad prema planiranom nacinu obrade u kible i/ili vrece
2. Razvrstani otpad uputiti na daljnju obradu ili skladistenje
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Iv. Tehnoloski proces 4 — Tablica 6.4.
‘ br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
4. SkladiStenje otpada S-04
‘ PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
‘ OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
KLJUCNI KLJUCNI
BROJ NAZIV OTPADA BROJ NAZIV OTPADA
otpadni tiskarski toner koji nije otpadni tiskarski toner Kkoji nije
080318 naveden pod 08 03 17* 080318 naveden pod 08 03 17*
odbacena oprema koja nije odbacena oprema koja nije
16 02 14 navedena pod 16 02 09* do 16 02 1602 14 navedena pod 16 02 09* do 16 02
13* 13*
komponente izvadene iz odbacene komponente izvadene iz odbacene
16 02 16 opreme koje nisu navedene pod 16 16 02 16 opreme koje nisu navedene pod 16
02 15* 02 15%
kabelski vodici koji nisu navedeni kabelski vodici koji nisu navedeni
170411 pod 17 04 10* 170411 pod 17 04 10*
ostale frakcije koje nisu navedene ostale frakcije koje nisu navedene
1910 06 pod 19 10 05* 1910 06 pod 19 10 05*
1912 03 obojeni metali 191203 obojeni metali
1912 04 plastika i guma 1912 04 plastika i guma
odbacena elektri¢na i elektronicka odbacena elektri¢na i elektronicka
20 0136 oprema koja nije navedena pod 20 200136 oprema koja nije navedena pod 20

01 21%*,20 01 23*i 20 01 35*

01 21%,20 01 23*i 20 01 35*

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr.)

RECIKLIRANJE U PROIZVODNOM PROCESU

POPIS UREDAJA 1 OPREME ZA 1ZVODENJE METODE

VRSTA NAZIV INSTALIRANI
UREDAJA/OPREME PROIZVODACA1  KAPACITET NAMJENA
TIP (tona/dan)

Diesel vili¢ari

razni

manipulacija otpadom

Elektri¢éni vilic¢ari

razni

manipulacija otpadom
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OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Otpad se sakuplja i skladisti odvojeno po grupama i kategorijama ovisno o vrsti otpada. Svaka grupa
1/ili kategorija oznacena je odgovaraju¢im klju¢nim brojem. Otpad se skladiSti u unutarnjem i
vanjskom skladistu.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnolo$kog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge osobe koje
su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces razvrstavanja otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje
tehnoloskog procesa i pisanih uputa za rad. Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa
kontrolira provodenje tehnoloskog procesa temeljem uputa za rad. Redovito se kontrolira ispravnost
uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana dokumentacija.

Upute za rad

1. Smjestiti otpad na skladiSte otpada odvojeno po vrsti i klju¢nom broju.
2. Ogznaciti uskladiSteni otpad sljede¢im podacima:

- naziv posjednika otpada

- kljucni broj otpada

- naziv otpada
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V. Tehnoloski proces 5 — Tablica 6.5.

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
5. Priprema za ponovnu uporabu — tiskarski toneri PU-01
PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
KLJUCNI KLJUCNI
BROJ NAZIV OTPADA BROJ NAZIV OTPADA
otpadni tiskarski toneri koji nisu
080318 navedeni pod 08 03 17*
1501 01 papirna i kartonska ambalaza
otpadni tiskarski toner koji nije 15 01 02 plasti¢na ambalaza
0803 18 d d 08 03 17*
naveden po 1501 03 drvena ambalaza
komponente izvadene iz odbacene
16 0216 opreme koje nisu navedene pod 16
02 15*
otpadni tiskarski toneri koji nisu
. . . 0803 18 navedeni pod 08 03 17*
komponente izvadene iz odbacene - - .
16 02 16 | opreme koje nisu navedene pod 16 1501 01 papirna i kartonska ambalaza
02 15* 1501 02 plasticna ambalaza
1501 03 drvena ambalaza

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloSka voda i dr.)

RECIKLIRANJE U PROIZVODNOM PROCESU

POPIS UREDAJA 1 OPREME ZA 1ZVODENJE METODE

VRSTA NAZIV INSTALIRANI
UREDAJA/OPREME PROIZVODPACAi1 = KAPACITET NAMIJENA
TIP (tona/dan)
Stol za razvrstavanje
tonera i otpadne - - Razvrstavanje
opreme
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OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Nakon sakupljanja i prihvata otpadnih tonera i komponenti iz odbacene opreme pristupa se pregledu
stanja sakupljenog otpada. Ukoliko se utvrdi da se neki otpad moze dovesti u stanje za ponovnu
upotrebu za istu ili neku drugu namjenu, odnosno plasman na trziste, isti se odvaja 1 skladisti
odvojeno. Takav ,koristan otpad* se, CiS¢enjem, popravkom i slicnim radnjama dovodi u stanje u
kojem ga je moguce ponovno upotrijebiti.

Kapacitet procesa:

Procjenjuje se da je kapacitet ovog procesa 0,125 t/h, te da ¢e se na lokaciji gospodarenja otpadom
raditi u dvije smjene 0,125 t/h x 16 h = 2 t/dan, §to predstavlja kapacitet procesa od 500 t/god u
uvjetima rada od 250 dana.

Teorijski najveéi mogudi kapacitet tehnoloskog procesa uz pretpostavku da se isti obavlja navedenim
uredajima 1 opremom odredenog instaliranog kapaciteta, dostatnim brojem radnika i bez prestanka
(24 sata dnevno, 365 dana u godini) iznosi 0,125 x 24 x 365 = 1095 t/god.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode osobe odgovorne za gospodarenje otpadom i druge osobe koje
su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces obrade otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloSkog procesa kontrolira provodenje tehnoloskog procesa
temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

1. Pregledati prihvaceni otpad

2. lzdvojiti otpad kojeg je moguce pripremiti za ponovnu uporabu
3. Pripremiti otpad za ponovnu uporabu

4. Otpad uputiti na skladiStenje i plasman na trZiSte

32/69



vi. Tehnoloski proces 6 — Tablica 6.6.
‘ br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
6. SkladiStenje otpada prije bilo kojeg od postupaka oporabe navedenim pod  R13-01
R1-R12
‘ PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
‘ OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
KLJUCNI KLJUCNI
BROJ NAZIV OTPADA BROI NAZIV OTPADA
otpadni tiskarski toner koji nije otpadni tiskarski toner koji nije
080318 naveden pod 08 03 17* 080318 naveden pod 08 03 17*
odbacena oprema koja nije odbacena oprema koja nije
16 02 14 navedena pod 16 02 09* do 1602 1602 14 navedena pod 16 02 09* do 16 02
13* 13*
komponente izvadene iz odbacene komponente izvadene iz odbacene
16 02 16 opreme koje nisu navedene pod 16 16 02 16 opreme koje nisu navedene pod 16
02 15% 02 15*
kabelski vodici koji nisu navedeni kabelski vodici koji nisu navedeni
170411 pod 17 04 10* 170411 pod 17 04 10*
ostale frakcije koje nisu navedene ostale frakcije koje nisu navedene
191006 pod 19 10 05* 1910 06 pod 19 10 05*
191203 obojeni metali 191203 obojeni metali
1912 04 plastika i guma 1912 04 plastika i guma
odbacena elektri¢na i elektronicka odbacena elektri¢na i elektronicka
20 01 36 oprema koja nije navedena pod 20 200136 oprema koja nije navedena pod 20
01 21%,20 01 23*i 20 01 35% 01 21%,20 01 23*i 20 01 35*

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloSka voda i dr.)

RECIKLIRANJE U PROIZVODNOM PROCESU

POPIS UREDAJA I OPREME ZA 1ZVODENJE METODE

VRSTA PROII;\%BIACA i IE?&%Z%:II}R%?I NAMIJENA
UREDAJA/OPREME TIP T
Diesel vilicari Razni - manipulacija otpadom
Elektri¢ni vilicari Razni - manipulacija otpadom
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OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Otpad se skladisti odvojeno po grupama 1 kategorijama ovisno o vrsti otpada. Svaka grupa i/ili
kategorija oznacena je odgovaraju¢im klju¢nim brojem. Otpad se skladisti u unutarnjem ili vanjskom
skladistu. Otpad s obrade moze biti plasiran na trziSte, uéi u jo$ neki od procesa obrade ili se
privremeno skladistiti.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloSkog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces razvrstavanja otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje
tehnoloskog procesa i1 pisanih uputa za rad. Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa
kontrolira provodenje tehnoloskog procesa temeljem uputa za rad. Redovito se kontrolira ispravnost
uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana dokumentacija

Upute za rad

1. Razvrstati otpad po kategorijama
2. Razvrstani otpad uskladistiti
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vii.  Tehnoloski proces 7 — Tablica 6.7.
‘ br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
7. Razmjena otpada radi primjene bilo kojeg postupka oporabe navedenim R12-01
pod R1-R11
‘ PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
‘ OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
KLJUCNI KLJUCNI
BROJ NAZIV OTPADA BROI NAZIV OTPADA
otpadni tiskarski toner koji nije otpadni tiskarski toner koji nije
080318 naveden pod 08 03 17* 080318 naveden pod 08 03 17*
odbacena oprema koja nije odbacena oprema koja nije
16 02 14 navedena pod 16 02 09* do 16 02 1602 14 navedena pod 16 02 09* do 16 02
13* 13*
komponente izvadene iz odbacene komponente izvadene iz odbacene
16 02 16 opreme koje nisu navedene pod 16 16 02 16 opreme koje nisu navedene pod 16
02 15% 02 15*
kabelski vodici koji nisu navedeni kabelski vodici koji nisu navedeni
170411 pod 17 04 10* 170411 pod 17 04 10*
ostale frakcije koje nisu navedene ostale frakcije koje nisu navedene
191006 pod 19 10 05* 1910 06 pod 19 10 05*
191203 obojeni metali 191203 obojeni metali
1912 04 plastika i guma 1912 04 plastika i guma
odbacena elektri¢na i elektronicka odbacena elektri¢na i elektronicka
20 01 36 oprema koja nije navedena pod 20 200136 oprema koja nije navedena pod 20
01 21%,20 01 23*i 20 01 35% 01 21%,20 01 23*i 20 01 35*
OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr.)
RECIKLIRANIJE U PROIZVODNOM PROCESU

POPIS UREDAJA I OPREME ZA 1ZVODENJE METODE

VRSTA NAZIV INSTALIRANI
UREPAJA/OPREME PROIZVODPACAi1 = KAPACITET NAMIJENA
TIP (tona/dan)

Ruéni alati

razni

rastavljanje otpada
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OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Obuhvaca mijesanje odnosno homogeniziranje otpada razlicitih proizvodaca u cilju pripreme otpada
za naknadni postupak oporabe.

Kapacitet procesa:
Procjenjuje se da je kapacitet ovog procesa 5 t/h, te da ¢e se na lokaciji gospodarenja otpadom raditi
u dvije smjene 5 t/h x 16 h = 80 t/dan, $to predstavlja kapacitet procesa od 20000 t/god u uvjetima
rada od 250 dana.
Teorijski najve¢i moguci kapacitet tehnoloSkog procesa uz pretpostavku da se isti obavlja navedenim

uredajima i opremom odredenog instaliranog kapaciteta, dostatnim brojem radnika i bez prestanka
(24 sata dnevno, 365 dana u godini) iznosi 5 x 24 x 365 = 43800 t/god.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloSkog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode osobe odgovorne za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces obrade otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa kontrolira provodenje tehnoloskog procesa
temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

1. Otpad razli¢itih proizvodaca pomijesati kako bi se homogenizirao
2. Uskladistiti otpad 1 oznaciti ga sljede¢im podacima:

- naziv posjednika otpada

- kljuéni broj otpada

- naziv otpada
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viii.  Tehnoloski proces 8 — Tablica 6.8.
‘ br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
‘ 8. Recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala R4 — Ru¢na obrada R4-01
‘ PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
‘ OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
KLJUCNI KLJUCNI
BROJ NAZIV OTPADA BROJ NAZIV OTPADA
otpadni tiskarski toneri koji nisu
080318 navedeni pod 08 03 17*
odbacena oprema Koja nije 1501 01 papirna i kartonska ambalaza
16 0214 navedena pod 16 02 09* do 16 02 1501 02 plasti¢na ambalaza
13*
Odbacena oprema koja nije
16 0214 navedena pod 16 02 09* do 16 02
13*
otpadni tiskarski toneri koji nisu
080318 navedeni pod 08 03 17*
1501 01 paprirna i kartonska ambalaza
odbacena elektri¢na i elektronicka 15 01 02 plastiéna ambalaza
20 01 36 opr(c)einza ll;OJ;:) I(l)l{ezg:‘fezdoe 1(1)2; ggg 20 odbacena oprema koja nije
’ ! 16 0214 navedena pod 16 02 09* do 16 02
13*
komponente izvadene iz odbacene
16 02 16 L
opreme koje nisu navedene pod
\
OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr.)
RECIKLIRANJE U PROIZVODNOM PROCESU

POPIS UREDAJA I OPREME ZA 1ZVODENJE METODE

NAZIV
VRSTA .
UREDAJA/OPREME PROIZ‘;(I)PBACAI

INSTALIRANI
KAPACITET
(tona/dan)

NAMIENA

Ruéni alati

razni

rastavljanje uredaja za daljni
proces obrade ili skladiStenje
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OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Rucna obrada obavlja se po potrebi i to u hali na podu ili na mobilnom stolu, a ukljucuje koristenje
raznih rucnih alata kojima se uklanjaju komponente (dijelovi) otpada koje se odvojeno prikupljaju i
skladiSte u za to predvidenim spremnicima.

Kapacitet procesa:

Procjenjuje se da je kapacitet ovog procesa 5 t/h, te da ¢e se na lokaciji gospodarenja otpadom raditi
u dvije smjene 5 t/h x 16 h = 80 t/dan, $to predstavlja kapacitet procesa od 20000 t/god u uvjetima
rada od 250 dana.

Teorijski najve¢i moguci kapacitet tehnolo§kog procesa uz pretpostavku da se isti obavlja navedenim
uredajima i opremom odredenog instaliranog kapaciteta, dostatnim brojem radnika i bez prestanka
(24 sata dnevno, 365 dana u godini) iznosi 5 x 24 x 365 = 43800 t/god

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloSkog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode osobe odgovorne za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces obrade otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa kontrolira provodenje tehnoloskog procesa
temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad
1. Rastaviti otpad ru¢nim alatom
2. lzdvojiti komponente iz otpada
3. Rastavljeni 1 izdvojeni otpad uputiti na skladiStenje, plasirati na trZiSte ili uputiti na
zbrinjavanje
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IX. Tehnoloski proces 9 — Tablica 6.9.
‘ br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
Recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala R4 — Linija za
9. A oo . . R4-02
recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala
‘ PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
‘ OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
KLJUCNI KLJUCNI
BROI NAZIV OTPADA BROI NAZIV OTPADA
16 02 16 komponente izvadene iz stare
opreme
. L 16 06 04 alkalne baterije
odbacena oprema koja nije o :
160214 navedena pod 16 02 09* do 16 02 191202 Zeljezni metali
13* 191203 neZeljezni metali
1912 04 plastika i guma
191212 ostali otpad
komponente izvadene iz odbacene
16 0216 opreme koje nisu navedene pod 16
02 15*
komponente izvadene iz odbadene 16 06 04 alkalne baterije
16 0216 opreme koje n(i)szullgivedene pod 16 19 12 2 7eljezni metali
1912 03 neZeljezni metali
1912 04 plastika i guma
191212 ostali otpad
1912 02 Zeljezo i legure koje sadrze Zeljezo
kabelski vodici koji nisu navedeni v 1. . .
1704 11 pod 17 04 10* 191203 nezeljezni metali
1912 04 plastika i guma
16 02 16 komponente izvadene iz stare
opreme
191002 otpad od obojenih metala
1910 06 OStale frakeije koje nisu navedene ' 19 12 02 Zeljezo i legure koje sadrze Zeljezo
pod 19 10 05*
191203 neZeljezni metali
1912 04 plastika i guma
191212 ostali otpad
1912 02 Zeljezo i legure koje sadrZe Zeljezo
191203 obojeni metali
191203 obojeni metali
odbadena elektri¢na i elektroni¢ka 15 0102 ambalaza od plastike
2001 36 oprema koja nije navedena pod 20 16 02 16 komponente izvadene iz stare

01 21%,20 01 23*i 20 01 35*

opreme
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1912 02 Zeljezni metali
1912 03 neZeljezni metali
1912 04 plastika i guma
1912 07 drvo koje nije navedeno pod 19 12
06
191212 ostali otpad
\
OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr.)
RECIKLIRANJE U PROIZVODNOM PROCESU
POPIS UREDAJA 1 OPREME ZA 1ZVODENJE METODE
VRSTA NAZIV INSTALIRANI
UREDAJA/OPREME PROIZVODACA1 @ KAPACITET NAMIJENA
TIP (tona/dan)
IMRO maschinenbau
Ulazni trakasti GmbH
transporter GFK i Transport otpada
1.400X4300/12.500
Dozator drobilice UNTHA, HBE 600 - Drobljenje otpada
Drobilica UNTHA, S 120-2-5 - Drobljenje otpada
Trakastl trans'p'ortetr SIBERLAND,
izmedu drobilice 1 - Transport otpada
. FOEBA
vibratora
. HUBER TECHNIK, .
Vibrator RH VR 850/2m - Razdvajanje otpada

Usisavac za praSinu
nastalu drobljenjem

SPECTRA-MEDIA

otpada

Trakasti trzznsporter SIBERLAND, .

za ruéno - Razvrstavanje otpada

. FOEBA
razvrstavanje otpada
Kosi trakasti SIBERLAND, i Transport otpada
transporter FOEBA p p
Drobilica MEWA, UG 1620 Dorobljenje otpada

Trakasti transporter
za izlaz recikliranog
materijala izvan hale

IMRO maschinenbau
GmbH, GFK
800x3.100/
6.300/3200

Transport otpada
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Vibrator

IMRO maschinenbau
GmbH, IVR 95/85

Razdvajanje otpada

Trakasti transporter

iza druge drobilice

na glavnom dijelu
linije

SPECTRA-MEDIA

Transport otpada

Vibrator

SPECTRA-MEDIA

Razdvajanje otpada

Traka s magnetom za
zeljezo

IMRO RECYCLE
CRAFT

Odvajanje zeljeznog otpada

Traka s magnetom za
zeljezo

SPECTRA-MEDIA

Odvajanje zeljeznog otpada

Puzni transporter -
vodoravni

SIBERLAND, TFS

Transport otpada

Puzni transporter
okomiti

SPECTRA-MEDIA

Transport otpada

Trakasti transporter
za izlaz reciklir.

IMRO maschinenbau
GmbH, 800x3.100/

Transport otpada

materijala izvan hale 6.300/3.200
. . TENNSO -
Vertikalni transporter TECHNIK Transport otpada

Mali trakasti

transporter za ruéno | SPECTRA-MEDIA Odvajanje otpada
odvajanje otpada
Kosi trakasti SPECTRA-MEDIA Transport otpada

transporter

PuZni transporter za

SPECTRA-MEDIA

Transport otpada

plastiku
Odvajac plastike SPECTRA-MEDIA Razdvajanje otpada
Puzni transporter za SPECTRA-MEDIA Transport otpada
plastiku
Odvajac plastike SPECTRA-MEDIA Razdvajanje otpada

Kosi trakasti
transporter

SPECTRA-MEDIA

Transport otpada

Zralni separator

SPECTRA-MEDIA

Izdvajanje materijala

Kos za plastku s
trakastim
transporterom

SPECTRA-MEDIA

Transport i sakupljanje otpada

PuZni transporter za
vodeno sito

SPECTRA-MEDIA

Transport otpada

Vibracijsko sito s
vodom

HERMION BV

Prosijavanje otpada
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Puzni transporter za
izlaz plastike iz sita

SPECTRA-MEDIA

Transport otpada

. wews . HERMION BV, Mow s
Sito za CiS¢enje vode Screen & FRAME Cisc¢enje vode s vodenog stola
. METAL —
X?iigls IS,[E)OIS;CI)\QOAHI;)I MARKETING d.o.o0., Klasificiranje materijala
MM S2000/330
ELDAN

Vibrosito

RECYCLING, PCI12

Klasificiranje materijala

Vibrosito - MALO

Klasificiranje materijala

Usipni kos sa
dozatorom

SPECTRA-MEDIA

Doziranje

Mlin za usitnjavanje

SPECTRA-MEDIA

Usitnjavanje materijala

Dozator i odvajac

tezih komponenti IRS Doziranje
Stampanih plocica
Dozator za plastiku i | gpprp A MEDIA Doziranje
bakar
Stroj za odvajanje - .
bakra od plastike IRS,600 Odvajanje bakra od plastike
Transportna traka za IRS, NT Transport materijala
bakar
Transportna traka za IRS, NT Transport materijala
bakar
Magn. traka iznad Odvajanje magneti¢nih
IRS :
trake za bakar komponenti
Dozatvor za plggtlku 1 RS Doziranje
lakSe materijale
. CIMME, GBJ o
Ventilator 1 FO7120 E4 RD Ventilacija
. CIMME, GBJ o
Ventilator 2 FO7120 E4 RD Ventilacija
. CIMME, GCM o
Ventilator 3 004040 E4 RD Ventilacija
Usipni koS s SPECTRA-MEDIA Doziranje materijala
dozatorom

Mlin za usitnjavanje

MEWA, UG 1000
MS

Usitnjavanje materijala

[zlazni trakasti
transporter iz mlina

MEWA, FB-362

Transport materijala
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Izdvajanje magneti¢nih

Magnetska traka STEIERT, U494051 - .
komponenti

Izlazni trakasti
transporter za

materijale koji nisu i i Transport materijala

zeljezo
Dozator za teze ITALSIME, IST Doziranie material
komponente 30/EVC i ozirafje materijata
Dozator za lakse ITALSIME, IST Doziranie materiial
komponente 30/EVC i ozirafje materijaia
Ciklon za prasinu iz VENETA
dozafora 4 COMPONENTI, . Odprasivanje
FMACYV 09.20
Ciklon za prasSinu iz | KIMEL — FILTRI ..
; - Odprasivanje
mlina d.o.o.
Stroj za skidanje L ..
. . UNIMO, MAXT 100 - Odvajanje izolacije s kablova
izolacije s kabela
Potezna tracna pila za ADAL, CY 135 Usitnjavanje materijala

metal

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Metode obavljanja tehnoloskog procesa recikliranja i obnavljanja metala i spojeva metala odvija se
u nekoliko razli¢itih linija koje su medusobno povezane u tehnoloSke cjeline na razlicite nacine
ovisno o vrsti | sastavu otpada na ulazu te zahtjevima za kvalitetom izlaznih frakcija.

Linije koje su obuhvacene ovim procesom su:

1. Linija za usitnjavanje (UNTHA)

2. Linija za separaciju (separacija plastike, vodena separacija i prosijavanje)
3. Linija za usitnjavanje metala

4. Linija za obradu tiskanih plocica

5. Linija za obradu Zice

U nastavku su opisi navedenih linija

1. Linija za usitnjavanje (UNTHA)

Na liniji "UNTHA" otpad se transportnom trakom odvodi na primarno Srederiranje (<70 mm). Veliki
zeljezni komadi se odvajaju magnetom, nakon ¢ega odlaze na daljnju obradu na liniju usitnjavanja
metala. Nemagnetska frakcija odlazi na traku za rucno sortiranje, na kojoj se izdvajaju zice,
transformatori, TV 1 PC tiskane ploCice koji odlaze na daljnju obradu ili se vra¢aju u proces
skladiStenja. Ostatak otpada odlazi na sekundarno Srederiranje (<30) gdje se po potrebi* koristi
pjena, nakon Cega se Zeljezo odvaja magnetom i Salje na daljnju obradu ili se vraca u proces
skladiStenja, a ostali dijelovi odlaze po transportnoj traci na vibracioni stol. Na stolu se pomocu
magneta odvajaju magneti¢ne komponente koje se mogu procesuirati na daljnju obradu ili se vra¢aju
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u proces skladiStenja, a nemagneticne komponente odlaze u Eddy current separator, pomoc¢u kojeg
se odvajaju nemagnetski metali od plastike koja je onecis¢ena s 10% nemagnetskih metala. Metali
odlaze na daljnju obradu ili se vrac¢aju u proces skladistenja. Plastika se odvaja na situ te odlazi na
daljnju obradu ili u proces skladistenja.

* Trenutno se obraduje i planira obradivati otpadni materijal (uglavnom plastika) koji pri obradi ne
producira prasinu. U sluc¢aju obrade otpada koji sadrzi veci postotni udio metala, postoje prikljucci
za uvodenje pjene u sustav.

2. Linija za separaciju (separacija plastike, vodena separacija i prosijavanje)
2.1. Linija za separaciju plastike

Onecisc¢ena plastika puznim transporterom ulazi u spremnik ispod kojeg se nalazi sito pomocu kojeg
se s jedne strane izdvajaju krupni komadi plastike koji se vracaju u proces skladiStenja, a ostatak
(mijeSana frakcija) odlazi dalje transportnom trakom na “cik cak” zracni separator nakon kojeg se
dobiva krupni koncentrat metala i sitniji koncentrat plastike. Koncentrat metala odlazi na daljnju
obradu ili se vraca u proces skladiStenja. Koncentrat plastike se dalje obraduje na vodenom stolu.
Koncentrat sitnijih metala odlazi na daljnju obradu na liniju za usitnjavanje metala, a ociS¢ena
plastika se suSi i1 pakira u vrece te odlazi ili na daljnju obradu ili se vraca u tehnoloski proces
skladistenja.

2.2. Linija za vodenu separaciju

Pomocu linije za vodenu separaciju razdvajaju se materijali razli¢itih svojstava. Najcesce se koristi
za separaciju oneciS¢ene plastike i metala (moze se dobiti ociS¢ena plastika te koncentrat sitnijih
metala). Linija sluzi za separaciju laksih od tezih materijala. Tehnoloski proces vodene separacije
sastoji se od dva vibro stola kod kojih se kao medij separiranja koristi voda koja recirkulira unutar
sustava (nema ispustanja tehnoloske vode u sustav javne odvodnje). Periodicki, ovisno o utroSenim
radnim satima i materijalu koji se separira, voda se nadopunjava iz sustava javne odvodnje. Materijal
se jednoliko dozira na sredinu stola. Razdvojene frakcije se sakupljaju na krajevima stola te nakon
cijedenja odlaze na daljnju obradu ili se vracaju u proces skladistenja.

2.3. Linija za prosijavanje

Linija za prosijavanje koristi se za razli€ite frakcije otpada koje su proizasle iz neke od prethodnih
obrada ili za otpad koji je potrebno razdvojiti na razli¢ite granulacije. Linija za prosijavanje ima
usipni ko§ 1 vibro sita sa promjenjivim veli¢inama otvora. Materijal se iz usipnog koSa puznim
transporterom transportira do ulaza u sita. Na situ se materijal klasira po veli¢ini ovisno o
postavljenim sitima. Tako odvojene frakcije odlaze na daljnju obradu ili se vra¢aju u proces
skladiStenja.

3. Linija za usitnjavanje metala i granuliranje

Ulazni materijal (nastao u prethodnim procesima ili zaprimljeni otpad) se pokretnom trakom
transportira do mlina u kojem se usitnjava. Zavisno o veli¢ini ulaznih ¢estica materijal se usitnjava
na razli¢ite frakcije (viSe puta, ukoliko je potrebno). Usitnjeni materijal se zatim pomoc¢u magneta
odvaja na Zeljezne i neZeljezne frakcije. Zeljezni dijelovi se odvajaju i odlaze na daljnju obradu ili
se vracaju u proces skladiStenja, dok se ostali nezeljezi dijelovi separiraju na zratnom “cik-cak”
separatoru, na teSku i laku frakciju. Nakon ove separacije obje frakcije odlaze na daljnju obradu ili
se vracaju u proces skladistenja.
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4. Linije za obradu tiskanih ploc¢ica

Tiskane plocCice se dalje obraduju na jednoj od linija za usitnjavanje i granuliranje (linija velikog
mlina, Guidetti linija, IRS linija).

Usitnjene tiskane ploc¢ice zatim se dopremaju do usipnog kosa. Nakon uspinog kosa plocice prolaze
kroz vertikalni mlin koji ih dodatno usitnjava te im smanjuje ¢vrstoc¢u. Nakon obrade na vertikalnom
mlinu, materijal se Salje na obradu na drugom dijelu linije. Nakon usipavanja, u usipni ko§ materijal
se transporterom dovodi u turbo mlin gdje se dodatno usitnjava. Na situ nakon turbo mlina se odvaja
laksa frakcija od teze. Laka frakcija odlazi na daljnju obradu ili se vraca u proces skladistenja. Teza
frakcija se transportira zraénim transporterima na zracni stol gdje se odvaja plastika od metala. Svaka
frakcija odlazi na daljnju obradu ili se vraca u proces skladistenja ovisno o kvaliteti izlazne frakcije
ili zahtjevima trzista.

5. Linija za recikliranje Zice

Linija za recikliranje Zice se sastoji od usipnog kosa, magnetskog separatora i mlina za usitnjavanje.
Materijal iz usipnog kosa ulazi u prostor za usitnajvanje mlina za usitnjavanje. Nakon §to se materijal
usitni, transportna traka ga iznosi. Na svom putu prolazi ispod magnetskog separatora koji iz
materijala izdvaja magnetske metale koji se plasiraju na trziste. U vrece ili kible skladiSte se
nemagnetski metali i1 plastika koji se daljnjom obradom razdvajaju i plasiraju na trziste.

Kapacitet procesa:

Procjenjuje se da je kapacitet ovog procesa 5 t/h, te da ¢e se na lokaciji gospodarenja otpadom raditi
u dvije smjene 5 t/h x 16 h = 80 t/dan, $to predstavlja kapacitet procesa od 20000 t/god u uvjetima
rada od 250 dana.

Teorijski najveéi moguci kapacitet tehnoloskog procesa uz pretpostavku da se isti obavlja navedenim
uredajima i opremom odredenog instaliranog kapaciteta, dostatnim brojem radnika i bez prestanka
(24 sata dnevno, 365 dana u godini) iznosi 5 x 24 x 365 = 43800 t/god

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloSkog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode osobe odgovorne za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

TehnoloSki proces obrade otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloSkog procesa kontrolira provodenje tehnoloskog procesa
temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja 1 opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad
1. Linija za usitnjavanje (UNTHA)

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijede¢e faze (UNTHA):

1. Primarno Srederiranje (< 70 mm)

2 [zdvajanje magneti¢nih komponenti

3. Rucno sortiranje (izdvajanje korisnih komponenti)
4 Sekundarno Srederiranje (< 30 mm)
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Izdvajanje magneti¢nih komponenti

Prolaz ostatka materijala preko vibro stola

Magnetno odvajanje

Prolazak nemagneti¢nih komponenti kroz Eddy current separator

Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladiStenje temeljem dobivenih uputa

©oo~No O

2. Linija za separaciju (separacija plastike, vodena separacija i prosijavanje)

2.1. Linija za separaciju plastike

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedece faze:

. Ulaz oneciS¢ene plastike u spremnik sa sitom preko puznog transportera

. Odvajanje krupnih komada otpada

. Transport ostatka otpada transportnom trakom u “cik-cak” separator

. Izdvajanje koncentrata metala

. Koncentrat plastike prelazi na vodeni stol

. Ci¥¢éenje plastike

. Cijedenje i pakiranje u vrece

. Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladiStenje temeljem dobivenih uputa

003N Ol WN ~—

2.2. Linija za vodenu separaciju

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedece faze:

1. Odlazak materijala na jedan od dva vibro stola (isti postupak na oba)

2. Razdvajanje frakcija

3. Ocjedivanje materijala

4. Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladiStenje temeljem dobivenih uputa

2.3. Linija za prosijavanje

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedece faze:

1. Doziranje materijala s usipnog kosa

2. Transport puZnim transporterom na vibro sito

3. Klasificiranje otpada prema veliCini frakcije

4. Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladiStenje temeljem dobivenih uputa

3. Linija za usitnjavanje metala i granuliranje

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedece faze:

1. Ulazak materijala u proces preko transportne trake

2. Prolazak materijala kroz mlin

3. Izdvajanje Zeljezne frakcije pomocu magneta

4. Cik-cak zra¢ni separator (nezeljezna frakcija)

5. Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladiStenje temeljem dobivenih uputa

4. Linija za obradu tiskanih plocica

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedece faze:

1. Odlazak usitnjenih tiskanih plocica u usipni koS prve linije
2. Vertikalni mlin

3. Usipni kos druge linije
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4. Transport (transportna traka) u turbo mlin

5. Sijanje, tj. izdvajanje lake frakcije

6. Zracni transporter

7. Zradni stol gdje se odvaja plastika od metala

8. Daljnja obrada korisnih komponenti

9. Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladiStenje temeljem dobivenih uputa

6. Linija za recikliranje zice

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedece faze:
1. Materijal preko usipnog kosa ulazu u proces

2. Rezni mlin usitnjava Zicu

3. Izdvajanje magneti¢nih komponenti
4. Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladiStenje temeljem dobivenih uputa
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X.  Tehnoloski proces 10 — Tablica 6.10.
‘ br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
10. Recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala R4 — Obrada tiskarskih R4-03
tonera
‘ PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
‘ OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
KLJUCNI KLJUCNI
BROI NAZIV OTPADA BROI NAZIV OTPADA
stabilizirani otpad koji nije
190305 naveden pod 19 03 04*
08 03 18 otpadni tiskarski toner koji nije 19 12 02 7eljezni metali
naveden pod 08 03 17
1912 03 neZeljezni metali
1912 04 plastika i guma
stabilizirani otpad koji nije
. . . 1903 05 naveden pod 19 03 04*
komponente izvadene iz odbacene o .
16 02 16 opreme koje nisu navedene pod 16 19 12 02 Zeljezni metali
02 15* 1912 03 neZeljezni metali
1912 04 plastika i guma

\
OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr.)

RECIKLIRANJE U PROIZVODNOM PROCESU

POPIS UREDAJA 1 OPREME ZA 1ZVODENJE METODE

VRSTA NAZIV INSTALIRANI
UREDAJA/OPREME PROIZVODACA1 = KAPACITET NAMIJENA
TIP (tona/dan)
Stroj za recikliranje . e
Spectra-Media - recikliranje tonera
tonera

Cikl . KIMEL-FILTRI toragivani
iklon za prasinu d.0.0., KFP EX - otprasivanje

Vrece - - pakiranje
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OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Tehnoloski proces obrade tiskarskih tonera sastoji se od dvije faze i odvija se na stroju za obradu
tonera. U prvoj fazi u stroj za obradu tonera se ru¢no doziraju stari toneri. Zajedno s tonerima
automatski se dozira prah za inertiranje (smanjenje eksplozivnosti smjese, prah na bazi kalcita).
Otpad se usitnjava, te se unutar uredaja odvija automatska separacija metala, plastike i mjeSavine
praha tonera i praha za inertiranje. Izlazne komponente metala i plastike idu na daljnju obradu ili se
vracaju u proces skladiStenja, a u drugoj fazi tehnoloskog postupka stabilizirani otpad — mjesavina
tiskarskog tonera i praha za inertiranje odlazi se pakira u vrece kako bi se plasirala na trziSte ili
deponirala na odlagaliSte neopasnog otpada.

Kapacitet procesa:

Procjenjuje se da je kapacitet ovog procesa 5 t/h, te da ¢e se na lokaciji gospodarenja otpadom raditi
u dvije smjene 5 t/h x 16 h = 80 t/dan, $to predstavlja kapacitet procesa od 20000 t/god u uvjetima
rada od 250 dana.

Teorijski najveéi moguci kapacitet tehnoloskog procesa uz pretpostavku da se isti obavlja navedenim
uredajima i opremom odredenog instaliranog kapaciteta, dostatnim brojem radnika i bez prestanka
(24 sata dnevno, 365 dana u godini) iznosi 5 x 24 x 365 = 43800 t/god.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloSkog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode osobe odgovorne za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces obrade otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa kontrolira provodenje tehnoloskog procesa
temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja 1 opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

1. Rucno ubaciti toner u stroj

2. U stroj ubaciti 1 prah za inertiranje

3. Usitniti tonere u stroju

4. Nakon usitnjavanja u toneru korisne komponente uputiti na daljnju obradu, skladiStenje,
plasman na trZiste ili zbrinjavanje

5. Mjesavinu tiskarskog tonera i praha za inertiranje pakirati u vre€e za plasman na trziste ili
zbrinjavanje
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xi.  Tehnoloski proces 11 — Tablica 6.11.

‘ br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
‘ 11. Recikliranje otpadnih organskih tvari koje se ne koriste kao otapala R3-01
‘ PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
‘ OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZ1 1Z PROCESA
KLJUCNI KLJUCNI
BROJ NAZIV OTPADA BROJ NAZIV OTPADA
1912 03 neZeljezni metali
1912 04 plastika i guma i
1912 04 ‘ plastika i guma

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr.)

RECIKLIRANJE U PROIZVODNOM PROCESU

POPIS UREDAJA 1 OPREME ZA 1ZVODENJE METODE

VRSTA NAZIV INSTALIRANI
UREDAJA/OPREME PROIZVODACAi1  KAPACITET NAMIJENA
TIP (tona/dan)
Puzni transp orter za SPECTRA-MEDIA - Transport otpada
plastiku
Odvajac plastike SPECTRA-MEDIA - Razdvajanje otpada

Kosi trakasti
transporter

SPECTRA-MEDIA

Transport otpada

Kos za plastiku s
trakastim
transporterom

SPECTRA-MEDIA

Transport i sakupljanje otpada

PuZni transporter za
vodeno sito

SPECTRA-MEDIA

Transport otpada

Vibracijsko sito s
vodom

HERMION BY, 3000

Prosijavanje otpada

PuzZni transporter za
izlaz plastike 1z sita

SPECTRA-MEDIA

Transport otpada

Sito za CiS¢enje vode

HERMION BY,
Screen& FRAME

CiS¢enje vode s vodenog stola
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OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Onecisc¢ena plastika puznim transporterom ulazi u spremnik ispod kojeg se nalazi sito pomocu kojeg
se s jedne strane izdvajaju krupni komadi plastike koji odlaze na daljnju obradu ili se vraéaju u
proces skladistenja, a ostatak (mjeSana frakcija) odlazi dalje transportnom trakom na “cik-cak” zracni
separator na kojem dobivamo krupni koncentrat metala i sitniji koncentrat plastike. Koncentrat
metala odlazi na daljnju obradu ili se vraca u proces skladistenja. Koncentrat plastike se dalje
obraduje na vodenom stolu na kojemu dobivamo ociS¢enu plastiku te koncentrat sitnijih metala.
Koncentrat sitnijih metala odlazi na daljnju obradu na tehnoloskom procesu R4-02, a ociS¢ena
plastika se susi i1 pakira u vreée te odlazi ili na daljnju obradu ili zbrinjavanje.

Kapacitet procesa:

Procjenjuje se da je kapacitet ovog procesa 0,25 t/h, te da ¢e se na lokaciji gospodarenja otpadom
raditi u dvije smjene: 0,25 t/h x 16h = 4 t/dan, Sto predstavlja kapacitet procesa od 1000 t/god u
uvjetima rada od 250 dana.

Teorijski najveéi moguci kapacitet tehnoloskog procesa uz pretpostavku da se isti obavlja navedenim
uredajima i opremom odredenog instaliranog kapaciteta, dostatnim brojem radnika i bez prestanka
(24 sata dnevno, 365 dana u godini) iznosi 0,25 x 24 x 365 = 2190 t/god.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloSkog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode osobe odgovorne za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces obrade otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa na dnevnoj razini kontrolira provodenje
tehnoloskog procesa temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja 1 opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

1. Ulaz onecis¢ene plastike u spremnik sa sitom preko puznog transportera
Odvajanje krupnih komada otpada

Transport ostatka otpada transportnom trakom u “cik-cak” separator
Izdvajanje koncentrata metala

Koncentrat plastike prelazi na vodeni stol

Ciscenje plastike

Susenje

Pakiranje u vrece, obrada ili zbrinjavanje

NGk wD
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xii.  Tehnoloski proces 12 — Tablica 6.12.

‘ br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
12. Recikliranje otpadnih organskih tvari koje se ne koriste kao otapala — R3-02
vakumska piroliza
‘ PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
‘ OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
KI];JI[{JSJN I NAZIV OTPADA KI];JIEOCJI\I I NAZIV OTPADA
191203 neZeljezni metali

komponente izvadene iz stare
opreme 13 08 99*

16 02 16 otpad koji nije specificiran na

drugi nacin

\
OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr.)

RECIKLIRANJE U PROIZVODNOM PROCESU

POPIS UREDAJA 1 OPREME ZA 1ZVODENJE METODE

VRSTA NAZIV INSTALIRANI
UREDAJA/OPREME PROIZVODPACAi1 = KAPACITET NAMJENA
TIP (tona/dan)
XINXIANG XINDA
Postrojenje za ENERGY . '
vakumsku pirolizu | EQUIPMENT CO., - Materijalna oporaba plastike
LTD.

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Prethodno pripremljeni dijelovi otpada ubacuju se u piroliti€¢ku pe¢, gdje dolazi do zagrijavanja, uz
kontinuirano odrzavanje vakuma. Prilikom zagrijavanja otpada odvija se proces razgradnje
organskih molekula - prelaze u plinsku fazu. Plinska faza uvodi se u sustav za kondenzaciju pri cemu
se kondenzacijom dobivaju ulja koja se ovisno o vrsti ulaznog otpada mogu Koristiti kao gorivo ili
predati na zbrinjavanje. Ulje se skladiSti u plasticnim kontejnerima do predaje ovlaStenoj tvrtki na
zbrinjavanje. U reaktoru zaostaje anorganska frakcija otpada koja nakon zavrSenog procesa ide na
daljnju oporabu ili se plasira na trziSte. Radi se o zatvorenom sustavu. Kao pogonsko gorivo za
zagrijavanje reaktora koristi se gradski plin. Dimni plinovi koji nastaju obraduju se u sustavu za
ispiranje plinova.

Kapacitet procesa:

Procjenjuje se da je kapacitet ovog procesa 0,0375 t/h, te da ¢e se na lokaciji gospodarenja otpadom
raditi u dvije smjene: 0,0375 t/h x 16 h = 0,6 t/dan, Sto predstavlja kapacitet procesa od 150 t/god u
uvjetima rada od 250 dana.
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Teorijski najve¢i moguci kapacitet tehnoloSkog procesa uz pretpostavku da se isti obavlja navedenim
uredajima i opremom odredenog instaliranog kapaciteta, dostatnim brojem radnika i bez prestanka
(24 sata dnevno, 365 dana u godini) iznosi 0,0375 x 24 x 365 = 328,5 t/god.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnolo$kog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode osobe odgovorne za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces obrade otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa na dnevnoj razini kontrolira provodenje
tehnoloskog procesa temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

1. Napuniti piroliticku pe¢

Zagrijati piroliticku pec

Pratiti radnu temperaturu peci

Nakon zavrsetka procesa u peci, ohladiti pe¢

Iz ohladene pe¢i izvaditi anorgansku zaostalu frakciju

Dobivenu organsku i anorgansku frakciju uputiti na daljnju obradu, skladistenje, plasiranje
na trziste ili zbrinjavanje

ok own
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V. OBVEZE PRACENJA EMISIJA I OSTALE OBVEZE

Tablica 7.
OBVEZA
ZRAK Ne predvida se utjecaj na zrak.
VODA Ne predvida se utjecaj na vode (povrsinske niti podzemne) te se ne predvidaju
dodatne mjere zastite osim zakonom propisanih.
MORE Nije primjenjivo.
TLO Koristenjem postojeéeg i planiranog tehnoloskog procesa ne ocekuje se utjecaj
na tlo, pa se stoga ne predvidaju mjere pracenja.
SUSTAV JAVNE | Na lokaciji zahvata nastaju samo sanitarne otpadne vode koje se zbrinjavaju u
ODVODNJE skladu s vaze¢om dokumentacijom. Oborinske vode s manipulativnih povrsina
OTPADNIH sakupljaju se i provode preko separatora ulja i masti 1 ispustaju u okoli§ prema
VODA vazec¢im propisima. Mjere pracenja se ne predvidaju.
OSTALO -
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VI. NACRT PROSTORNOG RAZMJESTAJA TEHNOLOSKIH
PROCESA

332/

2 7]
"';I_{-'.s

Donja'Bistra

| :-3.'@.";1:.“2}:5 B 337

P 4

AN :}:“ikl
338

———
ol

Legenda: S
Hala 1 - 503, R12-01, R3 -01, R4-01, R4-02, R13-01

Hala 2 - 504, PU-01, R13-01, R3-02, R4-02, R4-03 R12-02

Otpad skladiSten izvan hala: 5-04 | R13-01
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Tlocrt —Hala 1

Legenda:

1-vaga 5-02

2 - prostor za ulaz materijala

3 - linija za usitnjavanje UNTHA i R4-02
5 - razvrstavanje i rastavijanje

B - linija za separaciju plastike

7 - skladiztenje R13-01

£, 9 - linija za vodenu separaciju

10- linija za usitnjavanje metala R4-02 5-02
11- gardercha i uredski prostor

12 — linija za ruéno sortiranje

13 — linija za obradu tiskanih plofica R4-02
14 - linija za prosijavanje

15 — linija za recikliranje Zice
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Tlocrt Hala 2

<— Kolniput

Skladiste bravarske
radionice

Legenda: Oznaka procesa
7 - Tehnolo3ki proces skladitenja — poluotvoreni prostor R13-D1

20 - Tehnologki proces za ponovnu uporabu PU-01

22 - Linija za obradu tiskarskih tonera Ra-03

23 - Linija za obradu tiskanih plodica R4-02

25 - Linija za usitnjavanje metala s magnetnim separatorom R4-02

26 - Linija za prosijavanje R4-02

27 - Linija za usitnjavanje R4-02

28 - Linija za vakumsku pirolizu R3-02

29, 30 - Linija za vodenu separaciju R3-01
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VII. SHEME TEHNOLOSKIH PROCESA

Opca tehnoloska shema

RECIKLIRANJE OTPADNIH
ORGANSKIH TVARI KOJE SE NE

RECIKLIRANJE OTPADNIH ORGANSKIH
TVARI KOJE SE NE KORISTE KAO OTAPALA -

KORISTE KAQ OTAPALA VAKUMSKA PIROLIZA )
PRIKUPLJANJE o R3-01 R3-01
OTPADA A l y A R
5-01 -
PRIHVAT OTPADA \ <
502 SAKUPLJANJE PRIPREMA ZA PONOVNU OBRADA TISKARSKIH
OTPADA - UPORABU - TONERA
RAZVRSTAVANJE - -
OTPADA s — PU-01 R4-03
5-03 -
z & RECIKLIRANJE/OBNAVLJANJIE
SKLSE,L%E‘NJE [ | METALA | SPOJEVA METALA
RAZMJENA OTPADA RUCNA OBRADA e
S-04 > R4-02
R12-01 R4-01
L | | J
L d v L7
SKLADISTENJE OTPADA P
R13-01 N
k J v
R - = OPORABA/S -
TRZISTE ZBRINJAVANJE -
Tehnoloski proces — Prikupljanje otpada (S-01)
DDLAZM':‘TEE%'“" b VIZUALNA PROVJERA - ﬂgg{%?ﬁgﬁ,%ﬁ DOLAZAK VOZILA NA
—> OTPADA - P “MJESTO PRIHVATA
PRIKUPLJANJA DOKUMENTACIJE
Tehnoloski proces — Prihvat otpada (S-02)
FHUEIEiBRIIENE VAGANJE VOZILA S o | ISTOVAR OTPADA S VAGANJE PRAZNOG
DOKUMENTACLE | —— =~ orPADOM » VOZILA > VOZILA
VIZUALMI PREGLED
Tehnoloski proces — Razvrstavanje otpada (S-03)
—_— TOMNERI |
---------------------- ] RAZVRSTAVANJE ; ;
PRIHVAT OTPADA | PREMA ‘PU-01, R12-01, R4-01,
—————p KATEGORWAMAI ——3 ——3. R4-02, R4-03, R3-01, |
S.02 | TEHNOLOSKIM ; R3-02
_______________________ ZAHTJEVIMA, |
— —_
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Tehnoloski proces —Skladistenje otpada (S-04)

 RAZVRSTAVANJE |

OTPADA ——» SKLADISTENJE OTPADA

TRZISTE

—>
—>

OPORABA/ZERINJVANJIE

Tehnoloski proces — Priprema za ponovnu upotrebu tiskarskih tonera PU-01

OTPADNI TONERI 12
RAZVRSTAVANJA  pe—p»
OTPADA S-03

VIZUALNA PROVJERA
TONERA

> IZDVAJANIE
CJELCVITIH TONERA

UKIDAMNJE STATUSA

OTPADA

l

TRZISTE

Tehnoloski proces — SkladiStenje otpada prije bilo kojeg od postupaka oporabe navedenim

pod R1-R12, R13-01

DALJNJA OBRADA

OTPAD IZ TEHNOLOSKIH
PROCESA 5-03, PU-01, R12-01 i ™
R3-02 |

TRZISTE

T T T

SKLADISTENJE »

ZBRINJAVANJE
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Tehnoloski proces — Razmjena otpada radi primjene bilo kojeg od postupada oporabe

navedenim pod R1-R11, R12-01

OTPAD IZ 5-03 | S-04

Tehnoloski proces — Ru¢na obrada otpada R4-01

OTPAD IZ 5-03 | S-04

RAZMJENA OTPADA T
S—
R12-1 .
RUCNA OBRADA -
OTPADA p R4-02,
R4-01 '

R12-01, R13-01:
i R3-02 -

Tehnoloski proces — Linija za recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala R4-02

R4-01, R4-03,
R13-01

UNTHA

LINIJA ZA USITNJAVANJE

=

A4

LINIJA ZA SEPARACIIU

Linija za separaciju plastike
Linija za vodenu separaciju
Linija za prosijavanje

A
I

—

LINIJA ZA USITNJAVANJE
METALA | GRANULIRANJE

—

h..|
1

LINIJA ZA OBRADU TISKANIH
PLOCICA

——

\—’|

1

LINIJA ZA OBRADU ZICE

R13-01
R3-02

Tehnoloski proces — Recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala R4 - obrada tiskarskih
tonera R4-03

OTPADNI TOMER

PRAH ZA
INERTIZACIIU

UREDAJ ZA OBRADU

TONERA

ﬁ ZELJEZNI METALI

_)I MEZELJEZNI METALI

——>| FLASTIKA| GUMA

eV

—1—){ ELASTOKALCIT }—){ ZBRINJAVANJE
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Tehnoloski proces — Recikliranje/obnavljanje organskih tvari koje se koriste kao otapala R3-

01

ONECISCENA
PLASTIKA

»  TRZAISTE

o KONCENTRIRAMJE |

CISCENJE PLASTIKE

— ¥ ZBRINJAVANJE

' IZDVOJENI METAL

OBRADA R4-02

Tehnoloski proces — Recikliranje/obnavljanje organskih tvari koje se koriste kao otapala —
vakumska piroliza R3-02

KOMPONENTE IZ

STARE OPREME

o POSTROJENJE ZA =
>\ AKUMSKLU PIROLIZU 4)| NEZELJEZNI METALI }—P|

OBRADA

ULJE

v

SKLADISTENJE/ZBRINJAVANJE
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VIII. MJERE NAKON ZATVARANJA, ODNOSNO PRESTANKA
OBAVLJANJA POSTUPAKA ZA KOJE JE IZDANA DOZVOLA

Ukoliko dode do prestanka rada, drustvo SPECTRA - MEDIA d.o.0. je duzno sav otpad, koji
se nalazi na lokaciji gospodarenja otpadom, odmah po prestanku rada, predati osobi ovlastenoj
za gospodarenje tim otpadom.

Nakon zatvaranja predvidaju se sljede¢e mjere zastite okolisa:
1. obustava rada uredaja i zaprimanja otpada,
. praznjenje strojeva i svih spremnika,
. uklanjanje otpada s lokacije i predaja ovlastenoj osobi,
. CiS¢enje lokacije/gradevina,
. rastavljanje i uklanjanje opreme,
. pregled lokacije 1 ocjena stanja okolisa,
7. prijava prestanka obavljanja djelatnosti nadleznim sluzbama i nadleznom tijelu koje je
izdalo dozvolu.

AN U1 B~ W

Tvrtka je duzna odmah obustaviti rad postrojenja nakon zatvaranja odnosno prestanka
obavljanja postupaka za koje je izdana dozvola. Ci$éenje lokacije, praznjenje strojeva i svih
spremnika, uklanjanje otpada s lokacije, rastavljanje i uklanjanje opreme, pregled lokacije i
ocjena stanja okoliSa potrebno je provesti u roku najduze 30 dana nakon zatvaranja odnosno
prestanka obavljanja postupaka za koje je izdana dozvola.
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IX. IZRACUNI

a) ZAPREMINE SEKUNDARNIH SPREMNIKA

Na lokaciji gospodarenja otpadom Koriste se dva sekundarna spremnika/tankvana istog tipa
dimenzija: 1,46 m x 1,77 x 0,85 m; 5
Na svakom sekundarnom spremniku se skladisti po 1 PCB spremnik dimenzije SVD: 1 x 1,2 x

1,2m.

Tlocrtni prikaz:

1.46

1.46

A

IO.SS

Slijevna povrsina

IzraCun, spremnik, slijevna povrSina:

>
Bo¢ni prikaz:

Im

085m}

117
/

T o

PREDMET
IZRACUNA

PROSTORNE
DIMENZIJE
/m

IZRAZ ZA
IZRACUN

ZAPREMINA
/m?3

Izracunata
zapremina
sekundarnog
spremnika

duljina: 1,46
Sirina: 1,17
visina: 0,85

Vss = duljina x
§irina X visina =
1,46 x 1,17 x 0,85

Vss =1,45

Najveca dopustena
zapremina najveceg
primarnog
spremnika koji se
nalazi na slijevnoj
povrsini
sekundarnog
spremnika (Vesmax)

Vpsmax = Vss/ 1,1 =
1,45/1,1

Vpsmax = 1,31

Izracunata
zapremina najveceg
primarnog
spremnika koji se

duljina: 1
Sirina: 1,2
visina: 1,2

Vps = duljina x
§irina X visina = 1 X
12x1.2

Vps = 1,44
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PREDMET
IZRACUNA

PROSTORNE
DIMENZIJE
/m

IZRAZ ZA
[ZRACUN

ZAPREMINA
/m?3

nalazi na slijevnoj
povrsini
sekundarnog
spremnika (Vps)

Najveca dopustena
zapremina svih
spremnika koje se
nalaze na slijevnoj
povrsini (Vzpszmax)

Vspszmax = Vss/0,25
=1,45/0,25=5,8

Vspszmax = 5,8

IzraCunata
zapremina svih
primarnih spremnika
koji se nalaze na
slijevnoj povrsini
sekundarnog
spremnika (Vsps)

duljina: 1
Sirina: 1,2
visina: 1,2

Vsps = Vps X 1
144 x1

Vzps = 1,44

Dopusteno je skladistiti na slijevnoj povrsini sekundarnog spremnika u najve¢em primarnom
spremniku najvise 1,31 m® tekuéeg otpada i u svim spremnicima zajedno najvise = 5,8 m®

tekuceg otpada.

b) KORISNI PROSTOR SKLADISTA OTPADA

ZAPREMNINA KORISNOG PROSTORA SKLADISTA:

Hala 1

Prizemlje: 84,1 x 20,6 x 7,5 = 12993,45 m* (cca 13000 m®)
Korisni prostor skladista: 13000 x 0,75 = 9750 m®

Hala 2

83,7 x 16,2 x 5=6779,7 m3 (cca 6780 m®)

Korisni prostor skladi$ta:

0,75 x 6780 = 5085 m*

Ukupni korisni prostor skladista: HALA 1 + HALA 2 = 9750 + 5085 = 14835 m®
Od ukupnog skladi$nog prostora (14835 m®) za skladistenje se koristi: 800 m>

VANJSKI SKLADISNI PROSTOR:

Dodati vanjski skladignog prostora: 2000 m? x 3 m (visina): 6000 m®

UKUPNI SKLADISNI PROSTOR NA LOKACIT:

Koristeni korisni prostor skladista (800 m®) + Vanjski skladi$ni prostor (6000 m®) = 6800 m®
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X. PRILOZI

Prilog 1. Preslika o ¢lanstvu u komori nositelja izrade Elaborata

REPUBLIKA HRVATSKA

HRVATSKA KOMORA ARHITEKATA
I INZENJERA U GRADITELISTVU

Klasa: UP/1-350-07/00-01/ 1804
Urbroj: 314-01-00-1
Zagreb, 08. lipnja 2000.

Na temelju ¢lanaka 24. i 50. Zakona o Hrvatskoj komori arhitekata i inZenjera u
graditeljstvu (Narodne novine, broj 47/98), Odbor za upise razreda arhitekata, rje3avajuéi po
zahtjevu koji je podnijela CRNEKOVIC-JURIC ANKICA, ing.grad., Zagreb, Ilica 129/1, za
upis u Imenik ovlastenih arhitekata, donio je sljedeée

RJESENJE

i U Imenik ovlastenih arhitekata upisuje se CRNEKOVIC-JURIC ANKICA,
(IMBG 1501953335274), ing.grad., Zagreb, U struéni smjer Qvlasteni arhitekt,
pod rednim brojem 1906, s danom upisa 08.06.00.

2. Upisom u Imenik ovlaitenih arhitekata, CRNEKOVIC-JURIC ANKICA,
ing.grad., Zagreb, stiete pravo na uporabu strukovnog naziva’Qvlasteni
arhitekt" 1 pravo na obavljanje poslova temeljem &lanka 25. Zakona o
Hrvatskoj komori arhitekata i inZenjera u graditeljstvu, a u svezi sa &lankom 4.
stavkom 1. Statuta Hrvatske komore arhitekata i inZenjera u graditeljstvu, te
ostala prava i duznosti sukladno posebnim propisima.

3. Ovlastenom arhitektu izdaje se "arhitektonska iskaznica" i stjete pravo na
uporabu "pecata”’

Obrazlozenje

CRNEKOVIC-JURIC ANKICA, ing.grad. podnijela je Zahtjev za upisu Imenik
ovlastenih arhitekata.
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Odbor za upise razreda arhitekata proveo je postupak u povodu dostavljenog
Zahtjeva, te je temeljem ¢lanka 24. stavka 2. Zakona o Hrvatskoj komori arhitekata i inZenjera u

graditeljstvu (Narodne novine, broj 47/98), a u svezi sa ¢lankom 5. stavkom 4. i &lankom 18.
Statuta Hrvatske komore arhitekata i inZenjera u graditeljstvu (Narodne novine, broj 40/99),
rijeSeno kao u izreci.

Upisom u Imenik ovlatenih arhitekata imenovana stjee pravo na izradu i
uporabu pecata, sukladno &lanku 35. Staruta Hrvatske komore arhitekata i inZenjera u
graditeljstvu i na izdavanje "arhitektonske iskaznice".

Na temelju Ciarka 141. stavka 1. wcke 1. Zakona o opé¢em upravnom postupku
(Narodne novine, broj 53/91), predmet je rije3en po skraéenom postupku.

Pouka o pravnom lijeku

Protiv ovog RjeSenja Zalba nije dopustena, ali se moZe pokrenuti upravni spor
podnosenjem tuzbe Upravnom sudu Republike Hrvatske, u roku 30 dana od dana primitka ovog
Rjesenja.

o

oregic:vié, dipl.ing.grad.

E '%/ z p a@‘.’) 74
Dostaviti: S a9

1. CRNEKOVIC-JURIC ANKICA
Zagreb, Ilica 129/1
uz povrat potvrde o izvrienoj dostavi

2. U Zbirku isprava Komore
3. Pismohrana Komore
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Prilog 2. Preslika o obveznom osiguranju od profesionalne odgovornosti nositelja izrade

Elaborata

Allianz (i)

Potvrda osigurateljnog pokri¢a

prema polici osiguranja od odgovornosti broj 1500-174711144

Ugovaratelj osiguranja:

Osiguranik:

Pocetak osiguranja:

Istek osiguranja:

Teritorijalno pokrice:

Predmet osiguranja:

Iznos osiguranja:

Uvjeti osiguranja i Klauzule:

Posebne napomene:

Zagreb, 12.01.2021.

HRVATSKA KOMORA ARHITEKATA, Ulica grada Vukovara 271/2,
HR-10000 Zagreb
OIB: 85986018932

Ankica Juri¢ Crnekovi¢
OIB 38173797746

01.01.2021. (00:00)

01.01.2022. (00:00)

Teritorij Europskog gospodarskog prostora

Osiguranje profesionalne odgovornosti u poslovima prostornog uredenja,
projektiranja i/ili stru¢nog nadzora gradenja i vodenja gradenja za Stetu koju bi
osiguranik obavljanjem poslova, odnosno djelatnosti mogao uciniti investitoru

ili tre¢im osobama.

1.000.000,00 kn Stetnom dogadaju i ukupno godisnje.

Podlimit za Cisto imovinsku $tetu po osiguraniku iznosi 1.000.000,00 kn po
Stetnom dogadaju, a u okviru ugovorenog iznosa osiguranja.

Op¢i Uvjeti za osiguranje imovine 101-1118

Klauzula za osiguranje od profesionalne odgovornosti u arhitektonskim
poslovima i djelatnostima i poslovima i djelatnostima u prostornom uredenju i
gradnji

Klauzula o sankcijama

Ugovoreni godi$nji iznos osiguranja predstavlja gornju granicu obveze

osiguratelja za sve osigurane slucajeve koji nastanu tijekom jedne osigurateljne
godine.

lagz @

nx Hrvatska d.d.

Osiguratelj
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Prilog 3. Potvrda o uskladenosti s prostornim planom iz 2012.

REPUBLIKA HRVATSKA
ZAGREBACKA ZUPANIJA
OPCINA BISTRA

JEDINSTVENI UPRAVNI ODJEL

KLASA: 034-04/12-01/243
URBROJ: 238/02-04/06-12-01
Bistra, 10.10.2012.

Na temelju &lanka 159. Zakona o of

0 opéem upravnom postupku (NN br. 47/09)
Jedinstveni upravni odjel Opéine Bistra izdaje

POTVRDU

kojom se potvrduje da se k.&.br. 334/3, 334/15 i 334/17, k.o. Bistra Donja u
Krapinskoj ulici br. 62, u naselju Donja Bistra u Opéini Bistra nalaze unutar
Urbanisti€kog plana uredenja gospodarske zone "BISTRA SJEVER" odnosno da su
gospodarske namjene — proizvodne, poslovne i trgovacke, te da se iznimno na gore
navedenim katastarskim esticama dopusta gradnja i uredenje pogona za oporabu
EE otpada, a sve prema Il. izmjenama i dopunama Prostornog plana uredenja
Opcine Bistra (Sluzbeni glasnik Opéine Bistra broj 02/2009), Ispravaka Il. izmjena i
dopuna Prostornog plana uredenja Opéine Bistra (Sluzbeni glasnik Opéine Bistra broj
07/2009, 02/2010, 03/2010), Ill. izmjenama i dopunama prostornog plana Opéine
Bistra (Sluzbeni glasnik Op¢ine Bistra bi'éj 02/2012), 1. izmjenama i dopunama
Urbanisti¢kog plana uredenja gospodwe zone "Bistra — sjever".

Krapinska ulica sadrzZi el S tsku, telekomunikacijsku, plinovodnu i
vodovodnu infrastrukturu, te sustay od“_‘v: nje oborinskih i otpadnih voda .

Potvrda se izdaje na usmeni zahtjev Kerima Mujkica, direktora tvrtke
Spectra-media d.o.o., Gradi§¢anjska 2( ;Ti'agreb, vlasnika gore navedenih Cestica,
u svrhu pokretanja postupka procjene ufjecaja na okolis. .

Upravna pristojba po Tarifnom broju 1. Zakona o upravnim pristojpama (NN br. 8/96,
77196, 95/97, 131/97, 68/98, 66/99, 145/99, 30/00, 116/00, 163/03, 17/04, 110/04,
141/04, 150/05, 129/06, 117/07, 25/08, 60/08, 20/10, 69/10, 126/11) u iznosu od
20,00 kuna naplaéena je i na kopiji ove potvrde propisno pométena.

\’adnik diteljstvo, komunaine
jjwshfié p?o prno uredenje :

- o]

68/69



Prilog 4. Potvrda o uskladenosti s prostornim planom iz 2015.

6‘656
)

REPUBLIKA HRVATSKA

ZAGREBACKA ZUPANIJA

OPCINA BISTRA
JEDINSTVENI UPRAVNI ODJEL

KLASA: 034-04/15-01/80
URBROJ: 238/02-04/06-15-01
Bistra, 30.09.2015.

Na temelju ¢lanka 159. Zakona o opéem upravnom postupku (NN br. 47/09)
Jedinstveni upravni odjel Opéine Bistra izdaje

POTVRDU

kojom se potvrduje da se k.¢.br. 334/3, 334/15 i 334/17, k.o. Bistra Donja u
Krapinskoj ulici br. 62, u naselju Donja Bistra u Op¢ini Bistra nalaze unutar Urbanisti¢kog
plana uredenja gospodarske zone "BISTRA SJEVER" odnosno da su gospodarske namjene —
proizvodne, poslovne i trgovacke, te da se iznimno na gore navedenim katastarskim esticama
dopusta gradnja i uredenje pogona za oporabu EE otpada, a sve prema Il. izmjenama i
dopunama Prostornog plana uredenja Opc¢ine Bistra (Sluzbeni glasnik Op¢ine Bistra broj
02/2009), Ispravcima II. izmjena i dopuna Prostornog plana uredenja Op¢ine Bistra (SluZbeni
glasnik Opé¢ine Bistra broj 07/2009, 02/2010, 03/2010), I1I. izmjenama i dopunama
prostornog plana Op¢ine Bistra (Sluzbeni glasnik Opéine Bistra broj 02/2012), IV. Izmjenama
i dopunama prostornog plana uredenja Op¢ine Bistra (Sluzbeni glasnik Opéine Bistra broj
01/2015), Urbanistickom planu uredenja gospodarske zone "Bistra-sjever" (Sluzbeni glasnik
Opéine Bistra broj 05/2008), 1. izmjenama i dopunama Urbanisti¢kog plana uredenja
gospodarske zone "Bistra — sjever" (Sluzbeni glasnik Op¢ine Bistra broj 02/2012).

Krapinska ulica sadrzi elektroenergetsku, telekomunikacijsku, plinovodnu i
vodovodnu infrastrukturu, te sustav odvodnje oborinskih i otpadnih voda .

Potvrda se izdaje na usmeni zahtjev Kerima Mujki¢a, direktora tvrtke
Spectra-media d.o.0., Gradi§¢anjska 20, Zagreb, OIB: 20342948082, vlasnika gore
navedenih &estica, u svrhu izdavanja dozvole za obavljanje djelatnosti gospodarenja otpadom.

Upravna pristojba po Tarifnom broju 1. Zakona o upravnim pristojbama (NN br.
8/96, 77/96, 95/97, 131/97, 68/98, 66/99, 145/99, 30/00, 116/00, 163/03, 17/04, 110/04,
141/04, 150/05, 129/06, 117/07, 25/08, 60/08, 20/10, 69/10, 126/11, 112/12, 19/13, 80/13,
40/14, 69/14, 87/14, 94/14) u iznosu od 20,00 kuna naplaéena je i na kopiji ove potvrde
propisno ponitena. I :

Struéni'suradnik za graditeljstvo, komunalne poslove
iprostorno planiranje :

iPl.i%
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