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POPIS POSTUPAKA GOSPODARENJA OTPADOM,
PRIPADAJUCIH TEHNOLOSKIH PROCESA, VRSTA |

KOLICINA OTPADA
Tablica 1.
br OZNAKA | OZNAKA NAZIV TEHNOLOSKOG KAPACITET JEDINICA
" |POSTUPKA| PROCESA PROCESA PROCESA
S-01 |Prikupljanje otpada © -
1. S S-02 |Prihvat otpada 20 000 t/god
S-03 | Razvrstavanje otpada 20 000 t/god
S-04 |Skladiitenje otpada 500 m?®
2 PU PU-01  Priprema za ponovnu upotrebu 500 t/god
Skladistenje otpada prije bilo kojeg
3. R13 R13-01 |od postupaka oporabe navedenim 500 m?
pod R1-R12
Razmjena otpada radi primjene bilo
R12-01 |kojeg postupka oporabe navedenim 20 000 t/god
4. R12 pod R1-R11
R12-02 |Pakiranje 500 t/god
R4-01 | Rucna obrada 20 000 t/god
R4 RA-02 Linija  za recikliranje/obnavljanje 20 000 t/god
5. metala i spojeva metala
R4-03 | Obrada tiskarskih tonera 2000 t/god
6. R3 R3-01 Re_C|kI|ranje o_tpadnlh organskih tvari 1000 t/god
koje se ne koriste kao otapala
7 R5 R5-01 Remkl|.ranje/obnavl!anje dru_glh 1000 t/god
otpadnih anorganskih materijala
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Tablica 2.

NAPOMENA: Ukupni zbroj koli¢ina svih klju¢nih brojeva ne moze prelaziti ukupnu koli¢inu
navedenu u kapacitetu procesa.

x POSTUPAK
br. |k. b. KOLICINA | k.b. NASTAJE/PREOSTAJE
(t/god.) S IS/PU/PP| R
o0 X OO O
08 03 18, 15 01 01, 15 01 02, 15 01
do 500 00X O 03, 19 03 05, 19 12 02, 19 12 03, 19
1 loso31s 12 04,16 02 16, 19 12 07, 19 12 12
do 500 CII0 00 ] 13
do 500 00012
do 500 ClIC] L 4
o0 X OO O
do 500 1 OO0 ) 13
do 500 00012
> |16 01 06 15 01 01, 15 01 02, 16 02 14, 16 02
- do 500 0000 s 16, 16 06 04, 16 06 05. 19 12 02, 19
12 03, 19 12 04, 19 12 07, 19 12 12,
2001 36
do 500 19 12 02, 19 12 03, 19 12 04, 19 12
Lot s 07,1912 12,
o0 X OO O
do 2000 00010 13
do 2000 00012
3 160214 08 03 17*, 14 06 01*, 15 01 01, 15
01 02, 16 02 15*, 16 02 16, 16 06
01* 16 06 02*, 16 06 04, 19 12 02,
do 2000 a4 19 12 03, 19 12 04, 13 03 10*, 19 10
01,19 10 02, 19 12 07, 19 12 12, 16
05 07*
o0 X OO O
do 6500 00010 13
4. 160216 406500 OO0 )2
16 02 15*, 16 06 02*. 16 06 04, 19
do 6500 000 4 10 01, 19 10 02, 19 12 02, 19 12 03,
1912 04, 19 12 12,
o0 X OO O
5. 170407 4o 200 L1/ ][] 13
do 200 OO0 O 12
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br.

k. b.

KOLICINA POSTUPAK

k.b. NASTAJE/PREOSTAJE

(t/god.) S IS PU PP
do 200 L1 O 4 191202, 191203
o0 X O OO
6. (170411 do 500 bbb
do 500 L1 00 L )12
do 500 O O ggig) 4 1912 02,1912 03,19 12 04
o0 X O OO
7. |17 06 04 do 200 bbb
do 200 L1 00 L )12
do 200 O O ggig) 4 1912 02,1912 03,19 12 04
o0 X O OO
8. 191006 0500 bbb
6500 0O O 0O 12
6500 O O gig a4 1912 02,19 12 03,19 12 04
o0 X O O O
9. /191203 do 100 Db
do 100 OO Qg O 12
do 100 OO0 0 a4 191002, 19 12 02, 19 12 03
o0 X O O O
10. |19 12 04 do 1000 U DD
do 1000 OO g O 12
do 1000 H R 1912 02,1912 03,19 12 04
o0 X O O O
do 2000 10O O 0O 13
do 2000 L1 0O O 0O 12
* *
11. 12001 36 01 02, 16/02 15+, 16 02 16, 16 06
do 2000 slinlisli=ll 01*, 16 06 02*, 16 06 04, 19 12 02,

1912 03, 19 12 04, 13 03 10*, 19 10
01,19 1002, 19 12 07,19 12 12, 16
05 07%*,

@ Kljugni broj 16 01 06 u ovom elaboratu odnosi se samo na otpadne brodove do 30 t
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Tablica 3.

DOPUSTENA

br. k. b. NAZIV KOLICINA
otpadni tiskarski toneri Kkoji nisu

L 0803 18 navedeni pod 08 03 17* 500

5 16 01 06 otpacrl‘na yozila koja ne sadrze ni 500
tekuc¢ine ni druge opasne komponente
odbacena oprema koja nije navedena

3.| 160214 pod 16 02 09* do 16 02 13* 2000
komponente izvadene 1z odbacene

4. 16 02 16 |opreme koje nisu navedene pod 16 02 6500
15*

5. 1704 07 | mijeSani metali 200
kabelski vodi¢i koji nisu navedeni pod

6. 170411 17 04 10* 500
izolacijski materijali koji nisu navedeni

7.0 170604 10417 06 01% i 17 06 03* 200
ostale frakcije koje nisu navedene pod

8. | 191006 19 10 05* 6500

9. 1912 03 | obojeni metali 100

10.| 191204 |plastikaiguma 1000
odbacena eclektricna 1 elektronicka

11.| 200136 |oprema, koja nije navedena pod 20 01 2000
21*,20 01 23*i 20 01 35*

Dopustena ukupna koli¢ina svih vrsta otpada navedenih Tablicom 3. koje se u jednom trenutku
mogu nalaziti na lokaciji gospodarenja otpadom iznosi: 20000 t.

Tablica 4.
OZNAKA
br | bosTUPKA SVRHA
1. S Sakupljanje, prihvat, razvrstavanje i skladistenje otpada u svrhu oporabe
9 PU Priprema otpada za ponovnu uporabu, ukoliko se utvrdi da se otpad moze
' koristiti odnosno plasirati na trziste
SkladiStenje otpada prije bilo kojeg od postupaka oporabe navedenim pod R1-
3. R13 R12
Razmjena otpada radi primjene bilo kojeg od postupka oporabe navedenim pod
4. R12
R1-R11
5. R3 Obrada plastike
6 R4 Recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala uz prethodnu ru¢nu obradu
7. R5 Recikliranje/obnavljanje drugih otpadnih anorganskih materijala
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1. UVJETI

ZA OBAVLJANJE POSTUPKA

GOSPODARENJA OTPADOM

Tablica 5.1. - Opcéi uvjeti za postupke gospodarenja otpadom u skladu s Pravilnikom o
gospodarenju otpadom (NN 23/14, 51/14, 121/15, 132/15)

Op¢i uvjeti (1) Da je onemoguceno istjecanje oborinske vode koja je dosla u doticaj s
otpadom na tlo, u vode, podzemne vode i more
Nacin Otpad se skladisti u spremnicima i "big bag” vrecama ili rasutom stanju,
Ispunjavanja ovisno o njegovom svojstvu na nacin da se osigura sigurno skladi$tenje u
zatvorenom prostoru, u prostoru koji je natkriven i dijelom otvoren te na
otvorenom. Oborinske vode koje eventualno dodu u dodir s otpadom koji se
skladiSti u rasutom stanju, sakupljaju se sustavom oborinske odvodnje i
provode kroz separator ulja i masti prije ispustanja u okolis.
Otpad koji se skladisti u rasutom stanju (zeljezne i1 limene komponente) ima
takve karakteristike da ne¢e uzrokovati onecis¢enje voda.
Opéi uvjeti (2) Da je onemoguéeno raznoSenje otpada u okoliSu, odnosno da je
onemoguceno njegovo razlijevanje i/ili ispustanje u okoli§
Nacin Raznosenje otpada i sirovine u okoli§ sprjecava se skladiStenjem otpada u
ispunjavanja zatvorenom prostoru, “big-bag” vre¢ama i spremnicima. Tekuci otpad se ne
skladisti.
Op¢éi uvjeti (3) Da gradevina ima podnu povrsinu otpornu na djelovanje otpada
Nacin Podna konstrukcija je izvedena kao donja betonska podloga. Otpad koji se
ispunjavanja skladisti ne moze djelovati na podnu povrSinu u smislu njenog ostecenja te se
ne ocekuje djelovanje otpada na podnu povrSinu za koji se trazi dozvola.
Otpad unutar gradevine se skladisti u vre¢ama ili kosarama (kiblama).
Op¢i uvjeti (4) Da je neovlastenim osobama onemogucen pristup otpadu
Nacin Gradevina je sa svih strana ogradena odgovaraju¢om ogradom i podrucje je
Ispunjavanja pod 24 satnim video nadzorom. Na ulazu u gradevinu nalazi se oznaka o
zabrani pristupa neovlaStenim osobama. Osim toga, postoji i 24 satna
Cuvarska sluzba.
Op¢i uvjeti (5) Da je gradevina opremljena uredajima, opremom i sredstvima za dojavu i
gasenje pozara
Nacin Prostor je opremljen s ispravnim aparatima za gaSenje pozara koji se
ispunjavanja redovito servisiraju te s vanjskom i unutarnjom hidrantskom mreZzom prema
posebnim propisima. Gradevina je takoder opremljena uredajima i opremom
za dojavu poZara.
Op¢i uvjeti (6) Da su na vidljivom i pristupaénom mjestu obavljanja tehnoloskog
procesa postavljene upute za rad
Nacin Na svim podru¢jima na kojima se obavljaju tehnoloski procesi u svrhu
ispunjavanja obavljanja svih postupaka na siguran nacin postavljene su na vidljivom i

pristupa¢nom mjestu upute za rad. Na svim podru¢jima na kojima se
obavljaju tehnoloski procesi postoje 1 upute odredene zastitom na radu.
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Op¢i uvjeti (7) da je mjesto obavljanja tehnoloskog procesa opremljeno rasvjetom
Nacin Prirodno osvjetljenje prostora zgrade osigurano je pomocu staklenih otvora i
Ispunjavanja vrata zadovoljavaju¢ih dimenzija, odnosno odgovaraju¢om umjetnom

rasvjetom. Umjetna rasvjeta je postavljena tako da se osigura ravnomjerno
rasporedivanje svjetlosti po prostorima.

Op¢i uvjeti

(8) Da je gradevina oznacena sukladno ovom Pravilniku

Nacin Gradevina je oznaCena sukladno zahtjevima navedenim u Pravilniku o

Ispunjavanja gospodarenju otpadom (NN 23/14, 51/14, 121/14, 132/15)

Opéi uvjeti (9) Da je do gradevine omoguéen nesmetan pristup vozilu

Nacin Pristup vozilima osiguran je direktno s asfaltirane Krapinske ulice. Ulazi u

Ispunjavanja radni prostor gradevine smjesteni su na istocnoj i zapadnoj strani gradevine,
tako da se osigura nesmetana manipulacija. DvoriSte gradevine je asfaltirano
te je unutar dvorista osiguran manipulativni prostor za vozila.

Opéi uvjeti (10) Da je gradevina opremljena s opremom i sredstvima za CiS¢enje
rasutog i razlivenog otpada ovisno o kemijskim i fizikalnim svojstvima
otpada

Nacin Gradevina ima opremu za ¢iSenje rasutog materijala i razlivenog otpada,

ispunjavanja sredstva za upijanje, adsorbense i krpe.

Op¢i uvjeti (11) Ako obavljanje postupaka gospodarenja otpadom ukljucuje
gospodarenje opasnim otpadom pored ovih uvjeta, potrebno je udovoljiti
1 slijede¢im uvjetima:

1. da je gradevina natkrivena
2. da je onemogucen dotok oborinskih voda na otpad

Nacm_ . Ovim elaboratom nije obuhvacen opasni otpad.

iIspunjavanja

Op¢i uvjeti (12)  Ako obavljanje postupaka gospodarenje otpadom ukljucuje mobilno
postrojenje, lokacija na kojoj je postavljeno mobilno postrojenje mora
biti ogradena.

Nacin Nije primjenjivo jer u postupku gospodarenja otpadom nije ukljuceno

ispunjavanja mobilno postrojenje.

Op¢i uvjeti (13) U slucaju obavljanja postupaka odlaganja otpada (D1, D2, D3, D4,
D5 i D12) primjenjuju se uvjeti propisani posebnim propisom kojim se
ureduje odlaganje otpada.

Nacin T .

ispunjavanja Nije primjenjivo jer se otpad ne odlaze.

Op¢i uvjeti (14) U slucaju odlaganja otpada postupkom D7 primjenjuju se uvjeti
propisani posebnim propisom kojim se ureduje odlaganje otpada.

Nacin e .

ispunjavanja Nije primjenjivo jer se otpad ne odlaze postupkom D7.
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Op¢i uvjeti

(15) Gradevina ne mora biti natkrivena ukoliko u elaboratu, ovisno o
opasnom svojstvu i vrsti otpada kojim ¢e se u njemu gospodariti, iznesu i
obrazloze razlozi zbog kojih gradevina ili dio gradevine ne mora biti
natkriven, ako posebnim propisima kojima se ureduje gospodarenje
posebnim kategorijama otpada nije propisano drugacije.

Nacin
ispunjavanja

Dio otpada ¢e se skladistiti u zatvorenom skladistu, a dio u natkrivenom
prostoru u kontejnerima ili vreCama

Tablica 5.2.- Posebni uvjeti za postupke gospodarenja otpadom u skladu s Pravilnikom o
gospodarenju otpadom (NN 23/14, 51/14, 121/15, 132/15)

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja

(1) Za postupke gospodarenja otpadom uklju¢ene u djelatnost sakupljanja
otpada, posebni uvjet je upis u Ocevidnik prijevoznika otpada

pojedinih

tehnoloskih

procesa

Nacin Tvrtka Spectra - media d.0.0. upisan je u O¢evidnik prijevoznika otpada pod
ispunjavanja brojem PRV-199.

Potvrda nadleznog ministarstva, Klasa: 351-02/14-22/132. Ur.broj: 517-06—
3-1-2-14-2 od 15. svibnja 2014. godine.

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja

(2) Za postupke gospodarenja otpadom ukljucene u djelatnost oporabe,

pojedinih zbrinjavanja, druge obrade otpada posebni uvjet je raspolaganje
tehnoloskih uredajima, odnosno opremom za obradu otpada.

procesa

Nacin Tvrtka Spectra - media d.0.0. raspolaze svim uredajima potrebnim za
ispunjavanja djelatnost oporabe navedenim u poglavlju 4. ovog Elaborata.

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja

(3) Za postupke termicke obrade otpada (R1 i D10) posebni uvjeti propisani

Ee?ﬁgiglérllih su posebnim propisom kojim se ureduje termicka obrada otpada
procesa

Nacin . Nije primjenjivo, jer se ne koristi postupak termicke obrade otpada
ISpunjavanja ' '

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja

(4) Za postupke odlaganja otpada (D1, D2, D3, D4, D5, D7 i D12) posebni
uvjeti propisani su posebnim propisom kojim se ureduje odlaganje

pojedinih otpada

tehnoloskih

procesa

Nacin Nije primjenjivo jer se otpad ne odlaze.
ispunjavanja

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja
pojedinih

(5) Za postupke koji ukljucuju gospodarenje posebnim kategorijama otpada
posebni uvjeti propisani su propisom kojim se ureduje gospodarenje
posebnom kategorijom otpada.
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tehnoloSkih

procesa

Nacin Posebnim kategorijama otpada gospodari se sukladno sa svim vaze¢im
ispunjavanja zakonima i pravilnicima.

Posebni uvjeti i

uvjeti obavljanja | (6) Otpad se mora prikupljati vozilom koje je opremljeno s opremom koja
pojedinih onemogucava rasipanje, prolijevanje, odnosno ispustanje otpada te
tehnoloskih Sirenje prasine i neugodnih mirisa.

procesa

Nacin Otpad se prikuplja zatvorenim teretnim vozilima.

ispunjavanja

Posebni uvjeti i

uvjeti obavljanja | (7) Vozilo kojim se obavlja prikupljanje otpada moze biti opremljeno
pojedinih opremom kojom se smanjuje volumen otpada pri ¢emu se ne mijenja
tehnolo§kih masa i vrsta otpada

procesa

Nacin o . .

: . . Vozilo nije opremljeno opremom za smanjivanje volumena.
ispunjavanja

Posebni uvjeti i | (8) Za prikupljanje opasnog otpada u pogledu uvjeta opremljenosti i
uvjeti obavljanja oznacavanja vozila, ukoliko opasan otpad odgovara definiciji opasnih
pojedinih tvari sukladno Zakonu o prijevozu opasnih tvari, tada se pri prijevozu na
tehnoloskih odgovarajuci nacin primjenjuju i odredbe Zakona o prijevozu opasnih
procesa tvari.

Nacin s

: . . Nije primjenjivo za ovu vrstu otpada.

ispunjavanja

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja

(9) Tehnoloski proces prihvata otpada ukljucuje provjeru dokumentacije o

pojedinih otpadu, vizualni pregled otpada kojeg se preuzima te poduzimanje ostalih
tehnoloskih mjera sukladno Elaboratu.
procesa

.. Tehnoloski proces opisan je u poglavlju: ii Tehnoloski proces prihvata otpada
Nacin . S-02 - Tablica 6.2. - Prihvat otpada, pri ¢emu je ovaj uvjet u potpunosti
Ispunjavanja ’

zadovoljen.

*

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja

oojedinih (10)  Provjerom dokumentacije o otpadu mora se utvrditi cjelovitost i
tehnologkih ispravnost propisane pratece dokumentacije otpada kojeg se preuzima
procesa

Nacin Ovaj uvjet ispunjen je kroz: ii Tehnoloski proces prihvata otpada S-02 -
ispunjavanja Tablica 6.2. - Prihvat otpada, pri ¢emu je ovaj uvjet u potpunosti zadovoljen.

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja
pojedinih

(11)  Vizualnim pregledom otpada utvrduje se da otpad koji se preuzima
odgovara pratecoj dokumentaciji.
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tehnoloskih

procesa

Nacin Osoba koja preuzima otpad vizualno pregledava otpad te utvrduje da li
ispunjavanja odgovara pratecoj dokumentaciji.

Posebni  uvjeti i

uvjeti  obavljanja | (12) Tehnoloski proces skladistenja otpada mora se obavljati na nacin
pojedinih da se otpad skladisti odvojeno po svojstvu, vrsti i agregatnom stanju.

tehnoloskih procesa

Nacin ispunjavanja

Otpad se skladisti odvojeno, po svojstvu, vrsti i agregatnom stanju
rasutom stanju, spremnicima ili "big bag” vrecama

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja

S (13) Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski proces skladistenja opasnog
pojedinih - A
w otpada mora biti pod neprekidnim nadzorom.
tehnoloskih
procesa
Nacin Ovim elaboratom nije obuhvacen opasni otpad.
ispunjavanja

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja

(14)  Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski proces skladiStenja otpada
mora biti opremljen primarnim spremnicima za skladistenje otpada koji
moraju biti:

a) Izradeni od materijala otpornog na djelovanje uskladistenog
otpada,

oiedinih b) Izradeni na nacin koji omogucava sigurno punjenje, praznjenje,
‘?elinoloékih odzraéiv_anje, uzimanje uzorka te po potrebi osigurati nepropusno
(0cesa zatvaranje,

P c) Oznaceni ¢itljivom oznakom koja sadrzi podatke o nazivu
posjednika otpada, kljucni broj i naziv otpada, datum pocetka
skladiStenja, naziv proizvodaca otpada, te u slucaju opasnog
otpada oznaku odgovarajuceg opasnog svojstva otpada

Otpad se skladisti u spremnicima i "big bag” vreCama ovisno o svojstvu
otpada na nacin da otpad ne djeluje na materijal spremnika kako bi
skladistenje bilo sigurno. Spremnici i "big bag” vreCe oznacavaju se
” sustavom oznacavanja koji je jasno istaknut na vidljivom mjestu u prostoru

Nacin . 2 . Co . SR i .

. . . skladistenja, a sustav oznacavanja ukljucuje slijede¢e podatke: naziv

ispunjavanija

posjednika otpada, klju¢ni broj i naziv otpada, datum pocetka skladistenja,
naziv proizvodaca otpada, te oznaku odgovarajuceg opasnog svojstva otpada.
Iz spremnika je omoguceno sigurno punjenje, praznjenje, odzracivanje,
uzimanje uzoraka i po potrebi nepropusno zatvaranje.

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja

ST (15) Podna povrsina skladista mora biti lako periva i otporna na djelovanje
pojedinih - s
tehnolozkih otpada koji se skladisti.
procesa
Nacin Podna povrsina je prekrivena betonom koji je lako periv i otporan na
ispunjavanja djelovanje otpada
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Posebni uvjeti |
uvjeti obavljanja

pojedinih (16)  Skladiste mora biti opremljeno prirodnom ventilacijom.

tehnoloskih

procesa

Nacin Skladiste se ventilira prirodnom ventilacijom i otvaranjem vrata adekvatne
ispunjavanja veli¢ine.

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja

(17) Tehnoloski proces skladistenja tekuceg otpada i otpada koji sadrzi
tekucine mora se obavljati na nacin da se u slu¢aju izlijevanja ili

PoJ edlmvh . rasipanja tekucéeg otpada sprijeci da otpad dospije u okolis ili sustav
tehnoloskih . . .

javne odvodnje otpadnih voda.
procesa
Nacin Nije primjenjivo, jer se ne skladisti tekuci otpad niti otpad koji sadrzi
ispunjavanja tekucine.

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja

(18)  Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski proces skladistenja tekuceg
otpada i otpada koji sadrzi teku¢ine mora biti opremljeno sekundarnim
spremnikom kapaciteta od najmanje 110 posto kapaciteta najveceg
primarnog spremnika koji se nalazi na slijevnoj povrsini tog sekundarnog

po]edm'vh. spremnika, odnosno 25 posto kapaciteta svih primarnih spremnika na
tehnoloskih AU . . ) . . " o
f0cesa istoj slijevnoj povrsini, a odvodi tekucine sa slijevne povrsine skladista,
P ukoliko postoje, moraju biti povezani s nepropusnhim kolektorom do
spremnika za obradu otpadne vode.
Nacin Nije primjenjivo jer se ne skladisti tekuci otpad niti otpad koji sadrzi
Ispunjavanja tekucine.

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja

(19) Teku¢i otpad nepodudarnih kemijskih svojstava (npr. otpadne luzine i
kiseline, oksidansi, zapaljive kemikalije i dr.) ne smije se skladistiti jedan
pokraj drugog ili jedan iznad drugog ve¢ se isti mora skladistiti u

?e?ﬁgiggllih od\{gjenim prostorijama i.Ii u istoj prostpri'j'i ali u p.rqstor.ima'razdvojenim

procesa barlj_e_rom koja u slu¢aju istovremenog izlijevanja ili rasipanja sprecava
kemijske reakcije

Nacin Nije primjenjivo jer se ne skladisti teku¢i otpad niti otpad koji sadrzi

ispunjavanja tekucine.

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja

(20)  tehnoloski proces skladistenja otpada koji ima svojstvo H1, H2, H3 —

pojedinih A, H3 — B, 1/ili H12 mora se obavljati u zatvorenom skladistu i odvojeno
tehnoloskih od drugog otpada.

procesa

Nacin Kategorije otpada za koje se izraduje ovaj elaborat ne sadrZe navedena H
ispunjavanja svojstva.

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja

(21) ako tehnoloski proces skladistenja otpada ukljucuje skladistenje
plinovitog otpada, skladiSte u kojem se obavlja takav tehnoloSki proces

pojedinih mora biti opremljeno primarnim spremnicima koji se mogu hermeticki
tehnoloskih zatvoriti 1 koji udovoljavaju posebnim propisima kojima se ureduje
procesa oprema pod tlakom

Nacin Nije primjenjivo jer se ne skladisti plinoviti otpad.
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ispunjavanja

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja

(22) ako tehnoloski proces skladistenja otpada ukljucuje skladistenje
krutog otpada, skladiste u kojem se obavlja takav tehnoloski proces ne
mora biti opremljeno primarnim spremnicima ve¢ se takav otpad moze

pojedinih skladistiti u rasutom stanju, ako se elaboratom iznesu i obrazloze razlozi

tehnoloskih koji opravdavaju obavljanje takvog tehnoloskog procesa skladiStenja bez

procesa upotrebe spremnika, odnosno ako je to propisano posebnim propisom
kojim se ureduje gospodarenje posebnom kategorijom otpada.

Nacm' . Ispunjenje uvjeta dijelom je navedeno u tocki 1.1 11.1. i 14. opéih uvjeta.

ispunjavanja

Pravilnik o gospodarenju otpadnom elektri¢énom i elektroni¢kom opremom (NN 42/14,
48/14, 107/14, 139/14)

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja

pojedinih (23)  Uvjeti navedeni u ¢lanku 13. stavak 6 i 7. i ¢lanku 14. Pravilnika
tehnoloskih

procesa

Nacin Sakupljanje otpada Spectra-Media d.o0.0. provodi u skladu sa zakonom i
Ispunjavanja provedbenim propisima.

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja
pojedinih
tehnoloskih
procesa

(24) 1z odvojeno skupljenog EE otpada trebaju se odstraniti ove tvari,
pripravci i komponente:
— kondenzatori koji sadrze polikloriranebifenile (PCB);
— komponente koje sadrze Zivu, kao $to su sklopke ili pozadinska svjetla;
— baterije
— tiskane plofe mobilnih telefona te ostalih uredaja ako je povrSina
tiskane ploce vec¢a od 10 cm2;
— tonerski uloSci, tekudi ili s pastom, kao i toneri za boju;
— plastika koja sadrZi bromirana sredstva za usporavanje gorenja;
— azbestni otpad 1 komponente koje sadrZze azbest;
— katodne cijevi;
— klorofluorougljici  (CFC), Kklorofluorougljikovodici (HCFC) ili
fluorougljikovodici (HFC), ugljikovodici (HC);
— plinske izbojne svjetiljke;
— zasloni s teku¢im kristalima (zajedno s njihovim kuciStima kad je to
primjereno) povrSine veée od 100 kvadratnih centimetara i svi zasloni
pozadinski osvijetljeni plinskim izbojnim svjetiljkama;
— vanjski elektri¢ni kablovi;
— ploce tiskanih krugova;
— komponente koje sadrze vatrootporna keramicka vlakna kako je
opisano u Direktivi Komisije 97/69/EZ od 5. prosinca 1997. o dvadeset
tre¢oj prilagodbi tehnickom napretku Direktive Vije¢a 67/548/EEZ o
uskladivanju zakona 1 drugih propisa u odnosu na razvrstavanje,
pakiranje i oznacivanje opasnih tvari;
— komponente koje sadrze radioaktivne tvari, osim komponenata koje su
ispod granica izuzeca utvrdenih posebnim propisom;
— elektrolitski kondenzatori koji sadrzavaju zabrinjavajuce tvari (visina >
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25 mm, promjer > 25 mm ili razmjerno sli¢an obujam kondenzatora).
Te se tvari, smjese i komponente oporabljuju ili zbrinjavaju u skladu sa
Zakonom,

Nacin
ispunjavanja

Otpad koji je predmet ovog elaborata ne sadrzi navedene komponente te
uvjet nije primjenjiv.

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja

(25) 1z odvojeno sakupljenog EE otpada mora se:
— odstraniti fosforiscentni sloj iz katodnih cijevi;
— izdvojiti 1 obraditi plinove koji oSte¢uju ozonski omotac¢ ili imaju

pojedinih - . . _
. potencijal globalnoga zagrijavanja iznad 15;
tehnoloskih . ST : o . L
rocesa — izdvojeni plinovi moraju se obraditi u skladu s posebnim propisima;
P — odstraniti zivu iz plinskih izbojnih svjetiljki.
Nacin Otpad koji je predmet ovog elaborata ne sadrzi navedene komponente te
ispunjavanja uvjet nije primjenjiv.

Posebni uvjeti i
uvjeti obavljanja

(26) A Gradevine za skladiStenje EE otpada prije obrade trebaju imati:

1. dijelove skladista s nepropusnim plohama opremljene uredajima za
skupljanje rasutog materijala 1 za odstranjivanje izlivenih tekucina, te
dekantere i opremu za ¢iS¢enje odmaséivanjem gdje je prikladno,

2. nepropusni pokrov za odgovarajuce povrsine,
3. vagu za mjerenje preuzetog EE otpada.
B Gradevine za obradu EE otpada trebaju imati:

1. vage za mjerenje mase obradenog otpada,

pojedinih q o .- ) . :
tehnolotkih 2. odgovaraju¢a podrucja S nepropusnim pl_(_)ham_a i nepropusnim
pokrovom, opremu za skupljanje rasutog materijala i za odstranjivanje
procesa . - . - : v oy . .
izlivenih tekucina, te dekantere i opremu za ¢iS¢enje odmas¢ivanjem gdje
je prikladno,
3. odgovaraju¢i skladi$ni prostor za rastavljene dijelove iz EE otpada,
4. odgovaraju¢e spremnike za skladiStenje baterija, kondenzatora koji
sadrze PCB/PCT 1 drugoga opasnog otpada,
5. opremu za obradu voda prema posebnim propisima.
Ovaj uvjet ispunjen je kroz tocke 1., 3., 10, 11. opéih uvjeta, te kroz tocke
14. 1 18. posebnih uvjeta.
U postupku obrade ne stvaraju se tehnoloske otpadne vode za koje bi bila
potrebna dodatna obrada.
Nagin - Spectra - Media d.o.o. posjeduje slijedece vage:
UREDAJA/OPREME |PROIZVODACA
Elektronicka mostna Avery Weigh Tronix
cestovna vaga
Platformska vaga Avery Weigh Tronix
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Pravilnik o gospodarenju otpadnim vozilima (NN 125/15, 90/16)

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

(27) Na pitanja vezana uz stavljanje na trziSte vozila te gospodarenje
otpadnim vozilima koja nisu posebno uredena ovim Pravilnikom,
primjenjuju se posebni propisi kojima se ureduje gospodarenje
otpadom te u odgovarajuc¢oj mjeri drugi posebni propisi koji ureduju
spomenuta pitanja.

Nacin ispunjavanja

Kljuéni broj 16 01 06-u ovom elaboratu odnosi se samo na otpadne
brodove do 30 t koji nisu obuhvaceni ¢l. 3 st. 1 i 2. Opis nalina
ispunjavanja uvjeta iz propisa kojima se ureduje gospodarenje otpadom
dan je u prethodnim tablicama

Regulativa 1257/2013 o recikliranju brodova i dopuna 1013/2006 i Direktiva 2009/16/EC

Posebni
uvjeti
pojedinih
tehnoloskih procesa

uvjeti i
obavljanja

(28)  Clanak 2. St. 2., tot¢ka b. Ova regulativa ne primjenjuje se na
brodove manje od 500 bruto tona.

Nacin ispunjavanja

Kljuéni broj 16 01 06 u ovom elaboratu odnosi se samo na otpadne
brodove do 30 t slijedom Cega se uvjeti iz ovog propisa ne primjenjuju.

Pravilnik o nusproizvodima i ukidanju statusa otpada (NN 117/14)

Posebni  uvjeti i
uvjeti obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

(29)  Ovim Pravilnikom se usposavlja pravni okvir za provedbu
sljede¢ih Uredbi Europski unije:

— Uredba Vijec¢a (EU) br. 333/2011 od 31. ozujka 2011. o uspostavi
kriterija za odredivanje trenutka kada odredene vrste otpadnog
metala prestaju biti otpad u skladu s Direktivom 2008/98/EZ
Europskog parlamenta i Vije¢a (SL L 94, 8. 4. 2011.),

- Uredba Komisije (EU) br. 1179/2012 od 10. prosinca 2012. o
kriterijima za utvrdivanje kada stakleni kr§ prestaje biti otpad na
temelju Direktive 2008/98/EZ Europskog parlamenta i Vije¢a (SL
L 337, 11. 12. 2012.),

- Uredba Komisije (EU) br. 715/2013 od 25. srpnja 2013. o
utvrdivanju kriterija na temelju kojih se odreduje kada bakreni
otpad prestaje biti otpad u skladu s Direktivom 2008/98/EZ
Europskog parlamenta i Vijeca (SL L 201, 26. 7. 2013.) (dalje u
tekstu Uredba Komisije (EU) br. 715/2013).

Nacin ispunjavanja

Otpadu kojem se Zeli ukinut status otpada postupa se sukladno s
posebnim Uredbama (Uredba Vije¢a (EU) br. 333/2011 od 31. oZzujka
2011. o uspostavi kriterija za odredivanje trenutka kada odredene vrste
otpadnog metala prestaju biti otpad u skladu s Direktivom 2008/98/EZ
Europskog parlamenta i Vije¢a (SL L 94, 8. 4. 2011. i Uredba Komisije
(EU) br. 715/2013 od 25. srpnja 2013. o utvrdivanju kriterija na temelju
kojih se odreduje kada bakreni otpad prestaje biti otpad u skladu s
Direktivom 2008/98/EZ Europskog parlamenta i Vije¢a (SL L 201, 26. 7.
2013.) (dalje u tekstu Uredba Komisije (EU) br. 715/2013).) propisanim
od Europske Unije koji su navedeni u ¢lanku 2. ovog Pravilnika.
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http://narodne-novine.nn.hr/clanci/sluzbeni/2015_11_125_2384.html
http://narodne-novine.nn.hr/clanci/sluzbeni/2016_10_90_1914.html

Posebni  uvjeti i
uvjeti obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

(30)  Svaka posiljka otpada kojoj se ukida status otpada mora biti
popracena Izjavom o sukladnosti na obrascu iz Dodatka VI. ovoga
Pravilnika, izdanom od osobe koja obavlja odgovarajuci postupak
oporabe odnosno uvoznika u sluc¢aju isporuke u Republiku Hrvatsku.

Nacin ispunjavanja

Spectra—Media d.0.0. ispunjava lzjavu o sukladnosti na obrascu iz
Dodatka VI. ovoga Pravilnika za svaku posiljku kojoj se ukida status
otpada.
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TEHNOLOSKI PROCESI

a) METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

i. Tehnoloski proces prikupljanja otpada S-01 - Tablica 6.1.

br. ‘ NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
1. Prikupljanje otpada S-01
OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
K. br. NAZIV k. br. NAZIV
Otpadni tiskarski toneri koji nisu Otpadni tiskarski toneri koji nisu
0803 18 navedeni pod 08 03 17* 0803 18 navedeni pod 08 03 17*
IstroSena vozila koja ne sadrze ni IstroSena vozila koja ne sadrze ni
16 01 06® |tekuéine  ni druge opasne|16 01 06 |tekuéine  ni druge  opasne
komponente komponente
Odbacena oprema koja nije Odbacena oprema koja nije
16 02 14 navedena pod 16 02 09* do 16 02|16 02 14 navedena pod 16 02 09* do 16 02
13* 13*
Komponente izvadene 1z Komponente izvadene iz odbacene
16 02 16 odbacene opreme koje nisu|16 02 16 opreme koje nisu navedene pod 16
navedene pod 16 02 15* 02 15*
17 04 07 MijeSani metali 17 04 07 Mijesani metali
Kabelski ~ vodi¢i  koji ~ nisu Kabelski vodic¢i koji nisu navedeni
170411 navedeni pod 17 04 10* 170411 pod 17 04 10*
Izolacijski materijali koji nisu Izolacijski materijali  koji nisu
1706 04 |navedeni pod 17 06 O01* i|170604 |navedeni pod 17 06 01* i
17 06 03* 17 06 03*
Ostale  frakcije  koje  nisu Ostale frakcije koje nisu navedene
191006 1, - vedene pod 19 10 05* 191204 15419 10 05
191203 |Obojeni metali 191203 |Obojeni metali
1912 04 Plastika i guma 1912 04 Plastika i guma
ggﬁ‘?r%iﬁ?ka o reéﬁ;rlcrklga ni'(; Odbacena elektricna 1 elektronicka
2001 36 P » KOJ i 2001 36 oprema, koja nije navedena pod
navedena pod <20 01 21% 20 01 21*, 20 01 23* | 20 01 35*
2001 23*i 2001 35* ’

W Kljuéni broj 16 01 06 u ovom elaboratu odnosi se samo na otpadne brodove do 30 t
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VRSTA NAZIV TIP NAMJENA
UREDAJA/OPREME PROIZVODPACA

Kombi vozilo - - Prikupljanje i transport
Teretno vozilo - - Prikupljanje i transport
Priklju¢no vozilo - - Prikupljanje i transport

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

S - 01 Prikupljanje otpada

Spectra - media d.o.o. po pozivu i narudzbi posjednika otpada preuzima i prevozi otpad vlastitim
vozilima do lokacije u Donjoj Bistri. Vozilo kojim se obavlja proces sakupljanja je zatvoreno te je
onemoguceno rasipanje, odnosno ispustanje otpada te Sirenje prasine i neugodnih mirisa. Otpadni
toneri prevoze se u odvojenom spremniku.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces prikupljanja otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje
tehnoloskog procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloSkog procesa kontrolira provodenje tehnoloskog procesa
temeljem uputa za rad.

Vozilom upravlja osoba osposobljena za upravljanje kamionima.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

1. Dolazak vozila na mjesto sakupljanja otpada.
2. Vizualna kontrola otpada.

3. Utovar otpada u vozilo.

4. Transport otpada vozilima do platoa.
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1.

Tehnoloski proces prihvata otpada S-02 - Tablica 6.2.

br.

NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA

1.

Prihvat otpada

S-02

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES

OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

k. br. NAZIV k. br. NAZIV
Otpadni tiskarski toneri koji nisu Otpadni tiskarski toneri koji nisu
080318 navedeni pod 08 03 17* 080318 navedeni pod 08 03 17*
IstroSena vozila koja ne sadrze ni IstroSena vozila koja ne sadrze ni
16 01 06® |tekuéine  ni druge opasne| 16 01 06 |tekuéine ni druge opasne
komponente komponente
Odbacena oprema koja nije OdbaCena  oprema  koja  nije
1602 14 |navedena pod 16 02 09* do| 160214 |navedena pod 16 02 09* do
16 02 13* 16 02 13*
Komponente izvadene iz Komponente izvadene iz odbacene
odbatene opreme koje nisu opreme Kkoje nisu navedene pod
160216 navedene pod 160216 16 02 15*
16 02 15*
17 04 07 |MijeSani metali 17 04 07 |MijeSani metali
Kabelski  vodi¢i  koji  nisu Kabelski vodi¢i koji nisu navedeni
170411 navedeni pod 17 04 10* 170411 pod 17 04 10*
Izolacijski materijali koji nisu Izolacijski  materijali  koji  nisu
1706 04 |navedeni pod 17 06 01* i 17 06| 1706 04 |navedeni pod 17 06 01* i 17 06 03*
03*
Ostale  frakcije  koje  nisu Ostale frakcije koje nisu navedene
191006 1, vedene po 1910 05 191006 po 1910 05
1912 03 |Obojeni metali 1912 03 |Obojeni i metali
1912 04 |Plastika i guma 1912 04 |Plastika i guma
Odbacena elektricna 1 Odbacena elektricna 1 elektronicka
elektronicka oprema, koja nije oprema, koja nije navedena pod
200136 | 2 vedena ood| 290138 15001 21% 20 01 23% i 20 01 35+

2001 21*,20 01 23*i 20 01 35*

W Kljueni broj 16 01 06 u ovom elaboratu odnosi se samo na otpadne brodove do 30 t

VRSTA NAZIV

UREPAJA/OPREME | PROIZVOPACA

TIP NAMJENA

Diesel vili¢ar -

Premjestanje otpada

Diesel vilicar -

Premjestanje otpada

Elektri¢ni viliéar -

Premjestanje otpada
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Elektri¢ni viliar - - Premjestanje otpada
Elektricni vilicar - - Premjestanje otpada
kamionska vaga - - Vaganje otpada
platformska vaga - - Vaganje otpada

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

S — 02 Prihvat otpada

Prilikom preuzimanja otpada preuzima se prate¢a dokumentacija tj. prate¢i list za otpad od
posjednika otpada. Dokumentacija se provjerava i utvrduje se cjelovitost i ispravnost pratece
dokumentacije za otpad koji se preuzima. Zatim se kontrolira cjelovitost otpada te se utvrduje da li
preuzeti otpad odgovara pratecoj dokumentaciji. Vozilo s otpadom se vaze. Sav otpad se s vozila
pretovaruje u kontejnere. Zatim se vozilo vaze prazno. Kategorije otpada koje su navedene u
tablici 2. se sakupljaju na cijelom podruc¢ju Republike Hrvatske.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloSkog procesa

Mjere upravljatkog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces prihvata otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa kontrolira provodenje tehnoloskog procesa
temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

1. Pregled pratece dokumentacije otpada i vizualni pregled otpada.
2. Vaganje vozila s otpadom.

3. lIstovar otpada s vozila.

4. Vaganje praznog vozila.
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1.

Tehnoloski proces razvrstavanja otpada S-03 - Tablica 6.3.

br.

NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA

OZNAKA

1. Razvrstavanje otpada

S-03

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES

OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

k. br. NAZIV k. br. NAZIV

Otpadni tiskarski toneri koji nisu Otpadni tiskarski toneri koji nisu
0803 18 navedeni pod 08 03 17* 0803 18 navedeni pod 08 03 17*

IstroSena vozila koja ne sadrze ni IstroSena vozila koja ne sadrze ni
16 01 06® |tekuéine  ni druge opasne| 16 01 06 |tekuéine ni druge opasne

komponente komponente

Odbacena oprema koja nije Odbacena oprema  koja  nije
1602 14 |navedena pod 16 02 09* do| 160214 |navedena pod 16 02 09* do

16 02 13* 16 02 13*

Komponente izvadene iz Komponente izvadene iz odbacene

odbatene opreme koje nisu opreme Kkoje nisu navedene pod
160216 navedene pod 160216 16 02 15*

16 02 15*
17 04 07 |MijeSani metali 17 04 07 |Mijesani metali

Kabelski  vodi¢i  koji  nisu Kabelski vodi¢i koji nisu navedeni
170411 navedeni pod 17 04 10* 170411 pod 17 04 10*

Izolacijski materijali koji nisu Izolacijski  materijali  koji  nisu
1706 04 |navedeni pod 17 06 01* i 17 06| 1706 04 |navedeni pod 17 06 01* i 17 06 03*

03*

Ostale  frakcije  koje  nisu Ostale frakcije koje nisu navedene
191006 1, vedene po 1910 05 191006 po 1910 05
1912 03 |Obojeni metali 1912 03 |Obojeni i metali
1912 04 |Plastika i guma 1912 04 |Plastika i guma

Odbacena elektri¢na 1 Odbacena elektricna 1 elektronicka
2001 36 elektronicka oprema, koja nije 200136 |°OPEMa, koja nije navedena pod

navedena pod
2001 21*,20 01 23*i 20 01 35*

2001 21*,20 01 23* i 20 01 35*

W Kljueni broj 16 01 06 u ovom elaboratu odnosi se samo na otpadne brodove do 30 t

VRSTA NAZIV TIP NAMJENA
UREDAJA/OPREME | PROIZVOPACA
Spremnici - - Razvrstavanje otpada
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OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

S — 03 Razvrstavanje otpada

Otpad se razvrstava prema svojstvu, vrsti te ulazi u daljnje tehnoloske procese. Otpadni toneri se
razvrstavaju ovisno o svojstvu i kvaliteti, odnosno dio tonera u¢i ¢e u proces pripreme za ponovnu
uporabu.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljatkog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces razvrstavanja otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje
tehnoloskog procesa i1 pisanih uputa za rad. Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa
kontrolira provodenje tehnoloSkog procesa temeljem uputa za rad. Redovito se kontrolira
ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana dokumentacija

Upute za rad

1. Razvrstavanje otpada prema odredenim kategorijama otpada.
2. Skladistenje razvrstanog otpada.
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iv.  Tehnoloski proces skladistenja otpada S-04 - Tablica 6.4.
br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA | OZNAKA
1.  Skladistenje otpada S-04

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES

OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

k. br. NAZIV k. br. NAZIV

Otpadni tiskarski toneri koji nisu Otpadni tiskarski toneri koji nisu
0803 18 navedeni pod 08 03 17* 0803 18 navedeni pod 08 03 17*

IstroSena vozila koja ne sadrze ni IstroSena vozila koja ne sadrze ni
16 01 06® |tekuéine  ni druge opasne| 16 01 06 |tekuéine ni druge opasne

komponente komponente

Odbacena oprema koja nije OdbaCena  oprema  koja  nije
1602 14 |navedena pod 16 02 09* do| 160214 |navedena pod 16 02 09* do

16 02 13* 16 02 13*

Komponente izvadene iz Komponente izvadene iz odbacene

odbatene opreme koje nisu opreme Kkoje nisu navedene pod
160216 navedene pod 160216 16 02 15*

16 02 15*
17 04 07 |Mijesani metali 17 04 07 |MijeSani metali

Kabelski  vodi¢i  koji  nisu Kabelski vodi¢i koji nisu navedeni
170411 navedeni pod 17 04 10* 170411 pod 17 04 10*

Izolacijski materijali koji nisu Izolacijski  materijali  koji  nisu
1706 04 |navedeni pod 17 06 01* i 17 06| 1706 04 |navedeni pod 17 06 01* i 17 06 03*

03*

Ostale  frakcije  koje  nisu Ostale frakcije koje nisu navedene
191006 1, vedene po 1910 05 191006 po 1910 05
1912 03 |Obojeni metali 1912 03 |Obojeni i metali
1912 04 |Plastika i guma 1912 04 |Plastika i guma

Odbacena elektricna 1 Odbacena elektricna 1 elektronicka
2001 36 elektronicka oprema, koja nije 200136 |°OPEMa, koja nije navedena pod

navedena pod
2001 21*,20 01 23*i 20 01 35*

2001 21*,20 01 23* i 20 01 35*

W Kljueni broj 16 01 06 u ovom elaboratu odnosi se samo na otpadne brodove do 30 t

VRSTA
UREDAJA/OPREME

NAZIV
PROIZVODACA

TIP

NAMJENA

Diesel vili¢ar

Premjestanje otpada

Diesel vilicar

Premjestanje otpada

Elektri¢ni vili¢ar

Premjestanje otpada
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Elektri¢ni vili¢ar Premjestanje otpada

Elektri¢ni vili¢ar Premjestanje otpada

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

S — 04 Skladistenje otpada

Otpad se sakuplja i skladisti odvojeno po grupama i kategorijama ovisno o vrsti otpada. Svaka
grupa i/ili kategorija oznaéena je odgovaraju¢im klju¢nim brojem. Otpad se skladisti u unutarnjem
I vanjskom skladistu. Otpad s obrade moze biti plasiran na trziste, u¢i u jo$ neki proces obrade ili
se privremeno skladistiti

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces razvrstavanja otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje
tehnoloskog procesa i pisanih uputa za rad. Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa
kontrolira provodenje tehnoloSkog procesa temeljem uputa za rad. Redovito se kontrolira
ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana dokumentacija

Upute za rad

1. Smjestanje otpada u skladiSte prema vrstama i klju¢nim brojevima
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v.  Tehnoloski proces priprema za ponovnu uporabu PU-01 - Tablica 6.5.

br.

NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA 'OZNAKA

2. Priprema za ponovnu uporabu — tiskarski toneri

PU-01

*]zlazni kljucni brojevi mogu se promijeniti §to ovisi o ulaznoj kvaliteti otpada i trenutnim

zahtjevima trzista

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES

OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

k. br. NAZIV k. br. NAZIV
080318 | 0 cenipod 03 03 17+
150101 |Papirna ikartonska ambalaza
0803 18 Otpadni_tiskarski toneri koji nisu| 150102 |Plasti¢na ambalaza
navedeni pod 08 03 17+ 1501 03 |Drvena ambalaza
Komponente izvadene iz odbacene
16 02 16 |opreme koje nisu navedene pod 16 02
15*
ooua1s |00, WSk et o i
Komponentce iz_vadene iz odbacene| 1501 01 |Papirna i kartonska ambalaza
16 02 16 ggrign*e koje nisu navedene po 16 150102 |Plastiéna ambalaza
1501 03 |Drvena ambalaza
16 02 16 |Komponente izvadene iz stare opreme
UREDX&S/(T;REME PROPZQ’Z(;XA(VJA TiP NAMIENA

Stol za razvrstavanje

- Razvrstavanje komponenti

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

PU - 01 Priprema za ponovnu uporabu — tiskarski toneri

Nakon sakupljanja i prihvata otpada pristupa se pregledu stanja sakupljenog otpada. Ukoliko se
utvrdi da se neki otpad moze dovesti u stanje za ponovnu upotrebu za istu ili neku drugu namjenu,

odnosno plasman na trZiste,

isti se odvaja i skladisti odvojeno. Takav ,koristan otpad“ se,

¢iS¢enjem, popravkom 1 sliénim radnjama dovodi u stanje u kojem ga je moguée ponovno

upotrijebiti.
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MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode osobe odgovorne za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces obrade otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloSkog procesa kontrolira provodenje tehnoloskog procesa
temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

1. Pregled prihvacenog otpada

2. lzdvajanje otpada kojeg je moguce pripremiti za ponovnu uporabu
3. Priprema otpada za ponovnu uporabu

4. SkladiStenje i plasman na trziste
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vi. Tehnoloski proces Skladistenje otpada prije bilo kojeg od postupaka
oporabe navedenim pod R1-R12, R13-01 - Tablica 6.6.

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
3. Skladistenje otpada prije bilo kojeg od postupaka oporabe navedenim pod R13-01
R1-R12
OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
k. br. NAZIV k. br. NAZIV
08 03 18 |Otpadni tiskarski toneri koji nisu|08 03 18  |Otpadni tiskarski toneri koji nisu
navedeni pod 08 03 17* navedeni pod 08 03 17*
16 01 06| Istrosena vozila koja ne sadrze ni|16 0106 IstroSena vozila koja ne sadrze ni
tekucine ni druge opasne komponente teku¢ine ni  druge opasne
komponente
16 02 14 |Odbacena oprema koja nije navedena|16 02 14 Odbacena oprema koja nije
pod 16 02 09* do navedena pod 16 02 09* do
16 02 13* 16 02 13*
16 02 16 |Komponente izvadene iz odbacene|16 02 16 Komponente izvadene iz
opreme koje nisu navedene pod odbatene opreme koje nisu
16 02 15* navedene pod
16 02 15*
17 04 07 |MijeSani metali 17 04 07 MijeSani metali
170411 |Kabelski vodi¢i koji nisu navedeni pod|17 04 11 Kabelski  vodi¢i  koji  nisu
17 04 10* navedeni pod 17 04 10*
17 06 04 |lzolacijski materijali koji nisu navedeni|17 06 04 Izolacijski materijali koji nisu
pod 17 06 01* i 17 06 03* navedeni pod 17 06 01* i 17 06
03*
191006 |Ostale frakcije koje nisu navedene pod|19 10 06 tale frakcije koje nisu navedene
19 10 05* pod 19 10 05*
1912 03 |Nezeljezni metali 191203 NezZeljezni metali
1912 04 |Plastika i guma 1912 04 Plastika i guma
200136 |Odbacena elektricna i elektronicka|20 01 36 Odbacena elektri¢na i
oprema, koja nije navedena pod elektronicka oprema, koja nije
20 01 21*,20 01 23*i 20 01 35* navedena pod
2001 21*,20 01 23*i 20 01 35*

W Kljueni broj 16 01 06 u ovom elaboratu odnosi se samo na otpadne brodove do 30 t

VRSTA NAZIV TIP NAMJENA
UREDPAJA/OPREME | PROIZVOPACA
Diesel vilicar JCB 30D Premjestanje otpada
Diesel vilicar JCB 30D Premjestanje otpada
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Elektri¢ni vili¢ar JUNGHEINRICH EFG-DF18SPGE115- | Premjestanje otpada
550Dz

Elektri¢ni vili¢ar LINDE E20P-02 Premjestanje otpada

Elektricni vilicar CESAB EO00/C 100 Premjestanje otpada

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

R13 - 01 Skladistenje otpada prije bilo kojeg od postupaka oporabe navedenim pod
R1-R12

Otpad se skladisti odvojeno po grupama i kategorijama ovisno o vrsti otpada. Svaka grupa i/ili
kategorija oznaCena je odgovarajuéim klju¢nim brojem. Otpad se skladisti u unutarnjem ili
vanjskom skladistu. Otpad s obrade moze biti plasiran na trziSte, u¢i u jos§ neki od procesa obrade
ili se privremeno skladistiti.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces skladiStenja otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje
tehnoloSkog procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloSskog procesa kontrolira provodenje tehnoloskog procesa
temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost strojeva (vilicari) te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

1. Smjestanje otpada u skladiSte prema vrstama i kljuénim brojevima.
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vii. Tehnoloski proces razmjena otpada radi primjene bilo kojeg od
postupaka oporabe navedenim pod R1-R11*- R12-01 - Tablica 6.7.

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA | OZNAKA

Razmjena otpada radi primjene bilo kojeg od postupaka oporabe navedenim pod

4 R1-R11*

R12-01

*ako nijedna druga oznaka R nije odgovarajuc¢a, ova moze obuhvatiti prethodne postupke prije oporabe
ukljucujuéi prethodnu preradu kao $to su izmedu ostalog rasklapanje, sortiranje, drobljenje, sabijanje, peletiranje,
susenje, usitnjavanje, kondicioniranje, ponovno pakiranje, odvajanje, uklapanje ili mijeSanje prije podvrgavanja
bilo kojem od postupaka navedenim pod R1 — R11

*Izlazni kljuéni brojevi mogu se promijeniti §to ovisi o ulaznoj kvaliteti otpada i trenutnim zahtjevima trzista

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
k. br. NAZIV k. br. NAZIV
08 03 18 |Otpadni tiskarski toneri 08 03 18 |Otpadni tiskarski toneri
IstroSena vozila koja ne sadrze ni IstroSena vozila koja ne sadrze ni
16 01 06® |teku¢ine  ni druge  opasne| 16 01 06Y |tekuéine  ni druge  opasne
komponente komponente
Odbacena oprema koja nije Odbacena oprema koja nije
16 02 14 |navedena pod 16 02 09* do| 160214 |navedena pod 16 02 09* do
16 02 13* 16 02 13*
Komponente izvadene iz odbacene Komponente izvadene iz odbacene
16 02 16 |opreme koje nisu navedene pod| 1602 16 |[opreme koje nisu navedene pod
16 02 15* 16 02 15*
1704 07 |Mijesani metali 1704 07 |MijeSani metali
Kabelski vodici koji nisu navedeni Kabelski vodic¢i koji nisu navedeni
170411 150d 17 04 10 170411 1504 17 04 10
Izolacijski materijali koji nisu Izolacijski materijali  koji nisu
1706 04 |navedeni pod 17 06 O01* i| 170604 |navedeni pod 17 06 01* i
17 06 03* 17 06 03*
Ostale frakcije koje nisu navedene Ostale frakcije koje nisu navedene
191006 15419 10 05 191006 | 5419 10 05
1912 03 |Nezeljezni metali 1912 03 |Nezeljezni metali
1912 04 |Plastika i guma 1912 04 |Plastika i guma
Odbacena elektricna 1 elektronicka Odbacena elektricna 1 elektronicka
2001 36 |oprema, koja nije navedena pod| 200136 |oprema, koja nije navedena pod
2001 21*,20 01 23*i 20 01 35* 2001 21*,20 01 23*i 20 01 35*

@ Kljueni broj 16 01 06 u ovom elaboratu odnosi se samo na otpadne brodove do 30 t

VRSTA NAZIV
UREDAJA/OPREME = PROIZVOPACA TIP NAMJIENA
Ruc¢ni alati - - Rastavljanje uredaja
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OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

R12 — 01 Razmjena otpada radi primjene bilo kojeg od postupaka oporabe navedenim pod
R1-R11*

Obuhvaca mijeSanje odnosno homogeniziranje otpada razli¢itih proizvodaca u cilju pripreme
otpada za naknadni postupak oporabe

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljatkog nadzora provode osobe odgovorne za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces obrade otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloSkog procesa kontrolira provodenje tehnoloskog procesa
temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

1. MijeSanje, homogeniziranje otpada razlicitih proizvodaca
2. Priprema otpada za postupak oporabe
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viii. Tehnoloski proces razmjena otpada radi primjene bilo kojeg od
postupaka oporabe navedenim pod R1-R11* - Pakiranje R12-02 -

Tablica 6.8.
br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA | OZNAKA
Razmjena otpada radi primjene bilo kojeg od postupaka oporabe navedenim pod
4, N R12-02
R1-R11* - Pakiranje
OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
k. br. NAZIV k. br. NAZIV
stabilizirani  otpad koji  nije stabilizirani  otpad  koji  nije
190305 naveden pod 19 03 04* 190305 naveden pod 19 03 04*
VRSTA NAZIV
UREDAJA/OPREME PROIZVODACA UL SIS
Vrece - - Pakiranje

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

R12 - 02 Razmjena otpada radi primjene bilo kojeg od postupaka oporabe navedenim pod
R1-R11* - Pakiranje

U tehnoloski proces pakiranja otpada ulazi materijal s tehnolo§kog procesa obrade tiskarskih
tonera, stabilizirani neopasni materijal — mjesavina tiskarskog tonera i praha za inertiranje.
Materijal se pakira, ukida mu se status otpada i materijal se plasira na trziste.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloSkog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode osobe odgovorne za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces obrade otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenja tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa na kontrolira provodenje tehnoloSkog procesa
temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

1. Ulazak materijala s tehnoloskog procesa obrade tiskarskih tonera
2. Pakiranje materijala

3. Ukidanje statusa otpada

4. Plasman na trziste
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ix. ~Tehnoloski proces Recikliranje/obnavljanje metala i spjeva metala R4 -
- Tablica 6.9.

br. ‘ NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA | OZNAKA

5. Recikliranje/obnavljanje metala i spjeva metala R4 — Ru¢na obrada R4-01

*]zlazni kljucni brojevi mogu se promijeniti §to ovisi o ulaznoj kvaliteti otpada i trenutnim
zahtjevima trzista.

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

k. br. NAZIV k. br. NAZIV

150101 |Papirna i kartonska ambalaza

1501 02 |Plasti¢na ambalaza

Otpadna vozila koja ne sadrze ni
160106 |teku¢ine ni  druge  opasne
komponente

Odbacena oprema koja nije
16 02 14 |navedena pod 16 02 09* do 16 02

Otpadna vozila koja ne sadrze ni 13*
16 01 06 |tekucine ni druge opasne - -
komponente Komponente izvadene iz odbacene
16 02 16 |opreme koje nisu navedene pod
16 02 15*

16 06 04 |Alkalne baterije (osim 16 06 03*)

16 06 05 |Ostale baterije i akumulatori

Odbacena elektricna 1 elektronicka
2001 36 |oprema, koja nije navedena pod
2001 21*,20 01 23*i 20 01 35*

Otpadni tiskarski toneri koji sadrze

0803 17* .
opasne tvari

Otpadni tiskarski toneri koji nisu

0803 18 navedeni pod 08 03 17*
13 03 10* Os_'_[ala |zolac_|Jska ulja i ulja za
prijenos topline
Odbacena oprema koja nije 1406 01* |Klorofuorugljici, HCFC, HFC
16 02 14 |navedena pod 16 02 09* do 16 02 ——
13* 150101 |Paprirna i kartonska ambalaza

1501 02 |Plasti¢na ambalaza

Odbacena oprema koja nije
16 02 14 |navedena pod 16 02 09* do 16 02
13*

Opasne komponente izvadene iz

*
160215 odbacene opreme
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Komponente izvadene iz odbacene
16 02 16 |opreme koje nisu navedene pod
16 02 15*
16 06 01* |Olovne baterije
16 06 02* |Nikal-kadmij baterije
16 06 04* | Alkalne baterije (osim 16 06 03*)
08 03 17* Otpadni tlSl?arSkl toneri koji sadrze
opasne tvari
Otpadni tiskarski toneri koji nisu
0803 18 navedeni pod 08 03 17*
13 03 10* Os_'_[ala |zolac_|Jska uljaiulja za
prijenos topline
14 06 01* |Klorofuorugljici, HCFC, HFC
150101 |Paprirna i kartonska ambalaza
o ) 1501 02 |Plasti¢na ambalaza
Odbacena elektri¢na i elektronicka - : —
2001 36 |oprema koja nije navedena pod 20 Odbacena  oprema  koja  nije
0121*, 20 01 23* i 20 01 35* 16 02 14 |navedena pod 16 02 09* do 16 02
13*
16 02 15* Opasgle komponente izvadene iz
odbacene opreme
Komponente izvadene iz odbacene
16 02 16 |opreme koje nisu navedene pod
16 02 15*
16 06 01* |Olovne baterije
16 06 02* |Nikal-kadmij baterije
16 06 04* | Alkalne baterije (osim 16 06 03*)

@ Kljueni broj 16 01 06 u ovom elaboratu odnosi se samo na otpadne brodove do 30 t

VRSTA NAZIV
UREPAJA/OPREME =~ PROIZVOPACA TIP NAMJIENA
Rucni alati - - Rastavljanje uredaja za

daljni proces obrade ili
skladiStenje

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

R4 — 01 Rué¢na obrada

Rucna obrada obavlja se po potrebi 1 to u hali na podu ili na mobilnom stolu. Ono ukljucuje
koriStenje sitnih alata kojima se uklanjaju komponente (dijelovi) otpada koje se odvojeno
prikupljaju 1 skladiSte u za to predvidenim spremnicima do predaje ovlaStenoj osobi na daljnju
oporabu i/ili zbrinjavanje.
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MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode osobe odgovorne za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces obrade otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloSkog procesa kontrolira provodenje tehnoloskog procesa
temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

1. Rastavljanje otpada
2. lzdvajanje komponenti iz otpada
3. Daljnja obrada, skladiStenje i plasman na trziste
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x. Tehnoloski proces Recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala R4
- Linija za recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala R4-02 -
Tablica 6.10.
br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA | OZNAKA
Recikliranje/obnavljanje  metala i spojeva metala R4 - Linija za RA-02

recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala

*Izlazni klju¢ni brojevi mogu se promijeniti $to ovisi o ulaznoj kvaliteti otpada i trenutnim

zahtjevima trzi$ta.

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES

OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

k. br. NAZIV

k. br.

NAZIV

16 01 06

1912 02

Zeljezni metali

1912 03

Nezeljezni metali

1912 04

Plastika i guma

19 12 07

Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06

191212

Ostali otpad

Odbacena oprema koja

16 02 14
16 02 13*

nije

navedena pod 16 02 09* do

16 02 16

Komponente izvadene iz stare opreme

16 06 04

Alkalne baterije

191202

Zeljezni metali

1912 03

NezZeljezni metali

1912 04

Plastika i guma

19 12 07

Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06

191212

Ostali otpad

16 02 15*

Opasne komponente izvadene iz stare
opreme (kondenzatori)

Komponente izvadene
odbacene opreme koje
navedene pod 16 02 15*

16 02 16

iz
nisu

16 06 02*

Nikal-kadmij baterije

16 06 04

Alkalne baterije

191202

Zeljezni metali

1912 03

Nezeljezni metali

1912 04

Plastika i guma

19 12 07

Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06

191212

Ostali otpad
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16 02 15*

Opasne komponente izvadene iz stare
opreme (kondenzatori)

191203

Obojeni metali

1912 02

Zeljezo i legure koje sadrze Zeljezo

1912 03

Obojeni metali

2001 36

Odbacena

elektri¢na

i

elektroni¢ka oprema, koja nije

navedena pod

150102

Ambalaza od plastike

16 02 16

Komponente izvadene iz stare opreme

1912 02

Zeljezni metali

191203

Nezeljezni metali

1912 04

Plastika i guma

1912 07

Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06

191212

Ostali otpad

@ Kljueni broj 16 01 06 u ovom elaboratu odnosi se samo na otpadne brodove do 30 t
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NAZIV

VRSTA UREDAJA/OPREME PROIZVODPACA TIP NAMJENA
: GFK
Ulazni trakasti transporter IMRO maschinenbau 1.400X4300/12. | Transport otpada
GmbH
500
Dozator drobilice UNTHA HBE 600 Drobljenje otpada
Drobilica UNTHA S 120-2-5 Drobljenje otpada
Trakasti ~transporter  izmedu)| g pep) AND FOEBA Transport otpada
drobilice i vibratora
Vibrator HUBER TECHNIK |RH VR 850/2m |Razdvajanje otpada
U51sa_va§ za praSinu nastalu SPECTRA-MEDIA |-
drobljenjem otpada
Trakasti transporter za Tuéno|g arp) AND FOEBA Razvrstavanje otpada
razvrstavanje otpada
Kosi trakasti transporter SIBERLAND FOEBA Transport otpada
Drobilica MEWA UG 1620 Dorobljenje otpada
Trakasti transporter za izlaz . GFK
recikliranog materijala izvan IG'\fn%a maschinenbau 800x3.100/ Transport otpada
hale 6.300/3200
: IMRO maschinenbau | 100x1.600/
Traksti transporter GmbH 6.200 Transport otpada
Vibrator IMRO - maschinenbau IVR 95/85 Razdvajanje otpada
GmbH
Trakasti transporter iza druge
drobilice na glavhom dijelu| SPECTRA-MEDIA - Transport otpada
linije
Vibrator SPECTRA-MEDIA - Razdvajanje otpada
. 1 IMRO RECYCLE ) Odvajanje  Zeljeznog
Traka s magnetom za zeljezo CRAFET otpada
Traka s magnetom za zeljezo SPECTRA-MEDIA - Odvajanje  Zeljeznog
otpada
Puzni transporter - vodoravni SIBERLAND TFS Transport otpada
PuZni transporter okomiti SPECTRA-MEDIA - Transport otpada
Trakasti transporter za izlaz|IMRO maschinenbau |800x3.100/ Transport otoada
reciklir. materijala izvan hale GmbH 6.300/3.200 P P

Vertikalni transporter

TENNSO - TECHNIK

Transport otpada

Mali trakasti transporter
ruc¢no odvajanje otpada

Za

SPECTRA-MEDIA

Odvajanje otpada

Kosi trakasti transporter

SPECTRA-MEDIA

Transport otpada
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Puzni transporter za plastiku

SPECTRA-MEDIA

Transport otpada

Odvajac plastike SPECTRA-MEDIA - Razdvajanje otpada
Ulazni traksti transporter  zajpp v AR1jA LUKIC - Transport otpada
malu drobilicu (mlin lanac)

Mala drobilica SPECTRA-MEDIA i Drobljenje otpada
(mlin lanac)

Izlazna transportna traka iz male

- PEGIN GIANCARLO|K 3000 Transport otpada
drobilice
Transporter s magnetom STEINERT UMS Transport otpada
Trakasti transporter za 1ucno|qpe cTRA-MEDIA . Transport otpada
odvajanje
lzlazni- kosi transporter poslije| s ~rpa_MEDIA ; Transport otpada
ru¢nog odvajanja
Izlazni traksti transporter iz hale [SPECTRA-MEDIA - Transport otpada
Trakasti transporter za glavni| gpr o1 A MEDIA . Transport otpada
dio linije
y y o HM MULLNER o
Ruc¢na mosna lancana dizalica WERKZEUGE H2TO Premjestanje otpada
Puzni transporter za plastiku SPECTRA-MEDIA - Transport otpada
Odvajac plastike SPECTRA-MEDIA - Razdvajanje otpada
Kosi trakasti transporter SPECTRA-MEDIA - Transport otpada
Zraéni separator SPECTRA-MEDIA - Izdvajanje materijala
Ko§ =za plastku s trakastim SPECTRA-MEDIA i Transport i sakupljanje
transporterom otpada
Puzni transporter za vodeno sito | SPECTRA-MEDIA - Transport otpada
Vibracijsko sito s vodom HERMON BV - Prosijavanje otpada
PuZni transporter - za 1z1z| gpe crpA MEDIA - Transport otpada
plastike iz sita
. v Screen & Ciséenje vode S
Sito za ¢iS¢enje vode HERMON BV FRAME vodenog stola
Vodeni stol - MALLI METAL — Klasificiranje
(Vibrosito s vodom) MARKETING d.o.0. MM $2000/330 materijala
Vodeni stol — VELIKI METAL — Klasificiranje
(Vibrosito s vodom) MARKETING d.o.o. MM $2500/600 materijala
Vibrosito ELDAN Klasificiranje
RECYCLING PC 12 materijala
Vibrosito - MALO : : Klasificiranje
materijala
Usipni ko$ sa dozatorom SPECTRA-MEDIA - Doziranje
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Mlin za usitnjavanje

SPECTRA-MEDIA

Usitnjavanje materijala

Dozator i odvaJac wte21h IRS ) Doziranje
komponenti Stampanih plocica
Dozator za plastiku i bakar SPECTRA-MEDIA - Doziranje
Stroj za odvajanje bakra od Odvajanje bakra od
, IRS 600 :
plastike plastike
Transportna traka za bakar IRS NT Transport materijala
. ) Odvajanje magneticnih
Magn. traka iznad trake za bakar | IRS komponenti
Dozat_(_)r za plastiku 1 lakSe IRS ) Doziranje
materijale
: GBJ FO7120 —
Ventilator 1 CEIMME E4 RD Ventilacija
. GBJ FO7120 —
Ventilator 2 CEIMME E4 RD Ventilacija
: GCM 004040 —
Ventilator 3 CEIMME E4 RD Ventilacija
Usipni kos s dozatorom SPECTRA-MEDIA - Doziranje materijala
Mlin za usitnjavanje MEWA UG 600 MS Usitnjavanje materijala
:ﬁ:?ﬁg' trakasti - transporter iz MEWA FB-362 Transport materijala
Izdvajanje magneti¢nih
Magnetska traka STEIERT U494051 komponenti
Izlazn_l. trakg;tl . travnsporter za i i Transport materijala
materijale koji nisu Zeljezo
Dozator za teze komponente ITALSIME IST 30/EVC Doziranje materijala
Dozator za lakSe komponente ITALSIME IST 30/EVC Doziranje materijala
. v VENETA e
Ciklon za prasinu iz dozatora COMPONENTI FMACYV 09.20 |Odprasivanje
Ciklon za pra$inu iz mlina I;IOMOEL —FILTRI - Odprasivanje
Stroj za skidanje izolacije s UNIMO MAXI 100 Odvajanje izolacije s
kabela kablova
: N JMC RECYCLING . . .
Hidrauli¢ke $kare SYSTEMS LTD. 500 SHEAR Usitnjavanje materijala
Hidraulicke Skare - ru¢ne WAYER - Usitnjavanje materijala
Potezna tra¢na pila za metal ADAL CY 135 Usitnjavanje materijala
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OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

R4 - 02 Recikliranje/obnavljanje metala 1 spjeva metala R4 - Linija za
recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala

Metode obavljanja tehnoloskog procesa recikliranja i obnavljanja metala i spojeva metala odvija se
u nekoliko razli¢itih linija koje su medusobno povezane u tehnoloske cjeline na razliite nacine
ovisno o vrsti i sastavu otpada na ulazu te zahtjevima za kvalitetom izlaznih frakcija.

Linije koje su obuhvaéene ovim procesom su:

1. Linija za usitnjavanje (UNTHA i mlin lanac)

2. Linija za separaciju (separacija plastike, vodena separacija i prosijavanje)
3. Linija za usitnjavanje metala

4. Linija za obradu tiskanih plocica

5. Linija za obradu zice

U nastavku su opisi navedenih linija

1. Linija za usitnjavanje (UNTHA i mlin lanac)

Na liniji "UNTHA” otpad se transporthom trakom odvodi na primarno S$rederiranje
(<70 mm). Veliki zeljezni komadi se odvajaju magnetom, nakon ¢ega odlaze na daljnju obradu na
liniju usitnjavanja metala. Nemagnetska frakcija odlazi na traku za ru¢no sortiranje, na kojoj se
izdvajaju zice, transformatori, TV i1 PC tiskane plocice koji odlaze na daljnju obradu ili se vracaju
u proces skladiStenja. Ostatak otpada odlazi na sekundarno Srederiranje (<30) gdje se po potrebi*
koristi pjena, nakon ¢ega se zeljezo odvaja magnetom i Salje na daljnju obradu ili se vrac¢a u proces
skladiStenja, a ostali dijelovi odlaze po transportnoj traci na vibracioni stol. Na stolu se pomocu
magneta odvajaju magneticne komponente koje se mogu procesuirati na daljnju obradu ili se
vra¢aju u proces skladiStenja, a nemagneticne komponente odlaze u Eddy current separator,
pomocu kojeg se odvajaju nemagnetski metali od plastike koja je oneciSéena s 10 % nemagnetskih
metala. Metali odlaze na daljnju obradu ili se vra¢aju u proces skladiStenja. Plastika se odvaja na
situ te odlazi na daljnju obradu ili u proces skladiStenja.

U mlinu s lancem otpad se usitnjava, a veliina izlazne frakcije ovisi o regulaciji otvora kucista.
Nakon §to se postigne Zeljena razina usitnjenosti, magnetski se izdvaja Zeljezna frakcija, ostali
otpad se na pokretnoj traci ru¢no sortira gdje se izdvajaju korisne ili potencijalno opasne
komponente (veliki zeljezni komadi, bakar, mali motori i1 Zica), a ostatak usitnjenog otpada se
pokretnom trakom transportira i prikljucuje na daljnju obradu u liniji "UNTHA", a koji je postupak
prethodno opisan.

* Trenutno se obraduje i planira obradivati otpadni materijal (uglavnom plastika) koji pri obradi ne
producira prasinu. U sluc¢aju obrade otpada koji sadrzi ve¢i postotni udio metala, postoje prikljucci
za uvodenje pjene u sustav.

2. Linija za separaciju (separacija plastike, vodena separacija i prosijavanje)

2.1.  Linija za separaciju plastike

OneciSc¢ena plastika puznim transporterom ulazi u spremnik ispod kojeg se nalazi sito pomocu
kojeg se s jedne strane izdvajaju krupni komadi plastike se vracaju u proces skladiStenja, a ostatak
(mijesana frakcija) odlazi dalje transportnom trakom na “Cik cak” zra¢ni separator nakon kojeg se
dobiva krupni koncentrat metala i sitniji koncentrat plastike. Koncentrat metala odlazi na daljnju
obradu ili se vraca u proces skladiStenja. Koncentrat plastike se dalje obraduje na vodenom stolu.
Koncentrat sitnijih metala odlazi na daljnju obradu na liniju za usitnjavanje metala, a oc¢is¢ena
plastika se susi 1 pakira u vrece te odlazi ili na daljnju obradu ili se vraca u tehnoloski proces
skladistenja.
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2.2.  Linija za vodenu separaciju

Pomocu linije za vodenu separaciju razdvajaju se materijali razli¢itih svojstava. Najc¢esce se koristi
za separaciju oneciS¢ene plastike i metala (moze se dobiti ocis¢ena plastika te koncentrat sitnijih
metala). Linija sluZi za separaciju lakSih od tezih materijala. Tehnoloski proces vodene separacije
sastoji se od dva vibro stola kod kojih se kao medij separiranja koristi voda koja recirkulira unutar
sustava (nema ispustanja tehnoloSke vode u sustav javne odvodnje). Periodic¢ki, ovisno o utroSenim
radnim satima i materijalu koji se separira, voda se nadopunjava iz sustava javne odvodnje.
Materijal se jednoliko dozira na sredinu stola. Razdvojene frakcije se sakupljaju na krajevima stola
te nakon cijedenja odlaze na daljnju obradu ili se vracaju u proces skladistenja.

2.3.  Linija za prosijavanje

Linija za prosijavanje koristi se za razlicite frakcije otpada koje su proizasle iz neke od prethodnih
obrada ili za otpad koji je potrebno razdvojiti na razli¢ite granulacije. Linija za prosijavanje ima
usipni ko$ 1 vibro sita sa promjenjivim veli¢inama otvora. Materijal se iz usipnog koSa puznim
transporterom transportira do ulaza u sita. Na situ se materijal klasira po veli¢ini ovisno o
postavljenim sitima. Tako odvojene frakcije odlaze na daljnju obradu ili se vrac¢aju u proces
skladistenja.

3. Linija za usitnjavanje metala i granuliranje

Ulazni materijal (nastao u prethodnim procesima ili zaprimljeni otpad) se pokrethom trakom
transportira do mlina u kojem se usitnjava. Zavisno o veli¢ini ulaznih Cestica materijal se usitnjava
na razlicite frakcije (viSe puta, ukoliko je potrebno). Usitnjeni materijal se zatim pomocu magneta
odvaja na Zeljezne i nezeljezne frakcije. Zeljezni dijelovi se odvajaju i odlaze na daljnju obradu ili
se vracaju u proces skladiStenja, dok se ostali nezeljezi dijelovi separiraju na zraénom “Cik-cak”
separatoru, na tesku 1 laku frakciju. Nakon ove separacije obje frakcije odlaze na daljnju obradu ili
se vracaju u proces skladiStenja.

4. Linije za obradu tiskanih plo¢ica

Tiskane plocice se dalje obraduju na jednoj od linija za usitnjavanje i granuliranje (linija velikog
mlina, Guidetti linija, IRS linija).

Usitnjene tiskane plocice zatim se dopremaju do usipnog koSa. Nakon uspinog kosa plocice
prolaze kroz vertikalni mlin koji ih dodatno usitnjava te im smanjuje ¢vrstocu. Nakon obrade na
vertikalnom mlinu, materijal se $alje na obradu na drugom dijelu linije. Nakon usipavanja, u usipni
ko$ materijal se transporterom dovodi u turbo mlin gdje se dodatno usitnjava. Na situ nakon turbo
mlina se odvaja lakSa frakcija od teze. Laka frakcija odlazi na daljnju obradu ili se vra¢a u proces
skladiStenja. TeZa frakcija se transportira zraCnim transporterima na zracni stol gdje se odvaja
plastika od metala. Svaka frakcija odlazi na daljnju obradu ili se vraca u proces skladiStenja ovisno
o kvaliteti izlazne frakcije ili zahtjevima trzista.

o. Linija za recikliranje Zice

Linija za recikliranje Zice se sastoji od usipnog koSa, magnetskog separatora i mlina za
usitnjavanje. Materijal iz usipnog ko$a ulazi u prostor za usitnajvanje mlina za usitnjavanje. Nakon
Sto se materijal usitni, transportna traka ga iznosi. Na svom putu prolazi ispod magnetskog
separatora koji iz materijala izdvaja magnetske metale koji se plasiraju na trziste. U vrece ili kible
skladiste se nemagnetski metali i plastika koji se daljnjom obradom razdvajaju i plasiraju na
trziste.
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MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljatkog nadzora provode osobe odgovorne za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces obrade otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloSkog procesa na kontrolira provodenje tehnoloskog procesa
temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

1. Linija za usitnjavanje (UNTHA i mlin lanac)

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedece faze (UNTHA):

Primarno Srederiranje (< 70 mm)

Izdvajanje magneti¢nih komponenti

Rucno sortiranje (izdvaja nje korisnih komponenti)

Sekundarno Srederiranje (< 30 mm)

Izdvajanje magneti¢nih komponenti

Prolaz ostatka materijala preko vibro stola

Magnetno odvajanje

Prolazak nemagneti¢nih komponenti kroz Eddy current separator
Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladiStenje temeljem
dobivenih uputa

CoNoR~ LN E

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedece faze (Mlin lanac):

Ulaz materijala u mlin s lancem

Izdvajanje nemagneti¢nih komponenti

Nemagneti¢ne komponente se usmjeravaju na liniju Untha

Rucno sortiranje magneti¢nih komponenti

Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladiStenje temeljem
dobivenih uputa

agkrownE

2. Linija za separaciju (separacija plastike, vodena separacija i prosijavanje)
2.1. Linija za separaciju plastike

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedece faze:

Ulaz onecisc¢ene plastike u spremnik sa sitom preko puznog transportera

Odvajanje krupnih komada otpada

Transport ostatka otpada transportnom trakom u “cik-cak” separator

Izdvajanje koncentrata metala

Koncentrat plastike prelazi na vodeni stol

Ciscenje plastike

Cijedenje 1 pakiranje u vrece

Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladistenje temeljem dobivenih uputa

ONoGa~WNE
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2.2.

Linija za vodenu separaciju

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedece faze:

1.

2.
3.
4.

2.3.

Odlazak materijala na jedan od dva vibro stola (isti postupak na oba)

Razdvajanje frakcija

Ocjedivanje materijala

Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladi$tenje temeljem dobivenih uputa

Linija za prosijavanje

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedece faze:

1.
2
3.
4

3.

Doziranje materijala s usipnog kosa

. Transport puznim transporterom na vibro sito

Klasificiranje otpada prema veli¢ini frakcije

. Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladiStenje temeljem dobivenih uputa

Linija za usitnjavanje metala i granuliranje

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedece faze:

akrownE

4.

Ulazak materijala u proces preko transportne trake

Prolazak materijala kroz mlin

Izdvajanje Zeljezne frakcije pomoc¢u magneta

Cik-cak zraéni separator (nezeljezna frakcija)

Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladiStenje temeljem dobivenih uputa

Linija za obradu tiskanih plo¢ica

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedece faze:

6.

1. Odlazak usitnjenih tiskanih plo¢ica u usipni koS prve linije

2. Vertikalni mlin

3. Usipni ko§ druge linije

4. Transport (transportna traka) u turbo mlin

5. Sijanje, tj. izdvajanje lake frakcije

6. Zralni transporter

7. Zracni stol gdje se odvaja plastika od metala

8. Daljnja obrada korisnih komponenti

9. Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladiStenje temeljem dobivenih
uputa

Linija za recikliranje Zice

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedece faze:

el A

Materijal preko usipnog kosa ulazu u proces

Rezni mlin usitnjava Zicu

Izdvajanje magneti¢nih komponenti

Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladiStenje temeljem dobivenih uputa
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xi. Tehnoloski proces Recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala R4
- Obrada tiskarskih tonera R4-03 - Tablica 6.11.

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA | OZNAKA

5. Recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala R4 — Obrada tiskarskih tonera  R4-03

*1zlazni kljuéni brojevi mogu se promijeniti $to ovisi o ulaznoj kvaliteti otpada i trenutnim zahtjevima trzista. U
nekim slucajevima, za sve vrste otpada koje ulaze u proces, moguc je izlaz i sljedecih kljucnih brojeva: 19 12 02,
1912 03,1912 04116 02 16

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
k. br. NAZIV k. br. NAZIV
stabilizirani  otpad  koji  nije
naveden pod 19 03 04*
1912 02 |Zeljezni metali

1912 03 |Nezeljezni metali

Otpadni tiskarski toneri koji nisu Plastika i quma
navedeni pod 08 03 17* 191204 9

1903 05

08 03 18

stabilizirani  otpad  koji  nije

190305 naveden pod 19 03 04*

Komponente izvadene iz odbacene — :
16 02 16 |opreme koje nisu navedene pod 16| 191202 |Zeljezni metali

02 15* 1912 03 |Nezeljezni metali
1912 04 |Plastika i guma

VRSTA NAZIV
UREDAJA/OPREME PROIZVOPACA TP NAMJENA
Stroj za recikliranje Spectra-Media - Recikliranje tonera
tonera
Ciklon za praSinu KIMEL-FILTRI d.0.0. |KFP EX OtpraSivanje

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

R4 - 02 Recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala R4 — Obrada tiskarskih tonera

Tehnoloski proces obrade tiskarskih tonera odvija se na stroju za obradu tonera u koji se ru¢no
doziraju stari toneri. Zajedno s tonerima automatski se dozira prah za inertiranje (smanjenje
eksplozivnosti smjese, prah na bazi kalcita). Otpad se usitnjava, te se unutar uredaja odvija
automatska separacija metala, plastike i mjeSavine praha tonera i praha za inertiranje. 1zlazne
komponente metala i plastike idu na daljnju obradu ili se vracaju u proces skladiStenja, a
stabilizirani otpad — mjeSavina tikarskog tonra i praha za inertiranje odlazi u proces pakiranja gdje
se mjeSavina pakira kako bi se plasirala na trziste.
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MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Mijere upravljackog nadzora provode osobe odgovorne za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces obrade otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenja tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa na kontrolira provodenje tehnoloskog procesa
temeljem uputa za rad. Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj
kontroli vodi pisana dokumentacija.

Upute za rad

1. Rucno ubacivanje tonera u stroj
2. Usitnjavanje

3. Odvajanje korisnih komponenti
4. Daljnja obrada ili skladiStenje
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xii. ~ Tehnoloski proces Recikliranje otpadnih organskih tvari koje se ne
koriste kao otapala R3-01 - Tablica 6.12.

br. ‘ NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA | OZNAKA

6. Recikliranje otpadnih organskih tvari koje se ne koriste kao otapala R3-01

*]zlazni kljucni brojevi mogu se promijeniti §to ovisi o ulaznoj kvaliteti otpada i trenutnim
zahtjevima trzista

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

k. br. NAZIV k. br. NAZIV

150101 |Ambalaza od papira i kartona

150102 |Ambalaza od plastike

16 02 16 |Komponente izvadene iz stare opreme

1912 02 |Zeljezni metali

1912 03 |Nezeljezni metali

1912 04 |Plastika i guma

1912 07 |Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06

1912 12 |Ostali otpad

19 12 04 |Plastika i guma 191202 |Zeljezni metali

1912 03 |Nezeljezni metali

1912 04 |Plastika i guma

19 12 07 |Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06

1912 12 |Ostali otpad

1912 03 |Nezeljezni metali

1912 04 |Plastika i guma

19 12 07 |Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06

1912 12 |Ostali otpad

VRSTA NAZIV

UREDAJA/OPREME PROIZVOPACA TP MaULSS
Puzni ftransporter 72| ope ~rp A MEDIA - Transport otpada
plastiku
Odvajac plastike SPECTRA-MEDIA - Razdvajanje otpada
Kosi trakasti transporter |SPECTRA-MEDIA - Transport otpada
Kos za plastku s trakastim SPECTRA-MEDIA i Transport i  sakupljanje
transporterom otpada
Puzni  transporter = za| SPECTRA-MEDIA - Transport otpada

47173




vodeno sito

Vibracijsko sito s vodom |HERMION BV 3000 Prosijavanje otpada

Puzni transporter za izlaz| SPECTRA-MEDIA
plastike iz sita

Transport otpada

Sito za ¢iSéenje vode HERMION BV Screen&FRAME | Ciséenje vode s vodenog
stola

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

R3 - 01 Recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala R4 — VVodena separacija

Onecis¢ena plastika puznim transporterom ulazi u spremnik ispod kojeg se nalazi sito pomocu
kojeg se s jedne strane izdvajaju krupni komadi plastike koji odlaze na daljnju obradu ili se vrac¢aju
u proces skladiStenja, a ostatak (mjeSana frakcija) odlazi dalje transportnom trakom na “Cik-cak”
zracni separator na kojem dobivamo krupni koncnetrat metala i sitniji koncentrat plastike.
Koncentrat metala odlazi na daljnju obradu ili se vraca u proces skladistenja. Koncentrat plastike
se dalje obraduje na vodenom stolu na kojemu dobivamo ociS¢enu plastiku te koncentrat sitnijih
metala. Koncentrat sitnijih metala odlazi na daljnu obradu na tehnoloskom procesu R4-01, a
ociS¢ena plastika se susi 1 pakira u vrece te odlazi ili na daljnju obradu ili se vraca u tehnoloski
proces R4-01.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode osobe odgovorne za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces obrade otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloSskog procesa kontrolira provodenje tehnoloskog procesa
temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se 0 provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

Ulaz onecis¢ene plastike u spremnik sa sitom preko puznog transportera
Odvajanje krupnih komada otpada

Transport ostatka otpada transportnom trakom u “cik-cak” separator
Izdvajanje koncentrata metala

Koncentrat plastike prelazi na vodeni stol

Ciséenje plastike

Susenje

Pakiranje u vrece

ONoGaRwWdE
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xiii.  Tehnoloski proces Recikliranje drugih otpadnih anorganskih materijala
R5-01 - Tablica 6.13.

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA | OZNAKA

7. Recikliranje/obnavljanje drugih otpadnih anorganskih materijala R5-01

*]zlazni kljucni brojevi mogu se promijeniti §to ovisi o ulaznoj kvaliteti otpada i trenutnim
zahtjevima trzista

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

k. br. NAZIV k. br. NAZIV

191202 |Zeljezni metali

IstroSena vozila koja ne sadrze ni| 191203 Nezeljezni metali

16 01 06M tekuéine i druge  opasne —
komponente 1912 04 |Plastika i guma

1912 07 |Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06

1912 12 |Ostali otpad

VRSTA NAZIV
UREDAJA/OPREME PROIZVOPACA

Oprema koja se koristi u
R4-02

TIP NAMJENA

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

R5 - 01 Recikliranje drugih otpadnih anorganskih materijala
Postupak je identi¢an R4-02.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode osobe odgovorne za gospodarenje otpadom i1 druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces obrade otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa na dnevnoj razini Kontrolira provodenje
tehnoloSkog procesa temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

Postupak je identi¢an R4-02.
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b) OBVEZE PRACENJA EMISIJA

Tablica 7.

| | OBVEZA

‘ZRAK ‘Ne predvida se utjecaj na zrak.

‘VODA Ne predvida se utjecaj na vode

'MORE Nije primjenjivo.

‘ TLO Ne predvida se utjecaj na tlo

SUSTAV JAVNE Postojeca gradevina prikljucena je na sustav javne odvodnje te se ne predvida
ODVODNJE obveza pracenja.

OTPADNIH

VODA
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V.

\-'/

NACRT PROSTORNOG RAZMJESTAJA TEHNOLOSKIH
PROCESA

Zemljomjerstvo d.o.o.
Ao ide hrwliees 101 hraatand s mina [hee Remy
I Lagrend
O CLeen NIy Detaljsl S de 3
Tl ah Sein 877, #9111 i

KOPIJA KATASTARSKOG PLANA

Meerdo | 280

e Ograda

- Tebnciodla proces prtwata S-02

Tebelodls proces  S-03, R12-01, Re01, RE.02

o

Tetnclodls proces S-04, PULOT, R13-01, R4.01, R&.02, R12-02

Jpwi, 40 09 200
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TLOCRT PROIZVODNO-SKLADISNE HALE 1, POGONA U BISTRI

3 1
3 10

3,4 - linija za usitnjavanje UNTHA i mlin lanac, R4-01
5,15 — rastavljanje R12-02

6
7

— linija za separaciju plastike
— skladistenje R13-01

8,9 - linija za vodenu separaciju

13 - linija za obradu tiskanih plocica R4-01
14 - linija za prosijavanje

15 —linija za rezanje zice

17 — skladiste opasnog otpada S-04 i R13-01

[ X X X X X X X X X X X X X X X |
/ N % X % 2ZELENA_POVRSINA % X % % x % sﬁﬁf& -~
/ \l\ e X PARKIRAUSTE
g
/ ‘ @ VAGA ‘ aAv
rd
\ U ol s ; N =
> @] | 12 | : E
/ | [ PRIZEVLIE < % X? 5
/ PARKIRAUSTE K X x
i = X X X
M%Q@IQI K X X |rwen
: @ — B B
PROSTOR 7A ULAZ MATERIJALA ‘ ’7 ,( >< x
l:l I: _LH FARKIRALISTE X X X
LINWA MLNA-LANCA 1 5 K ZELENA =O!R$NA
[ ® 1 (5] s o
X x X x X x X x
3 X X X X X X X X
N X X X X X x X X
SR
LEGENDA 10 - linija za usitnjavanje metala R4-02
1 —vagaS-02 11 - garderoba i uredski prostor
2  —prostor za ulaz materijala 12 - linija za ru¢no sortiranje
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TLOCRT PROIZVODNO-SKLADISNE HALE 2, POGONA U BISTRI

<= Kolniput

——————— =] = = Bl
Klizna vrata
Bravarska 7
radionica
25
28
LEGENDA:
Oznaka procesa
7 TehnoloSki proces skladistenja — poluotvoreni prostor R13-01
20 Tehnolo$ki procesi za ponovnu uporabu PU-01
22 Linija za obradu tiskarskih tonera R4-03
23 Linija za obradu tiskanih plocica R4-02
24 Hidraulicka preSa
25 Linija za usitnjavanje metala s magnetnim separatorom R4-02
26 Linija za prosijavanje R4-02
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V. SHEME TEHNOLOSKIH PROCESA

6.1. Opc¢a shema
S PU-01 R4-03
S-01 Prikupljanje »{ Priprema za ponovnu » Obrada tiskarskih tonera
uporabu
_ v R12-02
S-02 Prihvat > R4-02 Pakiranje
I » - - - - -
I Recikliranje/obnavljanje
. Sakupljanje o R12-01 R4-01 S
S-03 Razvrstavanje > Razmijena otpada Rucna obrada Lp| metala i spojeva metala
+
S-04 Skladistenje v y y
R13-01
Skladistenje
LEGENDA v 4 \ 4 \ 4
—— 190305 > -, OPORABA/ |¢
_ ) " TRZISTE ZBRINJAVANJE |
Ostali otpad za koji se

izdaje dozvola

6.2.

Prikupljanje otpada S-01

Dolazak vozila

na

mjesto prikupljanja

6.3.

A 4

Vizualna provjera
otpada

A 4

Prihvat otpada S-02

Pregled pratece

dokumentacije i
vizualni pregled

A 4

Vaganje vozila s
otpadom

Utovar otpada u
voziko i provjera
dokumentacije

A 4

Dolazak vozila na
mjesto prikupljanja

vozila

6.4.

Istovar otpada s

Vaganje praznog

S-03, PU-01, R12-

vozila

Razvrstavanje otpada S-03

prema
kategorijama
tehnoloskim
zahtjevima

Razvrstavanje

A\ 4

Toneri

v

Y

A\ 4

A 4

PU-01, R12-01,
R4-02, R4-03

A\ 4

01, R4-01, R4-02,
R4-03
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6.5. Skladistenje otpada S-04

o Trziste
Otpad iz tehnologkih g
procesa S-03, PU-01, R12- > Skladistenje
01, R12-02, R4-02 i R4-03 > Oporaba/
zbrinjavanje
6.6. Tehnoloski proces pripreme prije ponovne uporabe PU-01
Otpadni toner iz Vizualna provjera Izdvajanje cjelovitih Ukidanje statusa .
S-03 > otpada > tonera > otpada > Trziste
I
v v
Vizualna provjera | Vizualna provjera
otpada v otpada
y v
Vizualna provjera Vizualna provjera
otpada otpada
6.7. Razmjena otpada radi primjene bilo kojeg od postupaka oporabe navedenim
pod R1-R11* R12-01
Otpad iz S-03 i S-04 > R-12 > R4-02
Razmjena otpada
*ako nijedna druga oznaka R nije odgovarajuca, ova moZe obuhvatiti prethodne postupke prije oporabe
ukljuéujuci prethodnu preradu kao $§to su izmedu ostalog rasklapanje, sortiranje, drobljenje, sabijanje,
peletiranje, susenje, usitnjavanje, kondicioniranje, ponovno pakiranje, odvajanje, uklapanje ili mijeSanje
prije podvrgavanja bilo kojem od postupaka navedenim pod R1 — R11
6.8. Razmjena otpada radi primjene bilo kojeg od postupaka oporabe navedenim

pod R1-R 11*- R12-02

Otpad iz R4-03
(obrada tiskarskih tonera)

190305 R12-02 Ukidaje statusa
stabilizirani otpad Pakiranje otpada

55/73



6.9.

Otpad iz S-03 i S-04

Tehnoloski proces ru¢ne obrade, R4-01

Rucéna obrada

A 4

R4-02

Y

R13

6.10. Tehnoloski proces recikliranja/obnavljanja metala i spojeva metala, R4-02
R4-02
Recikliranje/obnavljanje metala | spojeva metala
Linya za separaciju ¥
o= 2% Linia za separaciu plastike
; i X Linija za vodenu saparaciju
Linija za usilnjavanje Linija z& prosijavanje 5
UNTHA X
Min Lanac
\d
f Linija za usitnjavanje metala i =
3 granuliranjé
R4-01
A
Rucna A
obrada

'y

Linija za obradu tiskanih
plocica

Linija za obradu Zice

6.11. Tehnoloski proces obrade metala i spojeva metala — obrada tiskarskih tonera, R4-03

Otpadni toner

5

iy

Prah za inertizaciju

Uredaj za obradu
lonera

[

Nezeljezni metali

Y

Plastika i guma

Zeljezni metali > RA02
R12-02
Elastokalcit >
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VI. MJERE NAKON ZATVARANJA, ODNOSNO
PRESTANKA OBAVLJANJA POSTUPAKA ZA KOJE JE
IZDANA DOZVOLA

Nakon zatvaranja, odnosno prestanka obavljanja postupka gospodarenja otpadom, planira se
uklanjanje otpada i predaja ovlastenom oporabitelju u roku od najvise 12 mjeseci. Daljnja
namjena prostora odredit ¢e se prema zahtjevima vlasnika lokacije.
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VIlI. IZRACUNI

ZAPREMINE SEKUNDARNIH SPREMNIKA
Nije propisana obveza koriStenja sekundarnog spremnika.

KORISNI PROSTOR SKLADISTA OTPADA

75% * 600 m>=0,75*400 000 m>=300 000 m®
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PRILOZI
Prilog 1.

Rjesenje o upisu u Imenik ovlastenih inZenjera gradevinarstva

REPUBLIKA HRVATSKA
HRVYATSKA KOMORA ARHITEKATA
[ INZENJERA U GRADITELISTVU

Klasa: UP/11-360-01/99-01/763
Urbr.: 314-01-99-1
Zagreb, 21. srpnja 1999.

Na temelju &lanaka 24. i 50. Zakona o Hrvatskoj komori arhitekata i
inzenjera u graditeljstvu ("Narodne novine", br. 47/98), Odbor za upise
razreda inzenjera gradevinarstva, riesavajuci po zahtjevu Asafa Cvijetic,
dipl.ing.grad. iz Zagreba, Biankinijeva 12b, za upis u Imenik ovlastenih
inZenjera gradevinarstva, donio je sljedece

RJESENJE

1. U Imenik ovlastenih inZenjera gradevinarstva upisuje se ASAF
CVIETIC, (JMBG 0504962330078), dipl.ing.grad. iz Zagreba, pod
rednim brojem 763 s danom upisa 21. srpnja 1999, godine.

2, Upisom u Imenik ovlastenih inzenjera gradevinarstva, Asif Cvijetic,
dipl.ing.grad. iz Zagreba, stjeée pravo na uporabu strukovnog naziva
"ovlasteni inZzenjer gradevinarstva” i pravo na obavljanje poslova
temeljem &lanka 25. Zakona o Hrvatskoj komori arhitekata i inZzenjera
u graditeljstvu, a u svezi s ¢lankom 4. stavkom 1. Statuta Hrvatske
komore arhitekata i inZenjera u graditeljstvu, te ostala prava i duznosti
sukladno posebnim propisima.

3. Ovladtenom inZenjeru izdaje se “inZenjerska iskaznica" i stjece
pravo na uporabu "pecata”.

Obrazlozenje

Asaf Cvijeti¢, dipl.ing.grad. iz Zagreba, podnio je Zahtjev za upis u
Imenik ovlastenih inZzenjera gradevinarstva.

59/73



Qdbor za upise razreda inZzenjera gradevinarstva proveo je postupak u
povodu dostavljenog Zahtjeva, te je temeliem ¢lanka 24. stavka 2. Zakona o
Hrvatskoj komori arhitekata i inzenjera u graditeljstvu ("Narodne novine", br.
40/99), a u svezi s &lankom 5. stavkom 4. i ¢lankom 20. Statuta Hrvatske
komore arhitekata i inzenjera u graditeljstvu ("Narodne novine", br. 40/99),
rije$eno kao u izreci.

Upisom u Imenik ovlastenih inzenjera gradevinarstva imenovani stjece
pravo na izradu i uporabu petata, sukladno ¢lanku 35. Statuta Hrvatske
komore arhitekata i inZenjera u graditeljstvu i na izdavanje "inZenjerske
iskaznice".

Na temelju ¢lanka 141. stavka 1. tocke 1. Zakona o opéem upravnom
postupku ("Narodne novine", br. 53/91), predmet je rijeSen po skracenom
postupku.

Pouka o pravnom lijeku:
Protiv ovog Rjesenja zalba nije dopustena, ali se mozZe pokrenuti

upravni spor podnosenjem tuzbe Upravnom sudu Republike Hrvatske, u roku
20 dana od primitka ovog Rjesenja.

DOSTAVITI:

1. Asaf Cvijeti¢, Zagreb, Biankinijeva 12b,
uz povrat potvrde o izvr§enoj dostavi

2. U zbirku isprava Komore

3. Pismohrana Komore
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Prilog 2.

Preslika dokumenta o ¢lanstvu u komori nositelja izrade elaborata

I.l.l

E N

‘...'
REPUBLIKA HRVATSKA

HRVATSKA KOMORA
INZENJERA GRADEVINARSTVA
10000 Zagreb, Ulica grada Vukovara 271

KLASA: 102-02/17-01/ 279
URBROJ: 500-00-17-2
Zagreb, 23. svibnja 2017.

Hrvatska komora inZenjera gradevinarstva na temelju ¢lanka 159. Zakona o opéem
upravnom postupku ("Narodne novine", br. 47/09), po zahtjevu koji je podnio mr.sc. Asaf Cvijetic,
dipl.ing.grad., Zagreb, Domobranska 4, izdaje

POTVRDU

1. Uvidom u sluzbenu evidenciju koju vodi Hrvatska komora inZenjera gradevinarstva razvidno je
da je mr.sc. Asaf Cvijeti¢, dipl.ing.grad., Zagreb, upisan u Imenik ovlastenih inZenjera
gradevinarstva, s danom upisa 21.07.1999. godine, pod rednim brojem 763, te je stekao
pravo na uporabu strukovnog naziva "ovlasteni inZenjer gradevinarstva", zaposlen u:
SPECTRA-MEDIA d.o.0., Zagreb.

2. Uvidom u sluzbenu evidenciju Hrvatske komore inZenjera gradevinarstva utvrdeno je da
imenovani nije stegovno kaznjavan te da mu nije izreCena mjera zabrane obavljanja poslova.

3; Ova potvrda se moze koristiti samo u svrhu dokazivanja da je imenovani ¢lan Hrvatske komore
inZenjera gradevinarstva u aktivnom statusu i da nije stegovno kaznjavan.

4, Naknada za administrativne troSkove u iznosu od 35,00 kn ( slovima: trideset pet kuna) po Tar.
br. 4. Odluke o naknadama za usluge koje pruza Hrvatska komora inzenjera gradevinarstva,
uplacena je u korist racuna Hrvatske komore inZenjera gradevinarstva broj IBAN:
HR8323600001102087559.

}ﬂvna tajnica
ﬁ'nienjera radewinarstva

EaE - [

) Rupié, dipl.iur.
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Prilog 3. Preslika o obveznom osiguranju od profesionalne odgovornosti nositelja izrade
elaborata

CROATIA
OSIGURANJE

Regija Kvarner i Lika
51000 Rijeka, Korzo 39
OIB: 26187994862

CVUETIC ASAF
Domobranska 4
10000 Zagreb

POTVRDA O OSIGtJ RANJU

v

Ugovaratelj: HRVATSKA KOMORA INZENJERA GRADEVINARSTVA , Zagreb, Ulica
grada Vukovara 271, OIB: 65080653676

Osiguranik: CVIJETIC ASAF, Domobranska 4, 10000 Zagreb
0IB: 88449507195
Clanski broj: G763

Osigurane opasnosti:  QObvezno osiguranje Clanova Hrvatske komore inZenjera
gradevinarstva od profesionalne odgovornosti u poslovima
prostornog uredenja i gradnje

Trajanje osiguranja: jednogodiinje
Obracunsko razdoblje: (01.06.2017.-01.06.2018.

Limit pokrica: Osiguranje od odgovornosti za svakog osiguranika na iznos

osiguranja za osnovno pokrice i za isto imovinsku Stetu od ukupno
1.000.000,00 kuna po svakom S3tetnom dogadaju. Ako jedan
osigurani sluaj prouzro€e dva, tri ili vise osiguranika ukupni limit po
tom osiguranom sluéaju iznosi najvise 3.000.000,00 kuna po
osiguranom slucaju.

Agregatni limit: Ukupni agregatni limit za osnovno pokrice i za &isto imovinsku Stetu
po osiguraniku iznosi 3.000.000,00 kuna.

S poitovanjem, osigurala Croatia.
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Prilog 4. Interna uputa za gospodarenje otpadnim brodovima

Spectra-media d.o.o.

Zagreb, rujan 2014.

Interna uputa o postupku sakupljanja i recikliranja otpadnih brodova

10.

1.

12.

13.

14.
15.

. Pri zaprimanju otpadnog broda kod posjednika otpada radnik mora ispuniti obrazac 1UZP

(interna uputa zaprimanja kod posjednika otpada)

Pri zaprimanju otpadnog broda kod obradivaca otpada radnik mora ispuniti obrazac IUZP
(interna uputa zaprimanja kod obradiva¢a otpada)

Za postupak obrade otpadnog broda radnik mora ispuniti obrazac IUOO interna uputa
obradivaca otpada.

Pri zaprimanju otpadnog broda, za svaki zaprimljeni otpadni brod radnik mora zaprimiti presliku
prometne dozvole ili zapisnik komunalnog redara (ukoliko nije poznat vlasnik otpadnog broda).
Radnik koji zaprima brod mora napraviti fotodokumentaciju zaprimljenog broda.

Radnik koji preuzima otpadni brod mora ispuniti obrazac prateceg lista.

Radnik zaduzen postupanje s otpadnim brodovima mora voditi oCevinik u kojem za svaki
otpadni brod mora biti priloZzena preslika prometne dozvole ili zapisnik komunalnog redara.
IzvjeSc¢e o skupljenim i obradenim otpadnim vozilima tj. brodovima mora se dostaviti Agenciji za
zastitu okoliSa svaka 3 (tri) mjeseca na obrascu ISOV.

Radnik koji sakuplja otpadni brod (preuzima ga od posjednika) mora provjeriti da li otpadni brod
sadrzi balastne vode. Brodovi koji sadrZe balastne vode se ne preuzimaju.

Radnik koji sakuplja otpadni brod mora provjeriti da li je otpadni brod cjelovit, te da li postoji
mogucénost curenja tekucina koje pokre¢u brod.

U sluCaju da otpadni brod ne predstavlja opasnost po okoli§ prevozi se vozilima za prijevoz
motornih vozila.

U slucaju da otpadni brod predstavlja opasnost po okoli§ (moguénost nekontroliranog curenja
teku¢ina) mora se prevoziti u skladu s propisima za prijevoz opasnih tvari.

Pri zaprimanju otpadnog broda, otpadni brod se mora izvagati.

Otpadni brod se mora privremeno skladistiti na mjesto prihvata.

Radnik mora provijeriti da li je mjesto prihvata opremljeno nepropusnom podlogom, uredajima
za sakupljanje rasutog ili razlivenog otpada, sabirnom jamom ili posebnom posudom te

sredstvima za odmascivanje.
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16.

17.

18.

19.

20.
21.

22.

23.

24.

25.

26.

Radnik nakon prihvata organizira uklanjanje akumulatora, uklanjanje ili neutralizaciju
potencijalno eksplozivnih sastavnih dijelova i spremnika tekuceg plina ako je ugraden.

Radnik mora uklonjene dijelove priviemeno skladistiti na za to odredenim podrucjima u skladu s
posebnim propisima do predaje ovlastenom sakupljacu.

Radnik je odgovoran da se otpadni brod skladisti na opremljenoj nepropusnoj podlozi, te da je
povrSina na kojoj se priviemeno skladisti opremljena uredajima za sakupljanje rasutog ili
razlivenog otpada, sabirnom jamom te sredstvima za odmascivanje.

Otpadni brodovi se ne smiju skladistiti jedan na drugoga, kako bi se izbjeglo oStecenje
sastavnih dijelova koji se mogu ponovno uporabiti i oporabiti.

U skladiStu se ne smije vrSiti obrada otpadnih vozila ili rastavljanje.

Obrada otpadnih brodova se provodi na mjestu opremlijenom opremom za obradu otpadnih
voda i sustavom za zastitu od poZara u skladu s posebnim propisima.

Prije mehanicke obrade, iz otpadnog motornog broda moraju se bez oStecenja izdvojiti dijelovi
otpadnog broda koji se mogu ponovno uporabiti.

Prije usitnjavanja, iz broda se izdvajaju:

— kataliticki konverter,
— stakla,
- gume,

— veliki dijelovi od plasti¢nih materijala (instrumentne ploCe, spremnici za tekucine itd.)
koje nakon usitnjavanja ne bi bilo moguce odvojiti, kako bi se osigurala njihova

oporaba,

— metalni dijelovi koji sadrze bakar, aluminij i magnezij, ako ih nakon usitnjavanja nije

moguce odvoijiti

Izdvojene korisne komponente vracaju se u tehnoloski proces skaldiStenja ili odlaze na daljnju
obradu (ovisno o stanju na trZistu

Nakon uklanjanja prethodno odredenih komponenti, brod se usitnjava rucnim alatima. Tako
usitnjen materijal odlazi u tehnoloski proces skladistenja ili na proces daljnje prerade.

Otpad koji nije mogucée oporabiti i otpad koji nastane obradom otpadnih vozila mora se zbrinuti

prema posebnim propisima.
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27. Tehnolo$ki proces sakupljanja i

obrade mora biti takav da koli¢ina skupljenih otpadnih brodova i

njegovih dijelova odgovara koliini koja se redovno obraduje radi sprjeCavanja njegovog

pretjeranog gomilanja.

Naziv posjednika otpada:
Adresa prikupljanja:
Datum:

OBRAZAC IUZP

OTPADNI BROD

Broj radnog naloga:

Zaprimanje kod posjednika otpada

1. Provjera osnovne dokumentacije
Prometna dozvola

Zapisnik komunalnog redara

Tehnicka dokumentacija broda

Pratedi list ispunjen

2. Fotodokumentacija

3. Provjera balastnih voda

4. Vizualna provjera cjelovitosti broda

5. Curenje radnih tekucina

Hninn

[]

| Ne | | Da |—>| Brod se ne preuzima |

| Nije cjelovit | | Da, cjelovit je |

Upisati nedostatke:

I_Nﬂ_>| Mjere za sprje¢avanje Wﬂ

Y Y
Prijevoz u skladu s Prijevoz vozilom za
propisima za prijevoz prijevoz motornog
opasnih tvari vozila
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SAKUPLJANJE OTPADNIH BRODOVA
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Prilog 5. Sustav upravljanja s materijalom kojem je ukinut status otpada

Sustav upravljanja u tvrtki Spectra — media d.0.0. za potrebe ukidanja statusa otpada provodi
se za kljucni broj 19 03 05 (stabilizirani otpad) i to prema Pravilniku o nusproizvodima i
ukidanju statusa otpada (NN 117/14), Clanak 6., Stavak 2 kako slijedi:

SUSTAV UPRAVLIJANJA ZA POTREBE UKIDANJA STATUSA OTPADA
Pravilnik o nusproizvodima i ukidanju statusa otpada (NN 117/14), Clanak 6. stavak 2

Stabilizirani otpad it . Ukidanje statusa
S 03 p—
1903 05 #{ Tehnoloski proces R12-02 otpada » Trziste
Vizuaina proviera olpada Evidencija o provijer oporabe
Evidencija o provjerl ulazne posiljke Evidenclja o provier Sarze

Vizualna provjera provodi se u sklopu tehnoloSkog procesa sakupljanja otpada (u procesu

prihvata) prema tablici 1.
Evidencija o provjeri oporabe provodi se popunjavanjem tablice 2.

Evidencija o provjeri Sarze provodi se popunjavanjem tablice 3.
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Tablica 1. Evidencija o provjeri ulazne poSiljke otpada

Datum
posiljke

zaprimanja

Br. Prateéeg lista

Nadzor proveo/la
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Tablica 2. Evidencija o provjeri oporabe

Datum formiranja
Sarze

Br. Prateceg
lista/listova

Br. Sarze

Postupak oporabe

Datum prosijavanja

Br. analize

Nadzor proveo/la
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Tablica 3. Evidencija o provjeri Sarze

Br. Sarze

Br. provedene analize

Norma koju je potrebno zadovoljiti

Rezultat analize

Nadzor proveo/la
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