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1. PODACI

LOKACIJI

O IZRAPIVACU, PODNOSITELJU ZAHTJEVA |

NOSITELJ IZRADE ELABORATA

IME | PREZIME Danko Fundurulja

OIB 87291457950

ZVANJE I STRUCNA |dipl. ing. grad..

SPREMA

NAZIV KOMORE Hrvatska komora inzenjera gradevinarstva

TELEFON 01 4635 496 E-POSTA  |funda@ipz-uniprojekt.hr
MOBITEL 098 313 387 TELEFAKS |01 4635 498

SURADNICI NOSITELJA IZRADE ELABORATA

IME | PREZIME Aleksandra Ani¢ Vucinic¢

olB 83127087149

ZVANIJE I STRUCNA |Doc.dr.sc.inzenjerstva okolia

SPREMA

TELEFON 018895274 E-POSTA aav@gfv.hr
MOBITEL 0989830917 TELEFAKS |-

IME | PREZIME Jasmina Tolj

OIB 66752955760

ZVANIJE I STRUCNA | Mag.ing. rudarstva

SPREMA

TELEFON 01 8895 274 E-POSTA |jasmina.tolj@gmail.com
MOBITEL - TELEFAKS |-

PODACI O PODNOSITELJU ZAHTJEVA ZA ISHODENJE DOZVOLE

TVRTKA Spectra-Media d.0.0. za privatnu zastitu, proizvodnju, trgovinu i usluge
SKRACENA TVRTKA |Spectra-Media d.o.0.
MBO/MBS 3692574 OoIB 20342948082
OBRTNICA |-
SJEDISTE
MJESTO Zagreb BROJ POSTE | 10000
ULICA I BROJ Gradisc¢anska 20 ZUPANIJA |Grad Zagreb
TELEFON 01/ 3777 333 E-POSTA kerim.mujkic@spectra-media.hr
MOBITEL 098/ 214 652 TELEFAKS |01/3779 159



mailto:funda@ipz-uniprojekt.hr
mailto:kerim.mujkic@spectra-media.hr

LOKACIJA GOSPODARENJA OTPADOM

MJESTO

Donja Bistra

BROJ POSTE

10298

ULICA | BROJ

Krapinska ulica 62

ZUPANIJA

Zagrebacka

PODACI IZ KATASTRA

K. O.

Donja Bistra

K. C. BR.

334/3

PODACI IZ ZEMLJISNOKNJIZNOG ODJELA

K.O.
ZK.UL.BR

2912 KO Donja Bistra

7K. C. BR.

343/3




2. POPIS

POSTUPAKA

GOSPODARENJA

OTPADOM,

PRIPADAJUCIH TEHNOLOSKIH PROCESA, VRSTA |

KOLICINA OTPADA
Tablica 1.
br OZNAKA OZNAKA | NAZIV TEHNOLOSKOG |KAPACITET JEDINICA
| POSTUPKA | PROCESA PROCESA PROCESA
S/1 Sakupljanje otpada - t/god
1. S SI2 Prihvat otpada 20 000 t/god
S/3 Skladistenje otpada 500 m?®
PU PU/1 Priprema za ponovnu upotrebu 200 t/god
R13 R13/1 Skladistenje otpada 500 m?®
Linija za
R4/1 recikliranje/obnavljanje metala 20 000 t/god
4. R4 I spojeva metala
R4/2 Obrada tiskarskih tonera 200 t/god
. R1D R12/1 Rucna obrada 20 000 t/god
' R12/2 | Pakiranje 200 t/god
Recikliranje otpadnih
6. R3 R3/1 organskih tvari koje se ne 1000 t/god
koriste kao otapala
7 RS R5/1 ReC|kI|ranJe druglh_otpadnlh 1000 t/god
anorganskih materijala

Tablica 2. NAPOMENA: Ukupni zbroj koli¢ina svih klju¢nih brojeva ne moze prelaziti

ukupnu koli¢inu navedenu u kapacitetu procesa.
' POSTUPAK
br.| kb | KOLICINA k.b. NASTAJE/PREOSTAJE
[t] IS|PU|PP| R | D
13
1. 070213 400
12
3
X
2. | 080318 200 13
12
4




br.

k. b.

KOLICINA
[t]

POSTUPAK

PU

PP

k.b. NASTAJE/PREOSTAJE

120101

10

13

12

1201 02

10

13

12

120103

10

13

12

1201 04

10

13

12

12 01 05

10

13

12

150102

50

13

12

1501 03

10

13

12

10.

1501 04

10

13

12

11.

1501 07

10

13




br.

k. b.

KOLICINA
[t]

POSTUPAK

PU

PP

k.b. NASTAJE/PREOSTAJE

12

12.

16 01 06

500

13

12

13.

16 01 17

100

13

12

14.

1601 18

50

13

12

15.

16 01 19

50

13

12

16.

16 01 20

10

13

12

17.

16 02 14

5000

13

12

18.

16 02 16

5000

13

12

19.

16 08 01

100

13

12




br.

k. b.

KOLICINA
[t]

POSTUPAK

PU

PP

k.b. NASTAJE/PREOSTAJE

20.

16 0304

50

13

12

21.

170101

350

13

12

22.

1701 02

10

13

12

23.

1701 03

10

13

12

24,

1701 07

100

13

12

25.

170201

100

13

12

26.

17 02 02

10

13

12

27.

17 02 03

100

13

12

28.

1704 01

10

13




br.

k. b.

KOLICINA
[t]

POSTUPAK

PU

PP

k.b. NASTAJE/PREOSTAJE

12

29.

17 04 02

10

13

12

30.

1704 03

10

13

12

31.

17 04 04

10

13

12

32.

17 04 05

250

13

12

33.

17 04 06

10

13

12

34.

17 04 07

10

13

12

35.

1704 11

300

13

12

36.

17 06 04

300

13

12




br.

k. b.

KOLICINA
[t]

POSTUPAK

PU

PP

k.b. NASTAJE/PREOSTAJE

37.

17 09 04

10

13

12

38.

19 03 05

200

12

39.

191001

200

13

12

40.

191002

50

13

12

41.

1912 02

20

13

12

42.

191203

20

13

12

43.

191204

20

13

12

44,

191205

10

13

12

45,

19 12 07

20

13

12

10




br.

k. b.

KOLICINA
[t]

POSTUPAK

PU

PP

k.b. NASTAJE/PREOSTAJE

46.

2001 02

10

13

12

47.

2001 36

5000

13

12

48.

200138

400

13

12

49.

2001 39

50

13

12

50.

200140

10

13

12

51.

20 03 07

1000

13

12

3

4

5

' Kljuéni broj 16 01 06 u ovom elaboratu odnosi se samo na otpadne brodove do 30 t
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3. UVJETI ZA OBAVLJANJE POSTUPKA GOSPODARENJA

OTPADOM

Opéi uvjeti

Nacin ispunjavanja

(1) Da je onemoguceno istjecanje oborinske vode
koja je dosla u doticaj s otpadom na tlo, u vode,
podzemne vode i more

Otpad se skladisti u spremnicima i big bag
vreCama ili rasutom stanju, ovisno o
njegovom svojstvu na nacin da Se osigura
sigurno skladistenje dijelom u zatvorenom i
natkrivenom dijelu. Oborinske vode koje
eventualno dodu u dodir s otpadom koji se
skladi$ti u rasutom stanju, sakupljaju se
sustavom oborinske odvodnje i prevode
preko separatora ulja i masti prije ispustanja
u okolis.

Otpad koji se skladiSti u rasutom stanju
(zeljezne 1 limene komponente) ima takve
karakteristike da nece uzrokovati
oneci$¢enje voda.

(2) Da je onemoguceno raznosenje otpada u okolisu,
odnosno da je onemogucéeno njegovo razlijevanje i/ili
ispustanje u okolis.

RaznoSenje otpada i sirovine u okoli$
sprjecava se skladiStenjem otpada u vre¢ama
u zatvorenom skladistu. Tekuci otpad se ne
skladisti.

(3) Da gradevina ima podnu povr$inu otpornu na
djelovanje otpada.

Podna konstrukcija je izvedena kao donja
betonska podloga. Otpad koji se skladisti ne
moze djelovati na podnu povr§inu u smislu
njenog oStecenja te se ne ocekuje djelovanje
otpada na podnu povrSinu za koji se trazi
dozvola. Otpad unutar gradevine se skladisti
u vrecama ili kiblama.

(4) Da je neovlaStenim osobama onemogucen pristup
otpadu.

Parcela je sa svih strana ogradena
odgovaraju¢om ogradom, podrucje je pod 24
satnim video nadzorom. Na ulazu u
gradevinu nalazi se oznaka o zabrani
pristupa neovlastenim osobama. Osim toga,
postoji i 24 satna Cuvarska sluzba.

(5) Da je gradevina opremljena uredajima, opremom
1 sredstvima za dojavu i gaSenje pozara.

Prostor je opremljen sa ispravnim aparatima
za gasenje pozara koji se redovito servisiraju
te s vanjskom i unutarnjom hidrantskom
mrezom prema posebnim  propisima.
Gradevina je takoder opramljena i uredajima
1 opremom za dojavu poZzara.

12




(6) Da su na vidljivom 1 pristupatnom mjestu
obavljanja tehnoloskog procesa postavljene upute za
rad.

Na svim podruc¢jima na kojima se obavljaju
tehnoloSki procesi u svrhu obavljanja svih
postupaka na siguran nacin postavljene su na
vidljivom 1 pristupatnom mjestu upute za
rad. Na svim podru¢jima na kojima se
obavljaju tehnoloski procesi postoje 1 upute
odredene zastitom na radu.

(7) Da je mjesto obavljanja tehnoloskog procesa
opremljeno rasvjetom

Prirodno  osvjetljenje  prostora  zgrade
osigurano je pomocu otvora - svjetlosnih
traka 1 vrata zadovoljavaju¢ih dimenzija,

odnosno odgovaraju¢om umjetnom
rasvjetom. Umjetna rasvjeta je postavljena
tako da se osigura  ravnomjerno

rasporedivanje svjetlosti po prostorima.

(8) Da oznacena sukladno ovom

Pravilniku.

gradevina

Gradevina je oznaCena sukladno zahtjevima
navedenim u Pravilniku o gospodarenju
otpadom NN 23/14, 51/14.

(9) Da je do gradevine omogucen nesmetan pristup
vozilu.

Pristup vozilima osiguran je direktno s
asfaltirane Krapinske ulice. Ulazi u radni
prostor gradevine smjesteni su na istocnoj i
zapadnoj strani gradevine, tako da se osigura
nesmetana manipulacija. Dvoriste gradevine
je asfaltirano te je unutar dvorista osiguran
manipulativni prostor za vozila.

(10) Da je gradevina opremljena s opremom i
sredstvima za CiS¢enje rasutog i razlivenog otpada
ovisno o kemijskim i fizikalnim svojstvima otpada.

Gradevina ima opremu za ¢iS¢enje rasutog
materijala i razlivenog otpada.

(11) Ako obavljanje postupala gospodarenja otpadom
ukljucuje gospodarenje opasnim otpadom pored ovih
uvjeta, potrebno je udovoljiti i slijede¢im uvjetima:

- da je gradevina natkrivena

- da je onemogucen dotok oborinskih voda na otpad.

Ovim elaboratom nije obuhvacden opasni
otpad.

(12) Ako obavljanje postupaka gospodarenje
otpadom ukljucuje mobilni uredaj za obradu otpada,
pored uvjeta propisanih stavkom 1. tockama 2. do 10.
Ovog ¢lanka, lokacija na kojoj je postavljeni mobilni
uredaj za obradu otpada mora biti ogradena.

Nije  primjenjivo  jer u
gospodarenja  otpadom nije
mobilno postrojenje.

postupku
ukljuceno

(13) Iznimno od stavka 1. tocki 3. 1 7. stavka 2. ovog
Clanka u slucaju obavljanja postupaka odlaganja
otpada (D1, D2, D3, D4, D5 i D12) primjenjuju se
uvjeti propisani posebnim propisom kojim se ureduje
odlaganje otpada.

Nije primjenjivo jer se otpad ne odlaze.

(14) Iznimno od stavka 1. 1 2. Ovog ¢lanka u slucaju
odlaganja otpada postupkom D7 primjenjuju se uvjeti
propisani posebnim propisom kojim se ureduje
odlaganje otpada.

Nije primjenjivo jer se otpad ne odlaze.
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(15) Iznimno od stavka 2. Tocke 1. Ovog c¢lanka
gradevina ne mora biti natkrivena ukoliko u
elaboratu, ovisno o opasnom svojstvu i vrsti otpada
kojim ¢e se u njemu gospodariti, iznesu i obrazloze
razlozi zbog kojih gradevina ili dio gradevine ne
mora biti natkriven, ako posebnim propisima kojima
se ureduje gospodarenje posebnim kategorijama
otpada nije propisano drugacije.

Nije primjenjivo.

Posebni uvjeti i uvjeti obavljanja pojedinih
tehnoloskih proces

Nacin ispunjavanja

(1) Za postupke gospodarenja otpadom ukljucene
u djelatnost sakupljanja otpada, posebni uvjet
je upis u Oc¢evidnik prijevoznika otpada

Tvrtka Spectra - media d.0.0. upisan je u
Ocevidnik prijevoznika otpada pod brojem
PRV-199.

Potvrda nadleznog ministarstva, Klasa: 351—
02/14-22/132. Ur.broj:
od 15. svibnja 2014. godine.

517-06-3-1-2-14-2

(2) Za postupke gospodarenja otpadom ukljucene
u djelatnost oporabe, zbrinjavanja i druge
obrade otpada posebni uvjet je raspolaganje
uredajima, odnosno opremom za obradu
otpada.

Tvrtka Spectra - media d.0.o0. raspolaze svim
uredajima potrebnim za djelatnost oporabe 1
navedenim u poglavlju 4. ovog Elaborata.

(3) Za postupke termi¢ke obrade otpada (R1 i
D10) posebni uvjeti propisani su posebnim
propisom kojim se ureduje termicka obrada
otpada

Nije primjenjivo jer se ne Kkoristi postupak
termicke obrade otpada.

(4) Za postupke odlaganja otpada (D1, D2, D3,
D4, D5, D7 i D12) posebni uvjeti propisani su
posebnim propisom kojim se ureduje
odlaganje otpada.

Nije primjenjivo jer se otpad ne odlaze.

(5) Za postupke koji ukljuuju gospodarenje
posebnim kategorijama otpada posebni uvjeti
propisani su propisom kojim se ureduje
gospodarenje posebnom kategorijom otpada.

a) Na klju¢ne brojeve otpada za koje je
izraden ovaj elaborat (kb 16 02 i 20 01
otpad iz elektri¢ne i elektroni¢ke opreme)
primjenjuju se posebni uvjeti propisani u
Pravilniku o gospodarenju otpadnom
elektricnom 1 elektronickom opremom
(NN 42/14, 48/14, 107/14, 139/14) koji su
navedeni toCkama od (23) do (30)
posebnih uvjeta.

b) Na kljune brojeve otpada za koje je

izraden ovaj elaborat (kb 17 gradevinski
otpad i otpad od ruSenja objekata...)
primjenjuje se poseban uvjet propisan u
Pravilniku o gospodarenju gradevnim
otpadom (NN 38/08) naveden tockom od
(31) posebnih uvjeta.

¢) Na kljucni broj otpada za koji ;e izraden
ovaj elaborat (kb 16 01 06% otpadni
brodovi do 30 t) primjenjuju se posebni
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uvjeti propisani Pravilnikom 0
gospodarenju otpadnim vozilima (NN
136/06, 31/09, 156/09, 53/12, 86/13,
91/13) i Regulativom 1257/2013 o
recikliranju brodova i dopuna 1013/2006 i
Direktiva 2009/16/EC navedeni naveden
pod tockama (32) i (33) posebnih uvjeta.

d) Na kljucni broj otpada za kojeg je izraden
ovaj elaborat (k.br. 19 03 05,
08 03 18) primjenjuju se posebni uvjeti
propisani u Pravilniku o nusproizvodima i
ukidanju statusa otpada (NN 117/14) koji
su navedeni toCkama od (34) do (35)
posebnih uvjeta u slucaju kada postoje
trziSni uvjeti

Tehnoloski proces prikupljanja otpada

(6) Otpad se mora prikupljati vozilom koje je | Otpad se prikuplja zatvorenim teretnim
opremljeno s opremom koja onemogucava | vozilima.
rasipanje, prolijevanje, odnosno ispustanje
otpada te Sirenje prasine i neugodnih mirisa.

(7) Vozilo kojim se obavlja prikupljanje otpada | Vozilo nije opremljeno opremom za

moze biti opremljeno opremom kojom se
smanjuje volumen otpada pri ¢emu se ne
mijenja masa i vrsta otpada.

smanjivanje volumena.

(8) Za prikupljanje opasnog otpada u pogledu
uvjeta opremljenosti 1 oznafavanja vozila,
ukoliko opasan otpad odgovara definiciji
opasnih tvari sukladno Zakonu o prijevozu
opasnih tvari, tada se pri prijevozu na
odgovaraju¢i nacin primjenjuju 1 odredbe
Zakona o prijevozu opasnih tvari

Ovim elaboratom
otpad.

nije obuhvaéen opasni

Tehnoloski proces

prihvata otpada

(9) Tehnoloski proces prihvata otpada ukljucuje
provjeru dokumentacije o otpadu, vizualni
pregled otpada kojeg se preuzima te
poduzimanje ostalih mjera sukladno Elaboratu.

TehnoloSki proces opisan je u poglavlju
4.1.1.2. u tehnoloskom procesu prihvat otpada,
pri Cemu je ovaj uvjet u potpunosti zadovoljen.

(10) Provjerom dokumentacije o otpadu mora
se utvrditi cjelovitost i ispravnost propisane

Ovaj uvjet ispunjen je kroz tehnoloski proces
prihvata otpada te je opisan u poglavlju 4.1.1.2.

prateCe dokumentacije otpada kojeg se | pri cemu je ovaj uvjet u potpunosti zadovoljen
preuzima
(11) Vizualnim pregledom otpada utvrduje se | Osoba koja preuzima otpad vizualno

da otpad koji se preuzima odgovara pratecoj
dokumentaciji.

pregledava otpad te utvrduje da li odgovara
pratecoj dokumentaciji.

Tehnoloski proces skladistenja otpada

(12) Tehnoloski proces skladiStenja otpada
mora se obavljati na nac¢in da se otpad skladisti
odvojeno po svojstvu, vrsti i agregatnom
stanju.

Skladisti se otpad odvojeno po svojstvu i vrsti u
rasutom stanju, spremnicima ili big bag
vreCama.
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(13) Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski
proces skladiStenja opasnog otpada mora biti
pod neprekidnim nadzorom.

Ovim elaboratom nije obuhvacen opasni otpad.

(14) Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski
proces skladistenja otpada mora biti opremljen
primarnim spremnicima za skladistenje otpada
koji moraju biti:

a) Izradeni od materijala otpornog na
djelovanje uskladiStenog otpada,

b) Izradeni na nacin koji omogucava sigurno
punjenje, praznjenje, ozracivanje,
uzimanje uzorka te po potrebi osigurati
nepropusno zatvaranje,

€) Oznaceni Ccitljivom oznakom koja sadrzi
podatke o0 nazivu posjednika otpada,
kljuéni broj i1 naziv otpada, datum pocetka
skladistenja, naziv proizvodaca otpada, te
u slucaju opasnog otpada oznaku
odgovarajueg opasnog svojstva otpada

Otpad se skladisti u spremnicima i big bag
vre¢ama ovisno o svojstvu otpada na nacin da
otpad ne djeluje na materijal spremnika (tj.
vre¢e) kako bi skladiStenje bilo sigurno. |
spremnici i big bag vreCe oznaCavaju se
sustavom oznacavanja koji je jasno istaknut na
vidljivom mjestu u prostoru skladistenja, a
sustav oznacavanja ukljucuje slijedece podatke:
naziv posjednika otpada, kljucni broj i naziv
otpada, datum pocetka skladiStenja, naziv
proizvodaca otpada, te oznaku odgovarajuceg
opasnog svojstva otpada. Iz spremnika je
omogucéeno sigurno punjenje, praznjenje,
odzracivanje, uzimanje uzoraka i po potrebi
nepropusno zatvaranje.

(15) Podna povrsina skladista mora biti lako
periva i otporna na djelovanje otpada koji se
skladisti.

Podna povrsina je prekrivena betonom koji je
lako periv i otporan na djelovanje otpada.

(16)  Skladiste mora biti opremljeno prirodnom
ventilacijom.

Skladiste se ventilira prirodnom ventilacijom i
otvaranjem vrata adekvatne veli¢ine.

(17) Tehnoloski proces skladistenja tekuceg
otpada i otpada koji sadrzi teku¢ine mora se
obavljati na nacin da se u slu€aju izlijevanja ili
rasipanja tekuceg otpada sprije¢i da otpad
dospije u okoli§ ili sustav javne odvodnje
otpadnih voda.

Nije primjenjivo jer se ne skladisti tekuci otpad
niti otpad koji sadrzi tekucine.

(18) Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski
proces skladiStenja tekuceg otpada i1 otpada
koji sadrzi tekuéine mora biti opremljeno
sekundarnim  spremnikom  kapaciteta od
najmanje 110 posto kapaciteta najveceg
primarnog spremnika koji se nalazi na
slijevnoj povrsini tog sekundarnog spremnika,
odnosno 25 posto kapaciteta svih primarnih
spremnika na istoj slijevnoj povrsini, a odvodi
tekucine sa slijevne povrSine skladista, ukoliko
postoje, moraju biti povezani s nepropusnim
kolektorom do spremnika za obradu otpadne
vode.

Nije primjenjivo jer se ne skladisti tekuci otpad
niti otpad koji sadrzi tekucine.

(19) Tekué¢i otpad nepodudarnih kemijskih
svojstava (npr. otpadne luzine 1 kiseline,
oksidansi, zapaljive kemikalije i dr.) ne smije
se skladistiti jedan pokraj drugog ili jedan
iznad drugog ve¢ se isti mora skladiStiti u
odvojenim prostorijama ili u istoj prostoriji ali
u prostorima razdvojenim barijerom koja u

Nije primjenjivo jer se ne skladisti tekuci otpad
niti otpad koji sadrzi tekucine.
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slu¢aju istovremenog izlijevanja ili rasipanja
spreCava kemijske reakcije

(20)  Tehnoloski proces skladistenja otpada koji
ima svojstvo H1, H2, H3 — A, H3 — B, i/ili
H12 mora se obavljati u zatvorenom skladistu
i odvojeno od drugog otpada.

Kategorije otpada za koje se izraduje ovaj
elaborat ne sadrze navedena H svojstva.

(21) Ako tehnoloski proces skladitenja otpada
ukljucuje skladiStenje plinovitog otpada,
skladiSte u kojem se obavlja takav tehnoloski
proces mora biti opremljeno primarnim
spremnicima koji se mogu hermeticki zatvoriti
I koji udovoljavaju posebnim propisima
kojima se ureduje oprema pod tlakom.

Nije primjenjivo jer se ne skladisSti plinoviti
otpad.

(22)  Ako tehnoloski proces skladiStenja otpada
ukljucuje skladistenje krutog otpada, skladiste
u kojem se obavlja takav tehnoloski proces ne
mora biti opremljeno primarnim spremnicima
ve¢ se takav otpad moze skladistiti u rasutom
stanju, ako se elaboratom iznesu i obrazloze
razlozi koji opravdavaju obavljanje takvog
tehnoloSkog procesa skladistenja bez upotrebe
spremnika, odnosno ako je to propisano
posebnim propisom kojim se ureduje
gospodarenje posebnom kategorijom otpada.

Ispunjenje uvjeta dijelom je navedeno u tocCki
1., 11.1.1 14 opcih uvjeta.

Veliki kabasti otpad koji se privremeno
skladisti do predaje ovlaStenoj osobi na daljnje
zbrinjavanje, skladi§ti se u rasutom stanju u
natkrivenom 1 zatvorenom dijelu skladista.
Stoga se njihov utjecaj na okolis§ ne ocekuje te
je moguce njihovo skladiStenje na ovakav
nacin.

Pravilnik o gospodarenju otpadnom elektri¢nom i elektronickom opremom
(NN 42/14, 48/14, 107/14, 139/14)

(1) Uvjeti navedeni u ¢lanku 13. stavak 6 i 7, i
¢lanku 14. Pravilnika.

Sakupljanje otpada Spectra-Media d.o.0.
provodi u skladu sa zakonom i provedbenim
propisima.

Dodatak 7

(24) 1z odvojeno skupljenog EE otpada trebaju
se odstraniti ove tvari, pripravci i
komponente:

— kondenzatori koji sadrze polikloriranebifenile
(PCB);

— komponente koje sadrZe Zivu, kao $to su sklopke
ili pozadinska svjetla;

— baterije

— tiskane plo¢e mobilnih telefona te ostalih
uredaja ako je povrSina tiskane ploce veca od

10 cm?;

— tonerski uloSci, teku¢i ili s pastom, kao i toneri
za boju;

— plastika koja sadrZi bromirana sredstva za
usporavanje gorenja;

— azbestni otpad i komponente koje sadrze azbest;
— katodne cijevi;

— klorofluorougljici (CFC),
klorofluorougljikovodici (HCFC) ili
fluorougljikovodici (HFC), ugljikovodici (HC);

Otpad koji je predmet ovog elaborata ne sadrzi
navedene komponente te uvjet nije primjenjiv.
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— plinske izbojne svjetiljke;

— zasloni s teku¢im kristalima (zajedno s njihovim
ku¢istima kad je to primjereno) povrsine vece od
100 kvadratnih centimetara i svi zasloni
pozadinski osvijetljeni plinskim izbojnim
svjetiljkama;

— vanjski elektri¢ni kablovi;

— ploce tiskanih krugova;

— komponente koje sadrze vatrootporna keramicka
vlakna kako je opisano u Direktivi Komisije
97/69/EZ od 5. prosinca 1997. o dvadeset trecoj
prilagodbi tehnickom napretku Direktive Vijeca
67/548/EEZ o uskladivanju zakona i drugih
propisa u odnosu na razvrstavanje, pakiranje i
oznacivanje opasnih tvari;

— komponente koje sadrZe radioaktivne tvari, osim
komponenata koje su ispod granica izuzeca
utvrdenih posebnim propisom;

— elektrolitski kondenzatori koji sadrzavaju
zabrinjavajuce tvari (visina > 25 mm, promjer >
25 mm ili razmjerno sli¢an obujam kondenzatora).
Te se tvari, smjese i komponente oporabljuju ili
zbrinjavaju u skladu sa Zakonom.

(25) 1z odvojeno sakupljenog EE otpada mora
se:

— odstraniti fosforiscentni sloj iz katodnih cijevi;

— 1zdvojiti 1 obraditi plinove koji oStecuju ozonski

omota¢ ili imaju  potencijal  globalnoga

zagrijavanja iznad 15;

— izdvojeni plinovi moraju se obraditi u skladu s

posebnim propisima;

— odstraniti zivu iz plinskih izbojnih svjetiljki.

Otpad koji je predmet ovog elaborata ne sadrzi
navedene komponente te uvjet nije primjenjiv.

Dodatak 8

(26)

A Gradevine za skladiStenje EE otpada prije
obrade trebaju imati:

1. dijelove skladista s nepropusnim plohama
opremljene uredajima za skupljanje rasutog
materijala i za odstranjivanje izlivenih tekucina, te
dekantere 1 opremu za ciS¢enje odmaséivanjem
gdje je prikladno,

2. nepropusni pokrov za odgovarajuce povrsine,

3. vagu za mjerenje preuzetog EE otpada.

B Gradevine za obradu EE otpada trebaju imati:

1. vage za mjerenje mase obradenog otpada,
2. odgovarajuca podruc¢ja s nepropusnim plohama

Ovaj uvjet ispunjen je kroz tocke 1., 3., 10, 11.
op¢ih uvjeta, te kroz tocke 14. 1 18. posebnih

uvjeta.

U postupku obrade ne stvaraju se tehnoloske
otpadne vode za koje bi bila potrebna dodatna

obrada.
- Spectra - Media d.o.o. posjeduje slijedece
vage:
VRSTA NAZIV
UREDAJA/OPREME PROIZVODACA
Elektroni¢ka mostna Avery Weigh Tronix
cestovna vaga
Platformska vaga Avery Weigh Tronix
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i nepropusnim pokrovom, opremu za skupljanje
rasutog materijala i za odstranjivanje izlivenih
tekucina, te dekantere 1 opremu za ciScenje
odmas¢ivanjem gdje je prikladno,

3. odgovaraju¢i skladiSni prostor za rastavljene
dijelove iz EE otpada,

4. odgovaraju¢e spremnike za skladiStenje
baterija, kondenzatora koji sadrze PCB/PCT i
drugoga opasnog otpada,

5. opremu za obradu voda prema posebnim
propisima.

Pravilniku o gospodarenju gradevnim otpadom (NN 38/08)

(23) Svaka pravna i fizi¢ka osoba-obrtnik koja
ima dozvolu odnosno koncesiju prema Zakonu
o otpadu za pojedinu ili vise djelatnosti
gospodarenja  otpadom  ukoliko prilikom
obavljanja djelatnosti gospodari gradevnim
otpadom duzna je voditi ocevidnike o
nastanku 1 tijeku gradevnog otpada te
prijavljivati nadleznim tijelima podatke o tom
otpadu sukladno posebnim propisima.

Tvrtka Spectra - media d.o.o. vodi o¢evidnike o
nastanku 1 tijeku gradevnog otpada te
prijavljuje nadleznim tijelima podatke o tom
otpadu sukladno posebnim propisima.

Pravilnik o gospodarenju otpadnim vozilima (NN 136/06, 31/09, 156/09, 53/12, 86/13, 91/13)

(24) Na gospodarenje otpadnim vozilima na
koja se ne primjenjuju odredbe ovoga
Pravilnika primjenjuju se propisi kojim se
ureduje gospodarenje otpadom.

Klju¢ni broj 16 01 06 u ovom elaboratu odnosi
se samo na otpadne brodove do 30 t koji nisu
obuhvaceni ¢l. 3 st. 1 1 2. Opis nacina
ispunjavanja uvjeta iz propisa kojima se urduje
gospodarenje otpadom dan je u prethodnim
tablicama

Regulativa 1257/2013 o recikliranju brodova i

dopuna 1013/2006 i Direktiva 2009/16/EC

(25) Clanak 2. St. 2., totka b. Ova regulativa ne
primjenjuje se na brodove manje od 500 brutto
tona.

Kljuéni broj 16 01 06 u ovom elaboratu odnosi
se samo na otpadne brodove do 30 t slijedom
¢ega se uvjeti iz ovog propisa ne primjenjuju.

Pravilnik o nusproizvodima i ukidanju statusa otpada (NN 117/14)

(26)  Svaka posiljka otpada kojoj se ukida status
otpada mora biti popraena Izjavom o
sukladnosti na obrascu iz Dodatka V1. ovoga
Pravilnika, izdanom od osobe koja obavlja
odgovaraju¢i postupak oporabe odnosno
uvoznika u slucaju isporuke u Republiku
Hrvatsku.

Spectra — Media d.o.0. ispunjava lIzjavu o
sukladnosti na obrascu iz Dodatka VI. ovoga
Pravilnika za svaku poSiljku kojoj se ukida
status otpada.

(27) Sustav  upravljanja mora ukljucivati
proviere 1 evidenciju 1 odgovarajucu
dokumentaciju u pisanom odnosno
elektronickom obliku za svaku pojedinu
zaprimljenu poSiljku otpada i Sarzu:

- vizualna provjera posiljke otpada i podataka

Uvijet zadovoljen temeljem Priloga 8.6
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navedenih u pripadaju¢em Prate¢em listu

- evidencija o provjeri ulazne posiljke otpada 1
prate¢e dokumentacije

- evidencija o provjeri oporabe

- evidencija o provijeri Sarze

20




4. TEHNOLOSKI PROCESI

4.1.

METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

4.1.1. SAKUPLJANJE OTPADA S

br. NAZIV TEHNOLOSKOG POSTUPKA OZNAKA
1. | Sakupljanje otpada S
br. |NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
1. |Prikupljanje S/1
2. |Prihvat S/2
3. |Razvrstavanje S/I3
4.  |Skladistenje S/4
br. NAZIV TEHNOLOSKOG POSTUPKA OZNAKA
1. Sakupljanje otpada S
br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
4.1.1.1. |Prikupljanje otpada S/1
OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
k. br. NAZIV k. br. NAZIV
07 0213 Otpadna plastika 07 0213 |Otpadna plastika
08 0318 |Otpadni tiskarski toneri 08 0318 |Otpadni tiskarski toneri
12 01 01 ?trggotme 1 opiljci koji sadrze 1201 01 ?tmgotme 1 opiljci koji sadrze
zeljezo zeljezo
120102 |Prasinaiclestice koje sadrze 120102 |Prasina i Sestice koje sadrze Zeljezo
zeljezo
120103 ﬁ]téltjjgtme | opiljci obojenih 120103 |Strugotine i opiljci obojenih metala
12 01 04 PraSina i Cestice obojenih metala |12 0104  |PraSina i Cestice obojenih metala
1201 05 Srugptine od (brusenja 1 glodanja) 1201 05 Srugptine od (brusenja i glodanja)
plastike plastike
150102 |Ambalaza od plastike 150102 |Ambalaza od plastike
150103 Ambalaza od drveta 150103 Ambalaza od drveta
150104 |Ambalaza od metala 150104 |Ambalaza od metala
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1501 07 Staklena ambalaza 1501 07 Staklena ambalaza
IstroSena vozila koja ne sadrze ni IstroSena vozila koja ne sadrze ni

16 01 06 |tekuéine ni druge opasne 16 01 06® |tekuéine ni druge opasne
komponente komponente

160117  |Zeljezne kovine 160117  |Zeljezne kovine

160118 |Obojene kovine 160118 |Obojene kovine

16 01 19 Plastika 16 01 19 Plastika

160120 |Staklo 160120 |Staklo
Odbacena oprema koja nije Odbacena oprema koja nije

16 0214  |navedena pod 16 02 09* do 16 02 |16 02 14  |navedena pod 16 02 09* do 16 02
13* 13*
Komponente izvadene iz Komponente izvadene iz odbacene

16 0216 |odbacene opreme koje nisu 1602 16  |opreme koje nisu navedene pod 16
navedene pod 16 02 15* 02 15*
IstroSeni katalizatori koji sadrze IstroSeni katalizatori koji sadrze

1608 01  |zlato, srebro, renij, rodij, paladij, |16 08 01  |zlato, srebro, renij, rodij, paladij,
iridij ili platinu (osim 16 08 07%*) iridij ili platinu (osim 16 08 07%)
Anorganski otpad koji nije Anorganski otpad koji nije naveden

160304 naveden pod 16 03 03* 160304 pod 16 03 03*

170101 Beton 170101 Beton

170102 |Opeka 170102 |Opeka

170103 Crijep/plocice 1 keramika 170103 Crijep/plocice i keramika
Mjesavine betona, opeke, Mjesavine betona, opeke,

17 01 07 crijepa/plocica i keramike koje 170107 crijepa/plocica i keramike koje
nisu navedene pod 17 01 06* nisu navedene pod 17 01 06*

170201 Drvo 170201 Drvo

170202 |Staklo 170202 |Staklo

1702 03 Plastika 1702 03 Plastika

17 04 01 Bakar, bronca, mjed 170401 |Bakar, bronca, mjed

170402  |Aluminij 170402  |Aluminij

170403 |Olovo 170403 |Olovo

170404 |Cink 170404 |Cink

170405  |Zeljezo i eelik 170405  |Zeljezo i celik

17 04 06 Kositar 17 04 06 Kositar

17 04 07 MijeSani metali 17 04 07 Mijesani metali
Kabelski vodi¢i koji nisu Kabelski vodici koji nisu navedeni

170411 navedeni pod 17 04 10* 170411 pod 17 04 10*

17 06 04 Izolacijski materijali koji nisu 17 06 04 Izolacijski materijali koji nisu

navedeni pod 17 06 01* i

navedeni pod 17 06 01* i
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17 06 03* 17 06 03*
Mijesani gradevinski otpad 1 Mijesani gradevinski otpad 1 otpad
otpad od rusenja objekata, koji od rusenja objekata, koji nije
170904 |iie naveden pod 1709 01%, 17 |*7 990% | naveden pod 17 09 01*, 17 09 02*
09 02* 117 09 03* i 17 09 03*
191001 Otpad od Zeljeza i Celika 191001 Otpad od Zeljeza i Celika
191002 Otpad od nezeljeznih metala 191002  |Otpad od nezeljeznih metala
191202  |Zeljezni metali 191202  |Zeljezni metali
191203 |Nezeljezni metali 191203 |Nezeljezni metali
1912 04 Plastika i guma 191204 Plastika i guma
191205 |Staklo 191205 |Staklo
1912 07 Drvo koje nije navedeno pod 19 1912 07 Drvo koje nije navedeno pod 19 12
12 06* 06*
2001 02 Staklo 200102 Staklo
ggﬁ;ﬁ)ﬁgge;{ti:mnz lko'a nife Odbacena elektricna i elektronicka
2001 36 p y *J ) 200136 |oprema, koja nije navedena pod
navedena pod 20 01 21%, 20 01 21*, 20 01 23* i 20 01 35*
20 01 23*i 20 01 35* '
Drvo koje nije navedeno pod Drvo koje nije navedeno pod
200138 19501 37+ 200138 15501 37%
2001 39 Plastika 2001 39 Plastika
2001 40 Metali 2001 40 Metali
200307  |Glomazni otpad 200307  |Glomazni otpad

W Kljuéni broj 16 01 06 u ovom elaboratu odnosi se samo na otpadne brodove do 30 t

VRSTA NAZIV TIP NAMJENA
UREDAJA/OPREME PROIZVODPACA
Kombi vozilo - Prikupljanje i transport

Teretno vozilo -

Prikupljanje i transport

Priklju¢no vozilo -

Prikupljanje i transport

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKOG PROCESA

Spectra - media d.o.0. po pozivu i narudzbi posjednika otpada preuzima i prevozi otpad vlastitim
vozilima do lokacije u Donjoj Bistri. Vozilo kojim se obavlja proces sakupljanja je zatvoreno te
je onemoguceno rasipanje, odnosno ispustanje otpada te Sirenje prasine i neugodnih mirisa.
Otpadni toneri prevoze se u odvojenom spremniku.
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MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA
Nadzor tehnoloskog procesa

Nadzor tehnoloSkog procesa sakupljanja otpada ukljucuje kontrolu otpada prilikom utovara u
vozilo, kontrolu ispravnosti vozila te po potrebi servisiranje vozila.
Vozilom upravlja osoba osposobljena za upravljanje vozilima.

Upute za rad

1. Dolazak vozila na mjesto sakupljanja otpada.
2. Vizualna kontrola otpada.

3. Utovar otpada u vozilo.

4. Transport otpada vozilima do platoa.
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br. NAZIV TEHNOLOSKOG POSTUPKA OZNAKA
1. Sakupljanje otpada S

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA

4.1.1.2. |Prihvat otpada S/2

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES

OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

k. br. NAZIV k. br. NAZIV

07 07 13 |Otpadna plastika 07 07 13 |Otpadna plastika

08 03 18 |Otpadni tiskarski toneri 08 03 18 |Otpadni tiskarski toneri

1201 01 ?trggotlne i opiljci koji sadrze 1201 01 ?trygotme 1 opiljci koji sadrze
zeljezo zeljezo

12 01 02 ljrgsma i Cestice koje sadrze 1201 02 Prasina i ¢estice koje sadrze Zeljezo
zeljezo

120103 Strugotine i opiljci obojenih 12 01 03 Strugotine i opiljci obojenih metala
metala

1201 04 |PraSinai Cestice obojenih metala | 12 01 04 |Prasina i Cestice obojenih metala

1201 05 Srugf)tine od (bruSenja i glodanja) 1201 05 Srugf)tine od (brusenja 1 glodanja)
plastike plastike

1501 02 |Ambalaza od plastike 1501 02 |Ambalaza od plastike

150103 |Ambalaza od drveta 150103 |Ambalaza od drveta

150104 |Ambalaza od metala 1501 04 |Ambalaza od metala

1501 07 |Staklena ambalaza 1501 07 |Staklena ambalaza
IstroSena vozila koja ne sadrZe ni IstroSena vozila koja ne sadrZe ni

16 01 06® |tekuéine ni druge opasne 16 01 06™® |tekuéine ni druge opasne

komponente komponente

16 01 17 |Zeljezne kovine 16 01 17 |Zeljezne kovine

16 01 18 |Obojene kovine 16 01 18 |Obojene kovine

16 01 19 |Plastika 16 01 19 |Plastika

16 01 20 |Staklo 16 01 20 |Staklo
Odbacena oprema koja nije Odbacena oprema koja nije

16 02 14 |navedena pod 16 02 09* do 16 02 14 |navedena pod 16 02 09* do
16 02 13* 16 02 13*
Komponente izvadene iz Komponente izvadene iz odbacene

16 02 16 odbacene opreme koje nisu 1602 16 |OPrEme koje nisu navedene pod

navedene pod
16 02 15*

16 02 15*
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IstroSeni katalizatori koji sadrze

IstroSeni katalizatori koji sadrze

16 08 01 |zlato, srebro, renij, rodij, paladij, | 16 08 01 |zlato, srebro, renij, rodij, paladij,
iridij ili platinu (osim 16 08 07%*) iridij ili platinu (osim 16 08 07%)

16 03 04 ,:ar:/%ré;:r?zléidoi%agskgg*nije 16 03 04 s\ondorlgesag;k(i) gipad koji nije naveden

170101 |Beton 170101 |Beton

170102 |Opeka 170102 |Opeka

1701 03 |Crijep/plocice i keramika 1701 03 |Crijep/plocice i keramika
Mjesavine betona, opeke, Mjesavine betona, opeke,

1701 07 |crijepa/plocica i keramike koje 1701 07 |crijepa/plocica i keramike koje nisu
nisu navedene pod 17 01 06* navedene pod 17 01 06*

170201 |(Drvo 170201 |Drvo

1702 02 |Staklo 17 02 02 |Staklo

1702 03 |Plastika 17 02 03 |Plastika

1704 01 |Bakar, bronca, mjed 1704 01 |Bakar, bronca, mjed

1704 02 |Aluminij 1704 02 |Aluminij

1704 03 |Olovo 17 04 03 |[Olovo

1704 04 |Cink 1704 04 |Cink

17 0405 |Zeljezo i Gelik 17 0405 |Zeljezo i elik

1704 06 |Kositar 17 04 06 |Kositar

1704 07 |MijeSani metali 1704 07 |MijeSani metali

1704 11 In(;\‘f)eecllzlgii \Ff)((;(éic:vzli7 ké)ii f(;iu 1704 11 Irf;lé)ell;lg!igiéi koji nisu navedeni
Izolacijski materijali koji nisu Izolacijski materijali koji nisu

17 06 04 |navedeni pod 17 06 01* i 17 06 17 06 04 |navedeni pod 17 06 01* i 17 06 03*
03*

191001 |Otpad od Zeljeza i Celika 191001 |Otpad od zeljeza i Celika

191002 |Otpad od nezeljeznih metala 191002 |Otpad od nezeljeznih metala

191202 |Zeljezni metali 191202 |Zeljezni metali

1912 03 |Nezeljezni metali 1912 03 |Nezeljezni metali

1912 04 |Plastika i guma 1912 04 |Plastika i guma

1912 05 |Staklo 1912 05 |Staklo

1912 07 i)grvlozlggf nije navedeno pod 1912 07 i)grvlozlggg nije navedeno pod

2001 02 |Staklo 200102 |Staklo
Odbacena elektri¢na i Odbacena elektricna i elektronicka

2001 36 |elektronicka oprema, koja nije 20 01 36 |oprema, koja nije navedena pod

navedena pod

20 01 21*, 20 01 23* i 20 01 35*
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2001 21*,20 01 23* i 20 01 35*

Drvo koje nije navedeno pod Drvo koje nije navedeno pod

200138 20 01 37+ 2001 38 20 01 37+
2001 39 |Plastika 20 01 39 |Plastika
200140 |Metali 200140 |Metali
2003 07 |Glomazni otpad 2003 07 |Glomazni otpad
W Kljuéni broj 16 01 06 u ovom elaboratu odnosi se samo na otpadne brodove do 30 t
VRSTA NAZIV . TIP NAMJENA
UREDAJA/OPREME | PROIZVODACA
Diesel vilicar - - Premjestanje otpada
Diesel vilicar - - Premjestanje otpada
Elektri¢ni vili¢ar - - Premjestanje otpada
Elektri¢ni vilic¢ar - - Premjestanje otpada
Elektri¢ni vili¢ar - - Premjestanje otpada
kamionska vaga - - Vaganje otpada
platformska vaga - - Vaganje otpada

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Prilikom preuzimanja otpada preuzima se prateCa dokumentacija tj. prateci list za otpad od
posjednika otpada. Dokumentacija se provjerava i utvrduje se cjelovitost i ispravnost pratece
dokumentacije za otpad koji se preuzima. Zatim se kontrolira cjelovitost otpada te se utvrduje da li
preuzeti otpad odgovara prate¢oj dokumentaciji.

Otpad koji je moguée ponovno iskoristiti zasebno se skladisti i plasira na trziSte. Vozilo s otpadom
se vaze. Zbog tehnoloSkih nedostataka, dio otpada se nakon vaganja Salje ovlastenom otkupljivacu
bez prolaska kroz ijedan od tehnoloskih postupaka. Prilikom tehnoloSkog postupanja s otpadom
osobita se briga vodi o tome da uredaji ostanu neosteceni kako bi se sprijecilo istjecanje Stetnih
tvari 1 rasipanje sadrZaja koji moze biti Stetan po okoli§ i zdravlje ljudi. Zatim se vozilo vazZe
prazno.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA
Nadzor tehnoloSkog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom 1 druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces prihvata otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenja tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa na kontrolira provodenje tehnoloSkog procesa
temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.
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Upute za rad

1.

Pregled pratec¢e dokumentacije otpada i vizualni pregled otpada.

2. Vaganje vozila s otpadom.

3. Predaja dijela otpada ovlastenom otkuiteju bez ikakve obrade
4.

5. Vaganje praznog vozila.

Rucni istovar otpada s vozila.
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br. NAZIV TEHNOLOSKOG POSTUPKA OZNAKA
1. Sakupljanje otpada S

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA

4.1.1.3. |Razvrstavanje otpada S/3

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES

OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

k. br. NAZIV k. br. NAZIV
07 07 13 |Otpadna plastika 07 07 13 |Otpadna plastika
08 03 18 |Otpadni tiskarski toneri 08 03 18 |Otpadni tiskarski toneri
1201 01 ?trggotlne i opiljci koji sadrze 1201 01 ?trggotlne i opiljci koji sadrze
zeljezo zeljezo
120102 ?rqsma i Cestice koje sadrze 1201 02 Prasina i Cestice koje sadrze zeljezo
zeljezo
12 01 03 |Strugotine i opiljci obojenih metala| 12 01 03 |Strugotine i opiljci obojenih metala
12 01 04 |PraSina i Cestice obojenih metala 1201 04 |Prasina i Cestice obojenih metala
12 0105 Sruggtine od (brusenja i glodanja) 12 01 05 Srugptine od (brusenja i glodanja)
plastike plastike
150102 |Ambalaza od plastike 150102 |Ambalaza od plastike
1501 03 |Ambalaza od drveta 1501 03 |Ambalaza od drveta
1501 04 |Ambalaza od metala 150104 |Ambalaza od metala
1501 07 |Staklena ambalaza 1501 07 |Staklena ambalaza
IstroSena vozila koja ne sadrze ni IstroSena vozila koja ne sadrze ni
16 01 06 |tekuéine ni druge opasne 16 01 06® |tekuéine ni druge opasne
komponente komponente
16 0117 |Zeljezne kovine 16 0117 |Zeljezne kovine
16 01 18 |Obojene kovine 16 01 18 |Obojene kovine
16 0119 |Plastika 16 01 19 |Plastika
16 01 20 |Staklo 16 0120 |Staklo
Odbacena oprema koja nije Odbacena oprema koja nije
16 02 14 |navedena pod 16 02 09* do 16 02 14 |navedena pod 16 02 09* do
16 02 13* 16 02 13*
Komponente izvadene iz odbacene Komponente izvadene iz odbacene
16 02 16 |opreme koje nisu navedene pod 16 02 16 |opreme koje nisu navedene pod
16 02 15* 16 02 15*
IstroSeni katalizatori koji sadrze IstroSeni katalizatori koji sadrze
16 08 01 |zlato, srebro, renij, rodij, paladij, 16 08 01 |zlato, srebro, renij, rodij, paladij,
iridij ili platinu (osim 16 08 07%*) iridij ili platinu (osim 16 08 07%*)
16 03 04 |Anorganski otpad koji nije 16 03 04 | Anorganski otpad koji nije naveden
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naveden pod 16 03 03*

pod 16 03 03*

170101 |Beton 170101 |Beton

170102 |Opeka 170102 |Opeka

1701 03 |Crijep/plocice i keramika 1701 03 |Crijep/plocice i keramika
Mjesavine betona, opeke, Mjesavine betona, opeke,

1701 07 |crijepa/plocica i keramike koje 1701 07 |crijepa/plocica i keramike koje
nisu navedene pod 17 01 06* nisu navedene pod 17 01 06*

170201 |Drvo 170201 (Drvo

1702 02 |Staklo 1702 02 |Staklo

17 02 03 |Plastika 1702 03 |Plastika

1704 01 |Bakar, bronca, mjed 1704 01 |Bakar, bronca, mjed

1704 02 |Aluminij 1704 02 |Aluminij

1704 03 |Olovo 1704 03 |Olovo

1704 04 |Cink 170404 |(Cink

17 0405 |Zeljezo i Gelik 17 0405 |Zeljezo i Gelik

1704 06 |Kositar 1704 06 |Kositar

17 04 07 |MijeSani metali 1704 07 |MijeSani metali

1704 11 I;;(‘;)ell;,lg‘lvjc-)giéi koji nisu navedeni 1704 11 I;(?;)T;Igdfv;)giéi koji nisu navedeni
Izolacijski materijali koji nisu Izolacijski materijali koji nisu

17 06 04 |navedeni pod 17 06 01* i 17 06 17 06 04 |navedeni pod 17 06 01*i 17 06
03* 03*

191001 |Otpad od zeljeza i celika 191001 |Otpad od Zeljeza i Celika

191002 |Otpad od nezeljeznih metala 191002 |Otpad od nezeljeznih metala

191202 |Zeljezni metali 191202 |Zeljezni metali

1912 03 |Nezeljezni metali 1912 03 |Nezeljezni metali

1912 04 |Plastika i guma 1912 04 |Plastika i guma

1912 05 |Staklo 1912 05 |Staklo

1912 07 5)5\/1021323 nije navedeno pod 1912 07 i)grvlozlggi nije navedeno pod

2001 02 |Staklo 200102 |Staklo
Odbacena elektri¢na i elektronicka Odbacena elektricna i elektronicka

2001 36 |oprema, koja nije navedena pod 2001 36 |oprema, koja nije navedena pod
2001 21*,20 01 23*i 20 01 35* 2001 21*,20 01 23*i 20 01 35*

2001 38 2Dor\601lf°,07jf nije navedeno pod 2001 38 ZDC;\()oll;o?Jg nije navedeno pod

200139 |Plastika 2001 39 |Plastika

200140 |Metali 200140 |Metali

30




200307 |Glomazni otpad 200307 |Glomazni otpad

W Kljuéni broj 16 01 06 u ovom elaboratu odnosi se samo na otpadne brodove do 30 t

VRSTA NAZIV TIP NAMJENA
UREDAJA/OPREME PROIZVODACA

Spremnici - - Razvrstavanje otpada

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Otpad se razvrstava prema svojstvu, vrsti te ulazi u daljnje tehnoloske procese. Otpadni toneri se
razvrstavaju ovisno o svojstvu i1 kvaliteti, odnosno dio tonera uci ¢e u proces pripreme za
ponovnu uporabu.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA
Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces razvrstavanja otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenja
tehnoloSkog procesa i pisanih uputa za rad. Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa
kontrolira provodenje tehnoloskog procesa temeljem uputa za rad. Redovito se kontrolira
ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana dokumentacija

Upute za rad

1. Razvrstavanje otpada prema odredenim kategorijama otpada.
2. Skladistenje razvrstanog otpada.
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br. NAZIV TEHNOLOSKOG POSTUPKA OZNAKA
1. Sakupljanje otpada S

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA

4.1.1.4. |SkladiStenje otpada S/4

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES

OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

k. br. NAZIV k. br. NAZIV
07 07 13 |Otpadna plastika 07 07 13 |Otpadna plastika
08 03 18 |Otpadni tiskarski toneri 08 03 18 |Otpadni tiskarski toneri
1201 01 ?trggotme 1 opiljci koji sadrze 1201 01 ?trggotlne 1 opiljci koji sadrze
zeljezo zeljezo
120102 %’ra.sma 1 Cestice koje sadrze 1201 02 PraSina i Cestice koje sadrZe Zeljezo
zeljezo
12 01 03 |Strugotine i opiljci obojenih metala| 12 01 03 |Strugotine i opiljci obojenih metala
1201 04 |Prasinai Cestice obojenih metala 1201 04 |Prasina i Cestice obojenih metala
12 01 05 Srugotine od (brusenja i glodanja) 12 01 05 Srugotine od (brusenja i glodanja)
plastike plastike
1501 02 |Ambalaza od plastike 150102 |Ambalaza od plastike
150103 |Ambalaza od drveta 150103 |Ambalaza od drveta
1501 04 |Ambalaza od metala 1501 04 |Ambalaza od metala
1501 07 |Staklena ambalaza 1501 07 |Staklena ambalaza
IstroSena vozila koja ne sadrze ni IstroSena vozila koja ne sadrze ni
16 01 06 |tekuéine ni druge opasne 16 01 06® |tekuéine ni druge opasne
komponente komponente
16 0117 |Zeljezne kovine 16 0117 |Zeljezne kovine
16 01 18 |Obojene kovine 16 01 18 |Obojene kovine
16 0119 |Plastika 16 0119 |Plastika
16 01 20 |Staklo 16 0120 |Staklo
Odbacena oprema koja nije Odbacena oprema koja nije
16 02 14 |navedena pod 16 02 09* do 16 02 14 |navedena pod 16 02 09* do
16 02 13* 16 02 13*
Komponente izvadene iz odbacene Komponente izvadene iz odbacene
16 02 16 |opreme koje nisu navedene pod 16 02 16 |opreme koje nisu navedene pod
16 02 15* 16 02 15*
IstroSeni katalizatori koji sadrze IstroSeni katalizatori koji sadrze
16 08 01 |zlato, srebro, renij, rodij, paladij, 16 08 01 |zlato, srebro, renij, rodij, paladij,

iridij ili platinu (osim 16 08 07%*)

iridij ili platinu (osim 16 08 07%*)
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Anorganski otpad koji nije

Anorganski otpad koji nije naveden

160304 1 aveden pod 16 03 03* 160304 154 16 03 03

170101 |Beton 170101 |Beton

1701 02 |Opeka 170102 |Opeka

1701 03 |Crijep/plocice 1 keramika 1701 03 |Crijep/plocice i keramika
Mjesavine betona, opeke, Mjesavine betona, opeke,

170107 |crijepa/plocica i keramike koje 170107 |crijepa/plocica i keramike koje
nisu navedene pod 17 01 06* nisu navedene pod 17 01 06*

170201 |Drvo 170201 |Drvo

1702 02 |Staklo 1702 02 |Staklo

1702 03 |Plastika 1702 03 |Plastika

17 04 01 |Bakar, bronca, mjed 1704 01 |Bakar, bronca, mjed

1704 02 |Aluminij 1704 02 | Aluminij

1704 03 |Olovo 1704 03 |Olovo

1704 04 |Cink 1704 04 |Cink

17 04 05 |Zeljezo i Celik 17 04 05 |Zeljezo i &elik

1704 06 |Kositar 1704 06 |Kositar

17 04 07 |MijeSani metali 1704 07 |MijeSani metali

1704 11 I;jé)il;koi!;giéi koji nisu navedeni 1704 11 I;c?é)il;koiligiéi koji nisu navedeni
Izolacijski materijali koji nisu Izolacijski materijali koji nisu

17 06 04 |navedeni pod 17 06 01* i 17 06 17 06 04 |navedeni pod 17 06 01*i 17 06
03* 03*

191001 |Otpad od zeljeza i celika 191001 |Otpad od zeljeza i Celika

191002 |Otpad od nezeljeznih metala 191002 |Otpad od nezeljeznih metala

1912 02 |Zeljezni metali 1912 02 |Zeljezni metali

1912 03 |NeZeljezni metali 1912 03 |Nezeljezni metali

191204 |Plastika i guma 1912 04 |Plastika i guma

191205 |Staklo 191205 |Staklo

1912 07 1D9N102 Ig%jf nije navedeno pod 1912 07 1D9N102 IE%E nije navedeno pod

200102 |Staklo 200102 |Staklo
Odbacena elektricna i elektronicka Odbacena elektricna i elektronicka

20 01 36 |oprema, koja nije navedena pod 20 01 36 |oprema, koja nije navedena pod
2001 21*,20 01 23*i 20 01 35* 2001 21*,20 01 23*i 20 01 35*

2001 38 2Dor\601l§307j5 nije navedeno pod 2001 38 2D0r\601k3o7jfc nije navedeno pod

2001 39 |Plastika 2001 39 |Plastika
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200140 |Metali 200140 |Metali

2003 07 |Glomazni otpad 2003 07 |Glomazni otpad
) Kljueni broj 16 01 06 u ovom elaboratu odnosi se samo na otpadne brodove do 30 t

VRSTA NAZIV TIP NAMJENA
UREDAJA/OPREME | PROIZVODACA

Diesel vilicar - - Premjestanje otpada
Diesel vilicar - - Premjestanje otpada
Elektri¢ni viliar - - Premjestanje otpada
Elektricni vilicar - - Premjestanje otpada
Elektri¢ni viliar - - Premjestanje otpada

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Otpad se sakuplja 1 skladisti odvojeno po grupama 1 kategorijama ovisno o vrsti otpada. Svaka
grupa 1/ili kategorija oznacena je odgovaraju¢im kljuénim brojem. Otpad se skladisti u unutarnjem
skladistu. Otpad se rucno sortira te potom odlazi u proces obrade ili izravno na trziSte, ovisno o
zahtjevima trzista. Otpad s obrade moze biti plasiran na trziste, u¢i u jo$ neki od procesa obrade ili
se privremeno skladistiti.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA
Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces skladiStenja otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenja
tehnoloSkog procesa 1 pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa na kontrolira provodenje tehnoloSkog procesa
temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

1. SmyjeStanje otpada u skladiSte prema vrstama i kljunim brojevima.
2. Rucno sortiranje dijela otpada.
3. Obrada dijela otpada nekim od tehnickih postupaka.
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4.1.2. PRIPREMA ZA PONOVNU UPORABU, PU

br. NAZIV TEHNOLOSKOG POSTUPKA OZNAKA

2. Priprema za ponovnu uporabu PU

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
Priprema tonera za ponovnu uporabu PU/1

*Izlazni kljuéni brojevi mogu se promijeniti §to ovisi o ulaznoj kvaliteti otpada i trenutnim
zahtjevima trzista

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
k. br. NAZIV k. br. NAZIV
08 03 18 |Otpadni tiskarski toneri
1501 01 |Ambalaza od papira
1501 02 |Ambalaza od plastike

15 01 03 | Ambalaza od drveta

08 03 18 |Otpadni tiskarski toneri

VRSTA NAZIV TIP NAMJENA
UREPAJA/OPREME | PROIZVOPACA

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Nakon sakupljanja i prihvata otpada pristupa se pregledu stanja sakupljenog otpada. Ukoliko se
utvrdi da se neki otpad moze dovesti u stanje za ponovnu upotrebu za istu ili neku drugu namjenu,
odnosno plasman na trziSte, isti se odvajaja i skladiSti odvojeno. Takav, ,koristan otpad* se,
¢iS¢enjem, popravkom i slicnim radnjama dovodi u stanje u kojem ga je moguce ponovno
upotrijebiti te se pokrece procedura za upis u Oc¢evidnik za ukidanje statusa otpada.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA
Nadzor tehnoloSkog procesa

Mjere upravljatkog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor. Tehnoloski proces pripreme otpada za ponovnu uporabu provodi se
tako da se kontrolira pravilno izvodenja tehnoloskog procesa i pisanih uputa za rad. Osoba
odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa na kontrolira provodenje tehnoloSkog procesa temeljem
uputa za rad.

Upute za rad

1. Pregled prihva¢enog otpada

2. lzdvajanje otpada kojeg je moguée pripremiti za ponovnu uporabu
3. Priprema otpada za ponovnu uporabu

4. Skladistenje 1 plasman na trziste
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4.1.1. SKLADISTENJE OTPADA R13

br. NAZIV TEHNOLOSKOG POSTUPKA
3. Skladistenje otpada R13
br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA

Skladistenje otpada R13/1

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES

OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

k. br. NAZIV k. br. NAZIV

07 07 13 |Otpadna plastika 07 07 13 |Otpadna plastika

08 03 18 |Otpadni tiskarski toneri 08 03 18 |Otpadni tiskarski toneri

1201 01 ?trggotme 1 opiljci koji sadrze 1201 01 ?trggotlne 1 opiljci koji sadrze
zeljezo zeljezo

120102 %’ra.sma 1 Cestice koje sadrze 1201 02 PraSina i Cestice koje sadrZe Zeljezo
zeljezo

12 01 03 |Strugotine i opiljci obojenih metala| 12 01 03 |Strugotine i opiljci obojenih metala

1201 04 |Prasinai Cestice obojenih metala 1201 04 |Prasina i Cestice obojenih metala

1201 05 Srugf)tme od (bruenja i glodanja) 1201 05 Srugptlne od (brusenja 1 glodanja)
plastike plastike

150102 |AmbalaZa od plastike 150102 |Ambalaza od plastike

150103 |Ambalaza od drveta 150103 |Ambalaza od drveta

1501 04 |Ambalaza od metala 1501 04 |Ambalaza od metala

1501 07 |Staklena ambalaza 1501 07 |Staklena ambalaza
IstroSena vozila koja ne sadrze ni IstroSena vozila koja ne sadrze ni

16 01 06 |tekuéine ni druge opasne 16 01 06® |tekuéine ni druge opasne

komponente komponente

16 0117 |Zeljezne kovine 16 0117 |Zeljezne kovine

16 01 18 |Obojene kovine 16 01 18 |Obojene kovine

16 0119 |Plastika 16 0119 |Plastika

16 0120 |Staklo 16 0120 |Staklo
Odbacena oprema koja nije Odbacena oprema koja nije

16 02 14 |navedena pod 16 02 09* do 16 02 14 |navedena pod 16 02 09* do
16 02 13* 16 02 13*
Komponente izvadene iz odbacene Komponente izvadene iz odbacene

16 02 16 |opreme koje nisu navedene pod 16 02 16 |opreme koje nisu navedene pod
16 02 15* 16 02 15*

16 08 01 IstroSeni katalizatori koji sadrze 16 08 01 IstroSeni katalizatori koji sadrze

zlato, srebro, renij, rodij, paladij,

zlato, srebro, renij, rodij, paladij,
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iridij ili platinu (osim 16 08 07*)

iridij ili platinu (osim 16 08 07*)

Anorganski otpad koji nije

Anorganski otpad koji nije naveden

160304 naveden pod 16 03 03* 160304 pod 16 03 03*

170101 |Beton 170101 |Beton

170102 |Opeka 170102 |Opeka

1701 03 |Crijep/plocice i keramika 1701 03 |Crijep/plocice i keramika
Mjesavine betona, opeke, Mjesavine betona, opeke,

1701 07 |crijepa/plocica i keramike koje 1701 07 |crijepa/plocica i keramike koje
nisu navedene pod 17 01 06* nisu navedene pod 17 01 06*

170201 |Drvo 170201 (Drvo

1702 02 |Staklo 1702 02 |Staklo

17 02 03 |Plastika 1702 03 |Plastika

1704 01 |Bakar, bronca, mjed 1704 01 |Bakar, bronca, mjed

1704 02 |Aluminij 1704 02 |Aluminij

1704 03 |Olovo 1704 03 |Olovo

1704 04 |Cink 170404 |(Cink

17 0405 |Zeljezo i Gelik 17 0405 |Zeljezo i Gelik

1704 06 |Kositar 1704 06 |Kositar

17 04 07 |MijeSani metali 17 04 07 |MijeSani metali

1704 11 I;(?gellslzi‘lvigiéi koji nisu navedeni 1704 11 Ip(;l(g)il;koidfvi)giéi koji nisu navedeni
Izolacijski materijali koji nisu Izolacijski materijali koji nisu

17 06 04 |navedeni pod 17 06 01* i 17 06 17 06 04 |navedeni pod 17 06 01*i 17 06
03* 03*

191001 |Otpad od Zeljeza i Celika 191001 |Otpad od Zeljeza i Celika

191002 |Otpad od nezeljeznih metala 191002 |Otpad od nezeljeznih metala

191202 |Zeljezni metali 191202 |Zeljezni metali

1912 03 |NeZeljezni metali 1912 03 |Nezeljezni metali

191204 |Plastika i guma 1912 04 |Plastika i guma

191205 |Staklo 191205 |Staklo

1912 07 1D9N102 Ig%jf nije navedeno pod 1912 07 1D9N102 IB%jf nije navedeno pod

200102 |Staklo 200102 |Staklo
Odbacena elektricna i elektronicka Odbacena elektricna i elektronicka

20 01 36 |oprema, koja nije navedena pod 20 01 36 |oprema, koja nije navedena pod
2001 21*,20 01 23*i 20 01 35* 2001 21*,20 01 23*i 20 01 35*

20 01 38 |Drvo koje nije navedeno pod 20 01 38 |Drvo koje nije navedeno pod
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2001 37* 2001 37*
2001 39 |Plastika 2001 39 |Plastika
2001 40 |Metali 200140 |Metali
2003 07 |Glomazni otpad 2003 07 |Glomazni otpad

) Kljueni broj 16 01 06 u ovom elaboratu odnosi se samo na otpadne brodove do 30 t

VRSTA NAZIV TIP NAMJENA
UREDAJA/OPREME | PROIZVODACA
Diesel vilicar - - Premjestanje otpada
Diesel vilicar - - Premjestanje otpada
Elektri¢ni viliar - - Premjestanje otpada
Elektri¢ni viliar - - Premjestanje otpada
Elektri¢ni viliar - - Premjestanje otpada

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Otpad se sakuplja 1 skladisti odvojeno po grupama 1 kategorijama ovisno o vrsti otpada. Svaka
grupa i/ili kategorija oznacena je odgovaraju¢im kljuénim brojem. Otpad se skladisti u unutarnjem
skladistu. Otpad se rucno sortira te potom odlazi u proces obrade ili izravno na trziSte, ovisno o
zahtjevima trzista. Otpad s obrade moze biti plasiran na trziste, u¢i u jo$ neki od procesa obrade ili
se privremeno skladistiti.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA
Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces skladiStenja otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenja
tehnoloSkog procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa na kontrolira provodenje tehnoloSkog procesa
temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

1. SmyjeStanje otpada u skladiSte prema vrstama i kljunim brojevima.
2. Rucno sortiranje dijela otpada.
3. Obrada dijela otpada nekim od tehnickih postupaka.
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4.1.2. RAZMJENA OTPADA RADI PRIMJENE BILO KOJEG OD POSTUPAKA
OPORABE NAVEDENIM POD R1-R11* R12

br. NAZIV TEHNOLOSKOG POSTUPKA OZNAKA
n Razmjena otpada radi primjene bilo kojeg od postupaka oporabe navedenim R12
pod R1-R11*, R12
br. |NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
4.1.2.1. Rucna obrada R12/1

*ako nijedna druga oznaka R nije odgovarajuc¢a, ova moze obuhvatiti prethodne postupke prije oporabe
ukljuéujuci prethodnu preradu kao Sto su izmedu ostalog rasklapanje, sortiranje, drobljenje, sabijanje, peletiranje,
susenje, usitnjavanje, kondicioniranje, ponovno pakiranje, odvajanje, uklapanje ili mijesanje prije podvrgavanja

bilo kojem od

postupaka navedenim pod R1 — R11

Napomena: Izlazni klju¢ni brojevi mogu se promijeniti §to ovisi o ulaznoj kvaliteti otpada i trenutnim zahtjevima

trziSta

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES

OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

k. br. NAZIV k. br. NAZIV
07 07 13 |Otpadna plastika 07 07 13 |Otpadna plastika
08 03 18 |Otpadni tiskarski toneri 08 03 18 |Otpadni tiskarski toneri
1201 01 ;;[:Elegz(z)‘[ine 1 opiljci koji sadrze 1201 01 ;Gt:ll}legzcz)tine 1 opiljci koji sadrze
1201 02 g;;éei;a)l 1 Cestice koje sadrze 1201 02 PraSina i Cestice koje sadrZe Zeljezo
12 01 03 |Strugotine i opiljci obojenih metala| 12 01 03 |Strugotine i opiljci obojenih metala
1201 04 |Prasina i Cestice obojenih metala 1201 04 |Prasina i Cestice obojenih metala
1201 05 Slrglsgt?line od (brusenja i glodanja) 1201 05 Slr:iﬁine od (brusenja i1 glodanja)
150102 |AmbalaZa od plastike 150102 |Ambalaza od plastike
150103 |Ambalaza od drveta 150103 |Ambalaza od drveta
1501 04 |Ambalaza od metala 1501 04 |Ambalaza od metala
1501 07 |Staklena ambalaza 1501 07 |Staklena ambalaza
IstroSena vozila koja ne sadrze ni IstroSena vozila koja ne sadrze ni
16 01 06 | tekuéine ni druge opasne 16 01 06® |tekuéine ni druge opasne
komponente komponente
16 0117 |Zeljezne kovine 16 0117 |Zeljezne kovine
16 01 18 |Obojene kovine 16 01 18 |Obojene kovine
16 0119 |Plastika 16 01 19 |Plastika
16 01 20 |Staklo 16 0120 |Staklo
16 02 14 |Odbacena oprema koja nije 16 02 14 |Odbacena oprema koja nije
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navedena pod 16 02 09* do
16 02 13*

navedena pod 16 02 09* do
16 02 13*

Komponente izvadene iz odbacene

Komponente izvadene iz odbacene

16 02 16 |opreme koje nisu navedene pod 16 02 16 |opreme koje nisu navedene pod
16 02 15* 16 02 15*
IstroSeni katalizatori koji sadrze IstroSeni katalizatori koji sadrze

16 08 01 |zlato, srebro, renij, rodij, paladij, 16 08 01 |zlato, srebro, renij, rodij, paladij,
iridij ili platinu (osim 16 08 07%*) iridij ili platinu (osim 16 08 07%*)

16 03 04 ,:\ar:/c;régsﬁzléido;%agskgg*nije 16 03 04 Qondorl%ag:sgk(i) ?(,)ipad koji nije naveden

170101 |Beton 170101 |Beton

1701 02 |Opeka 170102 |Opeka

17 01 03 |Crijep/plocice i keramika 1701 03 |Crijep/plocice i keramika
Mjesavine betona, opeke, Mjesavine betona, opeke,

170107 |crijepa/plocica i keramike koje 170107 |crijepa/plocica i keramike koje
nisu navedene pod 17 01 06* nisu navedene pod 17 01 06*

170201 |Drvo 170201 |Drvo

1702 02 |Staklo 1702 02 |Staklo

1702 03 |Plastika 1702 03 |Plastika

1704 01 |Bakar, bronca, mjed 1704 01 |Bakar, bronca, mjed

1704 02 |Aluminij 1704 02 | Aluminij

1704 03 |Olovo 1704 03 |Olovo

17 04 04 |Cink 1704 04 |Cink

170405 |Zeljezo i eelik 170405 |Zeljezo i celik

1704 06 |Kositar 1704 06 |Kositar

17 04 07 |MijeSani metali 17 04 07 |MijeSani metali

1704 11 Ip(oa(ljoil7skoi4vigiéi koji nisu navedeni 1704 11 I;g;?;koi:;)giéi koji nisu navedeni
Izolacijski materijali koji nisu Izolacijski materijali koji nisu

1706 04 |navedeni pod 17 06 01* i 17 06 04 |navedeni pod 17 06 01* i
17 06 03* 17 06 03*

191001 |Otpad od zeljeza i celika 191001 |Otpad od zeljeza i Celika

191002 |Otpad od nezeljeznih metala 191002 |Otpad od nezeljeznih metala

1912 02 |Zeljezni metali 1912 02 |Zeljezni metali

1912 03 |NezZeljezni metali 1912 03 |Nezeljezni metali

191204 |Plastika i guma 1912 04 |Plastika i guma

1912 05 |Staklo 1912 05 |Staklo

1912 07 |Drvo koje nije navedeno pod 19 12 07 |Drvo koje nije navedeno pod
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19 12 06* 19 12 06*
2001 02 |Staklo 2001 02 |Staklo
Odbacena elektri¢na i elektronicka Odbacena clektri¢na 1 elektronicka
20 01 36 |oprema, koja nije navedena pod 20 01 36 |oprema, koja nije navedena pod
2001 21*,20 01 23*i 20 01 35* 2001 21*,20 01 23*i 20 01 35*
2001 38 2D()r\(/301léo7ji nije navedeno pod 2001 38 zDor\E)Olng?JE nije navedeno pod
200139 |Plastika 2001 39 |Plastika
200140 |Metali 200140 |Metali
2003 07 |Glomazni otpad 2003 07 |Glomazni otpad

W Kljuéni broj 16 01 06 u ovom elaboratu odnosi se samo na otpadne brodove do 30 t

VRSTA NAZIV TIP NAMJENA
UREDAJA/OPREME PROIZVODPACA

Rucéni alati - - Rastavljanje uredaja

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Ruc¢na obrada obavlja se po potrebi i to u hali na podu ili na mobilnom stolu. Ono ukljucuje
koriStenje sitnih alata kojima se uklanjaju komponente (dijelovi) otpada koje se odvojeno
prikupljaju 1 skladiSte u za to predvidenim spremnicima do predaje ovlastenoj osobi na daljnju
oporabu i/ili zbrinjavanje.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA
Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode osobe odgovorne za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces obrade otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenja tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa na kontrolira provodenje tehnoloSkog procesa
temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

1. Rastavljanje otpada
2. lzdvajanje komponenti otpada
3. Daljnja obrada/skladiStenje/plasman na trziste
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br. NAZIV TEHNOLOSKOG POSTUPKA OZNAKA

Razmjena otpada radi primjene bilo kojeg od postupaka oporabe navedenim
pod R1-R11*, R12

br. |NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA

4. R12

4.1.2.2. |Pakiranje R12/2

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
k. br. NAZIV k. br. NAZIV

stabilizirani otpad koji nije naveden 1903 05 stabilizirani otpad koji nije
pod 19 03 04* naveden pod 19 03 04*

19 03 05

VRSTA NAZIV TIP NAMJENA
UREDAJA/OPREME PROIZVODPACA

Vrece - - Pakiranje

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

U tehnoloSki proces pakiranja otpada ulazi materijal s tehnoloSkog procesa obrade tiskarskih|
tonera, stabilizairani neopasni materijal — mjesavina tiskarskog tonera i praha za inertiranje.
Materijal se pakira, ukida mu se status otpada i materijal se plasira na trziste.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA
Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode osobe odgovorne za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces obrade otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenja tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloSkog procesa kontrolira provodenje tehnoloskog procesa
temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

1. Ulazak materijala s tehnoloskog procesa obrade tiskarskih tonera
2. Pakiranje materijala

3. Ukidanje statusa otpada

4. Plasman na trziste
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4.1.3. RECIKLIRANJE/OBNAVLJANJE METALA | SPOJEVA METALA R4

br. NAZIV TEHNOLOSKOG POSTUPKA OZNAKA
4. Recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala R4 R4

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA

4.1.2.3. |Linija za recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala R4/1

*Izlazni kljucni brojevi mogu se promijeniti §to ovisi o ulaznoj kvaliteti otpada i trenutnim zahtjevima trzista. U
nekim slucajevima, za sve vrste otpada koje ulaze u proces, moguc je izlaz i sljedecih klju¢nih brojeva: 19 12 02,

1912 03,1912 04116 02 16

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES

OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

k. br. NAZIV

k. br. NAZIV

IstroSena vozila koja ne sadrze ni
16 01 06 tekuéine ni druge opasne
komponente

150101 | Ambalaza od papira i kartona

150102 | Ambalaza od plastike

Odbacena oprema koja nije navedena

160214 1 504 16 02 09

16 02 16 Komponente izvadene iz stare opreme

16 06 04 | Alkalne baterije

16 06 05 | ogtale baterije i akumulatori

191202 Zeljezni metali

191203 Nezeljezni metali

191204 |pjastika i guma

191207 | pryo koje nije navedeno pod 19 12 06

191212 | ostali otpad

Odbacena EE oprema koja nije

2001 36 navedena pod 20 01 21

Odbacena oprema koja nije
16 02 14 |navedena pod 16 02 09* do
16 02 13*

08 03 17* | Otpadni tiskarski toneri

14 06 01* |Klorofluorougljici, HCFC, HFC

1501 01 |Ambalaza od papira i kartona

1501 02 | Ambalaza od plastike

16 02 16 |Komponente izvadene iz stare opreme
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16 06 01*

Olovne baterije

16 06 02*

Nikal-kadmij baterije

16 06 04

Alkalne baterije

1912 02

Zeljezni metali

191203

Nezeljezni metali

1912 04

Plastika i guma

13 03 10*

Ostala izolacijska ulja i ulja za
prijenos topline

191207

Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06

191212

Ostali otpad

16 02 15*

Opasne komponente izvadene iz stare
opreme (kondenzatori)

16 05 07*

Odbacene anorganske kemikalije
(fosfor i luminofor)

16 02 14

Odbacena oprema koja nije navedena
pod 16 02 09

2001 36

Odbacena EE oprema koja nije
navedena pod 20 01 21

16 02 16

Komponente izvadene iz
odbacene opreme koje nisu
navedene pod

08 03 17*

Otpadni tiskarski toneri

14 06 01*

Klorofluorougljici, HCFC, HFC

150101

AmbalaZa od papira i kartona

1501 02

Ambalaza od plastike

16 02 16

Komponente izvadene iz stare opreme

16 06 01*

Olovne baterije

16 06 02*

Nikal-kadmij baterije

16 06 04

Alkalne baterije

191202

Zeljezni metali

1912 03

NezZeljezni metali

1912 04

Plastika i guma

13 03 10*

Ostala izolacijska ulja i ulja za
prijenos topline

191207

Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06

191212

Ostali otpad

16 02 15*

Opasne komponente izvadene iz stare
opreme (kondenzatori)

16 05 07*

Odbacene anorganske kemikalije
(fosfor i luminofor)
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16 02 14

Odbacena oprema koja nije navedena
pod 16 02 09

2001 36

Odbacena EE oprema koja nije
navedena pod 20 01 21

16 08 01

IstroSeni katalizatori koji sadrze
zlato, srebro, renij, rodij, paladij,
iridij ili platinu (osim 16 08 07%*)

16 03 04

Anorganski otpad koji nije
naveden pod 16 03 03*

2001 36

Odbacena elektri¢na i
elektroni¢ka oprema, koja nije
navedena pod

150101

Ambalaza od papira i kartona

150102

Ambalaza od plastike

16 02 16

Komponente izvadene iz stare opreme

191202

Zeljezni metali

1912 03

Nezeljezni metali

1912 04

Plastika i guma

13 03 10*

Ostala izolacijska ulja i ulja za
prijenos topline

191207

Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06

191212

Ostali otpad

16 02 14

Odbacena oprema koja nije navedena
pod 16 02 09

2001 36

Odbacena EE oprema koja nije
navedena pod 20 01 21

20 03 07

Glomazni otpad

150101

Ambalaza od papira 1 kartona

1501 02

Ambalaza od plastike

16 02 16

Komponente izvadene iz stare opreme

191202

Zeljezni metali

1912 03

NezZeljezni metali

1912 04

Plastika i guma

13 03 10*

Ostala izolacijska ulja i ulja za
prijenos topline

191207

Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06

191212

Ostali otpad

16 02 14

Odbacena oprema koja nije navedena
pod 16 02 09

2001 36

Odbacena EE oprema koja nije
navedena pod 2001 21

W Kljuéni broj 16 01 06 u ovom elaboratu odnosi se samo na otpadne brodove do 30 t

45




NAZIV

VRSTA UREDAJA/OPREME PROIZVOPACA TIP NAMJENA
Ulazni trakasti transporter - - Transport otpada
Dozator drobilice - - Drobljenje otpada
Drobilica - - Drobljenje otpada

Trakasti transporter izmedu
drobilice i vibratora

Transport otpada

Vibrator

Razdvajanje otpada

Usisavac za prasinu nastalu
drobljenjem otpada

Trakasti transporter za ru¢no
razvrstavanje otpada

Razvrstavanje otpada

Kosi trakasti transporter

Transport otpada

Drobilica

Dorobljenje otpada

Trakasti transporter za izlaz
recikliranog materijala izvan
hale

Transport otpada

Traksti transporter

Transport otpada

Vibrator

Razdvajanje otpada

Trakasti transporter iza druge
drobilice na glavnom dijelu
linije

Transport otpada

Vibrator

Razdvajanje otpada

Traka s magnetom za Zeljezo

Odvajanje zeljeznog
otpada

Traka s magnetom za Zeljezo

Odvajanje zeljeznog
otpada

Puzni transporter - vodoravni

Transport otpada

PuZni transporter okomiti

Transport otpada

Trakasti transporter za izlaz
recikliranog materijala izvan
hale

Transport otpada

Vertikalni transporter

Transport otpada

Mali trakasti transporter za
ru¢no odvajanje otpada

Odvajanje otpada

Kosi trakasti transporter

Transport otpada

Puzni transporter za plastiku

Transport otpada

Odvajac plastike

Razdvajanje otpada

Ulazni traksti transporter za

Transport otpada
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malu drobilicu(mlin lanac)

Mala drobilica
(mlin lanac)

Drobljenje otpada

Izlazna transportna traka iz male
drobilice

Transport otpada

Transporter s magnetom

Transport otpada

Trakasti transporter za ru¢no
odvajanje

Transport otpada

Izlazni kosi transporter poslije
ru¢nog odvajanja

Transport otpada

Izlazni traksti transporter iz hale

Transport otpada

Trakasti transporter za glavni
dio linije

Transport otpada

Ruc¢na mosna lancana dizalica

Premjestanje otpada

Puzni transporter za plastiku

Transport otpada

Odvajac plastike

Razdvajanje otpada

Kosi trakasti transporter

Transport otpada

Zrac¢ni separator

Izdvajanje materijala

Kos za plastku s trakastim
transporterom

Transport i sakupljanje
otpada

PuZni transporter za vodeno sito

Transport otpada

Vibracijsko sito s vodom

Prosijavanje otpada

PuZni transporter za izlaz
plastike iz sita

Transport otpada

Sito za ¢iS¢enje vode

Ciscenje vode s vodenog
stola

Vodeni stol - MALI
(Vibrosito s vodom)

Klasificiranje materijala

Vodeni stol — VELIKI
(Vibrosito s vodom)

Klasificiranje materijala

Vibrosito

Klasificiranje materijala

Vibrosito - MALO

Klasificiranje materijala

Stroj za odlemljivanje

kompijuterskih ploca Termotunel
(termotunel)
Usipni kos sa dozatorom Doziranje

Mlin za usitnjavanje

Usitnjavanje materijala

Dozator i odvajac tezih
komponenti Stampanih plocica

Doziranje

47




Dozator za plastiku i bakar - - Doziranje

Stroj za odvajanje bakra od i i Odvajanje bakra od
plastike plastike
Transportna traka za bakar - - Transport materijala
Magnetska traka iznad trake za i i Odvajanje magneti¢nih
bakar komponenti
Dozator za plastiku i lakse N

. - - Doziranje
materijale
Ventilator 1 - - Ventilacija
Ventilator 2 - - Ventilacija
Ventilator 3 - - Ventilacija
Usipni kos s dozatorom - - Doziranje materijala
Mlin za usitnjavanje - - Usitnjavanje materijala

Izlazni trakasti transporter iz

; - - Transport materijala
mlina

Izdvajanje magneti¢nih

Magnetska traka - - komponenti

Izlazni trakasti transporter za

materijale koji nisu Zeljezo ) ) Transport materijala

Dozator za teze komponente

Doziranje materijala

Dozator za lakSe komponente

Doziranje materijala

Ciklon za pras$inu iz dozatora Odprasivanje

Ciklon za praSinu iz mlina - - OdpraSivanje

Stroj za skidanje izolacije s i i Odvajanje izolacije s
kabela kablova

Hidraulicke skare - - Usitnjavanje materijala
Hidraulicke Skare - ru¢ne - - Usitnjavanje materijala
Potezna tra¢na pila za metal - - Usitnjavanje materijala

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Metode obavljanja tehnoloSkog procesa recikliranja i obnavljanja metala 1 spojeva metala
odvija se u nekoliko razli¢itih linija koje su medusobno povezane u tehnoloske cjeline na
razliite nacine ovisno o vrsti i sastavu otpada na ulazu te zahtjevima za kvalitetom izlaznih
frakcija.

Linije koje su obuhvacene ovim procesom su:

Linija za usitnjavanje (UNTHA i mlin lanac)

Linija za separaciju (separacija plastike, vodena separacija i prosijavanje)
Linija za usitnjavanje metala

Linija za obradu tiskanih plocica

Linija za obradu Zice

agkrownE
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U nastavku su opisi navedenih linija
1. Linija za usitnjavanje (UNTHA i mlin lanac)

Na liniji UNTHA otpad se transportnom trakom odvodi na primarno $rederiranje

(<70 mm). Veliki zeljezni komadi se odvajaju magnetom, nakon ¢ega odlaze na daljnju
obradu na liniju usitnjavanja metala. Nemagnetska frakcija odlazi na traku za rucno sortiranje,
na kojoj se izdvajaju zice, transformatori, TV 1 PC tiskane plocice koji odlaze na daljnju
obradu ili se vracaju u proces skladiStenja. Ostatak otpada odlazi na sekundarno Srederiranje
(<30) gdje se po potrebi* koristi pjena, nakon ¢ega se Zeljezo odvaja magnetom i Salje na
daljnju obradu ili se vra¢a u proces skladistenja, a ostali dijelovi odlaze po transportnoj traci
na vibracioni stol. Na stolu se pomoc¢u magneta odvajaju magneti¢ne komponente koje se
mogu procesuirati na daljnju obradu ili se vracaju u proces skladiStenja, a nemagneti¢ne
komponente odlaze u Eddy current separator, pomocu kojeg se odvajaju nemagnetski metali
od plastike koja je onecis¢ena s 10 % nemagnetskih metala. Metali odlaze na daljnju obradu
ili se vracaju u proces skladistenja. Plastika se odvaja na situ te odlazi na daljnju obradu ili u
proces skladiStenja.

U mlinu s lancem otpad se usitnjava, a veli¢ina izlazne frakcije ovisi 0 regulaciji otvora
kucista. Nakon §to se postigne zeljena razina usitnjenosti, magnetski se izdvaja Zeljezna
frakcija, ostali otpad se na pokretnoj traci ru¢no sortira gdje se izdvajaju korisne ili
potencijalno opasne komponente (veliki zeljezni komadi, bakar, mali motori i Zica), a ostatak
usitnjenog otpada se pokretnom trakom transportira i prikljuc¢uje na daljnju obradu u liniji
UNTHA, a koji je postupak prethodno opisan.

* Trenutno se obraduje i planira obradivati otpadni materijal (uglavnom plastika) koji pri
obradi ne producira praSinu. U slucaju obrade otpada koji sadrzi vec¢i postotni udio metala,
postoje prikljucci za uvodenje pjene u sustav.

2. Linija za separaciju (separacija plastike, vodena separacija i prosijavanje)

2.1.  Linija za separaciju plastike

OneciSc¢ena plastika puznim transporterom ulazi u spremnik ispod kojeg se nalazi sito pomocu
kojeg se s jedne strane izdvajaju krupni komadi plastike se vrac¢aju u proces skladiStenja, a
ostatak (mijesana frakcija) odlazi dalje transportnom trakom na cik cak zra¢ni separator na
kojem dobivamo krupni koncentrat metala i sitniji koncentrat plastike. Koncentrat metala
odlazi na daljnju obradu ili se vraca u proces skladiStenja. Koncentrat plastike se dalje
obraduje na vodenom stolu. Koncentrat sitnijih metala odlazi na daljnju obradu na liniju za
usitnjavanje metala, a o¢is¢ena plastika se susi i pakira u vrece te odlazi ili na daljnju obradu
ili se vrac¢a u tehnoloski proces skladistenja.

2.2.  Linija za vodenu separaciju

Linija za vodenu separaciju na kojemu se razdvajaju materijali razli¢itih svojstava. Najéesce
se koristi za separaciju oneCiS¢ene plastike i metala (moze se dobiti ocis¢ena plastika te
koncentrat sitnijih metala). Linija sluzi za separaciju laksih od tezih materijala. Tehnoloski
proces vodene separacije sastoji se od dva vibro stola kod kojih se kao medij separiranja
koristi voda koja recirkulira unutar sustava (nema ispustanja tehnoloske vode u sustav javne
odvodnje). Periodicki, ovisno o utro$enim radnim satima i materijalu koji se separira, voda se
nadopunjava iz sustava javne odvodnje. Materijal se jednoliko dozira na sredinu stola.
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Razdvojene frakcije se sakupljaju na krajevima stola te nakon cijedenja odlaze na daljnju
obradu ili se vracaju u proces skladiStenja.

2.3.  Linija za prosijavanje

Linija za prosijavanje koristi se za razlicite frakcije otpada koje su proizasle iz neke od
prethodnih obrada ili za otpad koji je potrebno razdvojiti na razli¢ite granulacije. Linija za
prosijavanje ima usipni kos i vibro sita sa promjenjivim veli¢inama otvora. Materijal se iz
usipnog kosa puznim transporterom transportira do ulaza u sita. Na situ se materijal klasira po
veli¢ini ovisno o postavljenim sitima. Tako odvojene frakcije odlaze na daljnju obradu ili se
vracaju u proces skladistenja.

3. Linija za usitnjavanje metala i granuliranje

Ulazni materijal (nastao u prethodnim procesima ili zaprimljeni otpad) se pokretnom trakom
transportira do mlina u kojem se usitnjava. Zavisno o veli¢ini ulaznih Cestica materijal se
usitnjava na razlicite frakcije (vise puta, ukoliko je potrebno). Usitnjeni materijal se zatim
pomodéu magneta odvaja na Zeljezne i nezeljezne frakcije. Zeljezni dijelovi se odvajaju i
odlaze na daljnju obradu ili se vra¢aju u proces skladiStenja, dok se ostali nezeljezi dijelovi
separiraju na zracnom cik-cak separatoru, na teSku i laku frakciju. Nakon ove separacije obje
frakcije odlaze na daljnju obradu ili se vracaju u proces skladistenja.

4. Linija za obradu tiskanih plodica

Tiskane plocice (iz postupka skladiStenja ili izdvojene u nekom od prethodno navedenih
postupaka) ulaze u tunel u kojem se vrué¢im zrakom (280 °C) zagrijavaju na temperaturu
taljenja tinola. Na tunel je prikljucen filtar zraka sa zeolitom. Po izlasku iz tunela mehanic¢ki
se skidaju ¢ipovi i konektori (skidanje komponenti sa ¢etkom). Konektori, ¢ipovi i tiskane
plocice (ali sada bez komponenti) odlaze na daljnju obradu (Linija za usitnjavanje metala i
granuliranje) ili se vra¢aju u proces skladistenja.

Usitnjene tiskane plocice zatim se dopremaju do usipnog kosa. Nakon uspinog kosa plocice
prolaze kroz vertikalni mlin koji ih dodatno usitnjava te im smanjuje ¢vrsto¢u. Nakon obrade
na vertikalnom mlinu, materijal se $alje na obradu na drugom dijelu linije. Nakon usipavanja,
u usipni ko§ materijal se transporterom dovodi u turbo mlin gdje se dodatno usitnjava. Na situ
nakon turbo mlina se odvaja lak3a frakcija od teze. Laka frakcija odlazi na daljnju obradu ili
se vraca u proces skladistenja. Teza frakcija se transportira zra¢nim transporterima na zra¢ni
stol gdje se odvaja plastika od metala. Svaka frakcija odlazi na daljnju obradu ili se vrac¢a u
proces skladiStenja ovisno o kvaliteti izlazne frakcije ili zahtjevima trZista.

o. Linija za recikliranje Zice

Linija za recikliranje Zice se sastoji od usipnog koSa, magnetskog separatora i mlina za
usitnjavanje. Materijal iz usipnog kosa ulazi u prostor za usitnajvanje mlina za usitnjavanje.
Nakon $to se materijal usitni, transportna traka ga iznosi. Na svom putu prolazi ispod
magnetskog separatora koji iz materijala izdvaja magnetske metale koji se plasiraju na trziste.
U vrece ili kible skladiste se nemagnetski metali i plastika koji se daljnjom obradom
razdvajaju 1 plasiraju na trziste.
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MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA
Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode osobe odgovorne za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces obrade otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenja tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa na kontrolira provodenje tehnoloskog procesa
temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

1.

2.

N~ WNE

Linija za usitnjavanje (UNTHA i mlin lanac)

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijede¢e faze (UNTHA):

Primarno $rederiranje (< 70 mm)

Izdvajanje magneti¢nih komponenti

Rucno sortiranje (izdvaja nje korisnih komponenti)

Sekundarno Srederiranje (< 30 mm)

Izdvajanje magneti¢nih komponenti

Prolaz ostatka materijala preko vibro stola

Magnetno odvajanje

Prolazak nemagneti¢nih komponenti kroz Eddy current separator
Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladiStenje temeljem
dobivenih uputa

CoNo~wWNE

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedece faze (Mlin lanac):

Ulaz materijala u mlin s lancem

Izdvajanje nemagneti¢nih komponenti

Nemagneti¢ne komponente se vracaju na liniju Untha

Rucno sortiranje magneti¢nih komponenti

Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladistenje temeljem
dobivenih uputa

Linija za separaciju (separacija plastike, vodena separacija i prosijavanje)

arONE

2.1. Linija za separaciju plastike

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedece faze:

Ulaz onecisc¢ene plastike u spremnik sa sitom preko puznog transportera

Odvajanje krupnih komada otpada

Transport ostatka otpada transportnom trakom u cik-cak separator

Izdvajanje koncentrata metala

Koncentrat plastike prelazi na vodeni stol

Ciscenje plastike

Cijedenje 1 pakiranje u vrece

Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladiStenje temeljem dobivenih
uputa
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2.2. Linija za vodenu separaciju

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedece faze:

NS

Odlazak materijala na jedan od dva vibro stola (isti postupak na oba)

Razdvajanje frakcija

Ocjedivanje materijala

Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladiStenje temeljem dobivenih
uputa

2.3.Linija za prosijavanje

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedeée faze:

NN

3.

Doziranje materijala s usipnog kosa

Transport puznim transporterom na vibro sito

Klasificiranje otpada prema veli¢ini frakcije

Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladiStenje temeljem dobivenih
uputa

Linija za usitnjavanje metala i granuliranje

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedece faze:

arONE

4.

Ulazak materijala u proces preko transportne trake

Prolazak materijala kroz mlin

Izdvajanje Zeljezne frakcije pomocu magneta

Cik-cak separator (nezeljezna frakcija)

Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladistenje temeljem dobivenih
uputa

Linija za obradu tiskanih plo¢ica

Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedece faze:

a)

b)

Prolazak citavih tiskanih plocica kroz termo tunel
Odvajanje komponenti

Daljnja obrada korisnih komponenti

Odlazak usitnjenih tiskanih plocica u usipni koS prve linije
Vertikalni mlin

Usipni koS druge linije

Transport (transportna traka) u turbo mlin

Sijanje, tj. izdvajanje lake frakcije

Zralni transporter

Zracni stol gdje se odvaja plastika od metala

Daljnja obrada korisnih komponenti

Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladiStenje temeljem dobivenih
uputa

NN E WD =
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6. Linija za recikliranje Zice
Radnik mora osigurati da otpad prolazi slijedece faze:

Materijal preko usipnog kosa ulazu u proces

Rezni mlin usitnjava zicu

Izdvajanje magneti¢nih komponenti

Procesuiranje izlaznih frakcija na daljnju oporabu ili skladiStenje temeljem dobivenih
uputa

NS
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br. NAZIV TEHNOLOSKOG POSTUPKA OZNAKA

4. Recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala R4 R4
br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
4.1.2.4 Obrada tiskarskih tonera R4/2

*Izlazni kljuéni brojevi mogu se promijeniti Sto ovisi o ulaznoj kvaliteti otpada i trenutnim zahtjevima trzista. U
nekim slucajevima, za sve vrste otpada koje ulaze u proces, mogu¢ je izlaz i sljedecih klju¢nih brojeva: 19 12 02,
1912 03,1912 04116 02 16

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

k. br. NAZIV k. br. NAZIV

08 03 18 |Otpadni tiskarski toneri

stabilizirani otpad koji nije

190305 naveden pod 19 03 04*

08 03 18 |Otpadni tiskarski toneri 191202 |Zeljezni metali

1912 03 |Nezeljezni metali

1912 04 |Plastika i guma

VRSTA NAZIV TIP NAMJENA
UREDAJA/OPREME PROIZVOPACA
Stroj za recikliranje tonera - - Recikliranje tonera
Ciklon za prasinu - - Odprasivanje

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

TehnoloSki proces obrade tiskarskih tonera odvija se na stroju za obradu tonera u koji se ru¢no
doziraju stari toneri. Zajedno s tonerima automatski se dozira prah za inertiranje (smanjenje
eksplozivnosti smjese, prah na bazi kalcita). Otpad se usitnjava, te se unutar uredaja odvija
automatska separacija metala, plastike i mjeSavine praha tonera i praha za inertiranje. lzlazne
komponente metala i plastike idu na daljnju obradu ili se vra¢aju u proces skladiStenja, a
stabilizirani otpad — mjesavina tikarskog tonra i praha za inertiranje odlazi u proces pakiranja
gdje se mjeSavina pakira kako bi se plasirala na trziste.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA
Nadzor tehnoloSkog procesa

Mijere upravljackog nadzora provode osobe odgovorne za gospodarenje otpadom i druge osobe
koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces obrade otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenja tehnoloskog
procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa na kontrolira provodenje tehnoloSkog procesa
temeljem uputa za rad. Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj
kontroli vodi pisana dokumentacija.
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Upute za rad

1.
2.
3.
4. Daljnja obrada ili skladiStenje

Ruc¢no ubacivanje tonera u stroj
Usitnjavanje
Odvajanje korisnih komponenti
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4.1.4. RECIKLIRANJE/OBNAVLJANJE OTPADNIH ORGANSKIH TVARI KOJE SE
NE KORISTE KAO OTAPALA, R3
br. NAZIV TEHNOLOSKOG POSTUPKA
5. Recikliranje otpadnih organskih tvari koje se ne koriste kao otapala R3
br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA
Recikliranje otpadnih organskih tvari koje se ne koriste kao otapala R3/1

*Izlazni kljucni brojevi mogu se promijeniti $to ovisi o ulaznoj kvaliteti otpada i trenutnim zahtjevima trzista. U
nekim slucajevima, za sve vrste otpada koje ulaze u proces, mogu¢ je izlaz i sljede¢ih klju¢nih brojeva: 19 12 02,
1912 03,1912 04116 02 16

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES

OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

k. br.

NAZIV

k. br.

NAZIV

070213

Otpadna plastika

150101

Ambalaza od papira i kartona

1501 02

Ambalaza od plastike

16 02 16

Komponente izvadene iz stare
opreme

191202

Zeljezni metali

1912 03

Nezeljezni metali

191204

Plastika i guma

191207

Drvo koje nije navedeno pod
1912 06

191212

Ostali otpad

16 02 14

Odbacena oprema koja nije
navedena pod 16 02 09

2001 36

Odbacena EE oprema koja nije
navedena pod 20 01 21

12 01 05

Srugotine od (brusenja i glodanja)
plastike

150101

AmbalaZa od papira i kartona

1501 02

Ambalaza od plastike

16 02 16

Komponente izvadene iz stare
opreme

191202

Zeljezni metali

1912 03

Nezeljezni metali

191204

Plastika i guma

191207

Drvo koje nije navedeno pod
1912 06

191212

Ostali otpad

16 02 14

Odbacena oprema koja nije
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navedena pod 16 02 09

Odbacena EE oprema koja nije

2001 36 navedena pod 20 01 21
150101 |Ambalaza od papira i kartona
150102 |Ambalaza od plastike
1602 16 Komponente izvadene iz stare
opreme
191202 |Zeljezni metali
19 12 03 |Nezeljezni metali
1501 02 | Ambalaza od plastike 191204 |Plastika i guma
Drvo koje nije navedeno pod
191207 1912 06
1912 12 |Ostali otpad
Odbacena oprema koja nije
1602 14 navedena pod 16 02 09
Odbacena EE oprema koja nije
2001 36 navedena pod 20 01 21
1501 01 |Ambalaza od papira i kartona
150102 |Ambalaza od plastike
16 02 16 Komponente izvadene iz stare
opreme
1912 02 |Zeljezni metali
1912 03 |NeZeljezni metali
150103 |Ambalaza od drveta 191204 |Plastikaiguma
Drvo koje nije navedeno pod
191207 1191206
1912 12 |Ostali otpad
Odbacena oprema koja nije
1602 14 navedena pod 16 02 09
Odbacena EE oprema koja nije
2001 36 navedena pod 2001 21
1501 01 |Ambalaza od papira i kartona
150102 |Ambalaza od plastike
- 16 02 16 Komponente izvadene iz stare
16 01 19 |Plastika opreme
191202 |Zeljezni metali
1912 03 |Nezeljezni metali
1912 04 |Plastika i guma
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191207

Drvo koje nije navedeno pod
1912 06

191212

Ostali otpad

16 02 14

Odbacena oprema koja nije
navedena pod 16 02 09

2001 36

Odbacena EE oprema koja nije
navedena pod 20 01 21

170201

Drvo

150101

Ambalaza od papira i kartona

150102

Ambalaza od plastike

16 02 16

Komponente izvadene iz stare
opreme

1912 02

Zeljezni metali

191203

Nezeljezni metali

1912 04

Plastika i guma

191207

Drvo koje nije navedeno pod
1912 06

191212

Ostali otpad

16 02 14

Odbacena oprema koja nije
navedena pod 16 02 09

2001 36

Odbacena EE oprema koja nije
navedena pod 20 01 21

17 02 03

Plastika

150101

Ambalaza od papira 1 kartona

1501 02

Ambalaza od plastike

16 02 16

Komponente izvadene iz stare
opreme

1912 02

Zeljezni metali

191203

Nezeljezni metali

1912 04

Plastika i guma

191207

Drvo koje nije navedeno pod
191206

191212

Ostali otpad

16 02 14

Odbacena oprema koja nije
navedena pod 16 02 09

2001 36

Odbacena EE oprema koja nije
navedena pod 2001 21

1912 04

Plastika i guma

150101

Ambalaza od papira 1 kartona

1501 02

Ambalaza od plastike

16 02 16

Komponente izvadene iz stare
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opreme

191202 |Zeljezni metali

19 12 03 |Nezeljezni metali

1912 04 |Plastika i guma

Drvo koje nije navedeno pod

191207 19 12 06

1912 12 |Ostali otpad

Odbacena oprema koja nije

1602 14 navedena pod 16 02 09

Odbacena EE oprema koja nije

2001 36 navedena pod 20 01 21

150101 |Ambalaza od papira i kartona

150102 |Ambalaza od plastike

Komponente izvadene iz stare
opreme

16 02 16

1912 02 |Zeljezni metali

1912 03 |NeZzeljezni metali

19 12 07 |Drvo koje nije navedeno pod 191204 |Plastika i guma

Drvo koje nije navedeno pod
1912 07 1912 06

1912 12 |Ostali otpad

Odbacena oprema koja nije

1602 14 navedena pod 16 02 09

Odbacena EE oprema koja nije

2001 36 navedena pod 20 01 21

1501 01 |Ambalaza od papira i kartona

150102 |Ambalaza od plastike

Komponente izvadene iz stare
opreme

16 02 16

1912 02 |Zeljezni metali

1912 03 |NeZeljezni metali

20 01 38 |Drvo koje nije navedeno pod 191204 |Plastika i guma

Drvo koje nije navedeno pod

191207 19 12 06

191212 |Ostali otpad

Odbacena oprema koja nije

1602 14 navedena pod 16 02 09

2001 36 |Odbacena EE oprema koja nije
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navedena pod 2001 21

150101 |Ambalaza od papira i kartona
150102 |Ambalaza od plastike
1602 16 Komponente izvadene iz stare
opreme
191202 |Zeljezni metali
19 12 03 |Nezeljezni metali
20 01 39 |Plastika 1912 04 |Plastika i guma
Drvo koje nije navedeno pod
191207 1912 06
1912 12 |Ostali otpad
Odbacena oprema koja nije
1602 14 navedena pod 16 02 09
Odbacena EE oprema koja nije
2001 36 navedena pod 20 01 21
1501 01 |Ambalaza od papira i kartona
150102 |Ambalaza od plastike
16 02 16 Komponente izvadene iz stare
opreme
1912 02 |Zeljezni metali
1912 03 |NeZeljezni metali
20 03 07 |Glomazni otpad 191204 |Plastika i guma
Drvo koje nije navedeno pod
191207 1912 06
1912 12 |Ostali otpad
Odbacena oprema koja nije
1602 14 navedena pod 16 02 09
2001 36 Odbacena EE oprema koja nije

navedena pod 20 01 21

* NAPOMENA: Tehnoloski postupak recikliranja/obnavljanja drugih otpadnih anorganskih
materijala istovjetan je tehnoloskom postupku recikliranja/obnavljanja otpadnih metala i
spojeva metala te je s time opisan u poglavlju 4.1.4
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4.1.3.

RECIKLIRANJE/OBNAVLJANJE DRUGIH OTPADNIH ANORGANSKIH

MATERIJALA R5

br. NAZIV TEHNOLOSKOG POSTUPKA
6. Recikliranje drugih otpadnih anorganskih materijala R5
br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA

Recikliranje drugih otpadnih anorganskih materijala R5/1

*Izlazni kljuéni brojevi mogu se promijeniti Sto ovisi o ulaznoj kvaliteti otpada i trenutnim zahtjevima trzista. U
nekim slucajevima, za sve vrste otpada koje ulaze u proces, mogu¢ je izlaz i sljedecih klju¢nih brojeva: 19 12 02,
1912 03,1912 04116 02 16

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES

OTPAD KOJI IZLAZI IZ PROCESA

k. br. NAZIV k. br. NAZIV
1501 01 |Ambalaza od papira i kartona
150102 |Ambalaza od plastike
16 02 16 |Komponente izvadene iz stare opreme
1912 02 |Zeljezni metali
1912 03 |Nezeljezni metali
1501 07 |Staklena ambalaza 191204 |Plastika i guma
19 12 07 |Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06
1912 12 |Ostali otpad
16 02 14 S:ﬁ%eg; ggrema koja nije navedena
200135 Qi E ot i i
150101 |AmbalaZa od papira i kartona
150102 |Ambalaza od plastike
16 02 16 |Komponente izvadene iz stare opreme
1912 02 |Zeljezni metali
) ) 1912 03 |NeZeljezni metali
IstroSena vozila koja ne sadrze ——
16 01 06® | ni tekuéine ni druge opasne 191204 |Plastika i guma
komponente 19 12 07 |Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06
1912 12 |Ostali otpad
1602 14 g):;i(éegg ggrema koja nije navedena
2001 36 Odbacena EE oprema koja nije

navedena pod 20 01 21
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16 01 20

Staklo

150101

Ambalaza od papira i kartona

1501 02

Ambalaza od plastike

16 02 16

Komponente izvadene iz stare opreme

1912 02

Zeljezni metali

191203

Nezeljezni metali

1912 04

Plastika i guma

19 12 07

Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06

191212

Ostali otpad

16 02 14

Odbacena oprema koja nije navedena
pod 16 02 09

2001 36

Odbacena EE oprema koja nije
navedena pod 20 01 21

170101

Beton

150101

Ambalaza od papira i kartona

1501 02

Ambalaza od plastike

16 02 16

Komponente izvadene iz stare opreme

1912 02

Zeljezni metali

191203

Nezeljezni metali

1912 04

Plastika i guma

19 12 07

Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06

191212

Ostali otpad

16 02 14

Odbacena oprema koja nije navedena
pod 16 02 09

2001 36

Odbacena EE oprema koja nije
navedena pod 20 01 21

170102

Opeka

150101

AmbalaZa od papira i kartona

1501 02

Ambalaza od plastike

16 02 16

Komponente izvadene iz stare opreme

1912 02

Zeljezni metali

191203

Nezeljezni metali

1912 04

Plastika i guma

19 12 07

Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06

191212

Ostali otpad

16 02 14

Odbacena oprema koja nije navedena
pod 16 02 09

2001 36

Odbacena EE oprema koja nije
navedena pod 20 01 21

170103

Crijep/plocice 1 keramika

150101

Ambalaza od papira i kartona
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1501 02

Ambalaza od plastike

16 02 16

Komponente izvadene iz stare opreme

191202

Zeljezni metali

1912 03

Nezeljezni metali

1912 04

Plastika i guma

19 12 07

Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06

191212

Ostali otpad

16 02 14

Odbacena oprema koja nije navedena
pod 16 02 09

20 01 36

Odbacena EE oprema koja nije
navedena pod 20 01 21

17 01 07

Mjesavine betona, opeke,
crijepa/plocica i keramike koje
nisu navedene pod 17 01 06*

150101

Ambalaza od papira i kartona

150102

Ambalaza od plastike

16 02 16

Komponente izvadene iz stare opreme

191202

Zeljezni metali

1912 03

Nezeljezni metali

1912 04

Plastika i guma

19 12 07

Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06

191212

Ostali otpad

16 02 14

Odbacena oprema koja nije navedena
pod 16 02 09

20 01 36

Odbacena EE oprema koja nije
navedena pod 20 01 21

17 02 02

Staklo

150101

Ambalaza od papira 1 kartona

150102

AmbalaZa od plastike

16 02 16

Komponente izvadene iz stare opreme

191202

Zeljezni metali

1912 03

Nezeljezni metali

1912 04

Plastika i guma

1912 07

Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06

191212

Ostali otpad

16 02 14

Odbacena oprema koja nije navedena
pod 16 02 09

20 01 36

Odbacena EE oprema koja nije
navedena pod 2001 21

1912 05

Staklo

150101

Ambalaza od papira 1 kartona

150102

Ambalaza od plastike
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16 02 16

Komponente izvadene iz stare opreme

191202 |Zeljezni metali
1912 03 |Nezeljezni metali
1912 07 |Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06
1912 12 |Ostali otpad

Odbacena oprema koja nije navedena
160214 104 16 02 09

Odbacena EE oprema koja nije
2001 36 navedena pod 20 01 21
150101 |Ambalaza od papira i kartona
1501 02 |Ambalaza od plastike
16 02 16 |Komponente izvadene iz stare opreme
1912 02 |Zeljezni metali
1912 03 |Nezeljezni metali

200102 | Staklo 19 12 07 |Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06

1912 12 |Ostali otpad

Odbacena oprema koja nije navedena
160214 104 16 02 09

Odbacena EE oprema koja nije
2001 36 navedena pod 20 01 21
150101 |AmbalaZa od papira i kartona
150102 |Ambalaza od plastike
16 02 16 |Komponente izvadene iz stare opreme
1912 02 |Zeljezni metali
1912 03 |NeZeljezni metali

2003 07 |Glomazni otpad 1912 04 |Plastika i guma

19 12 07 |Drvo koje nije navedeno pod 19 12 06
1912 12 |Ostali otpad

Odbacena oprema koja nije navedena
160214 104 16 02 09
2001 36 Odbacena EE oprema koja nije

navedena pod 20 01 21

* NAPOMENA: Tehnoloski postupak recikliranja/obnavljanja drugih otpadnih anorganskih
materijala istovjetan je tehnoloskom postupku recikliranja/obnavljanja otpadnih metala i
spojeva metala te je s time opisan u poglavlju 4.1.4
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4.2. OBVEZE PRACENJA EMISIJA

Tablica 4.
OBVEZA

ZRAK Provedba predvidenih tehnoloskih procesa ne generira emisije u zrak.
Dodatni utjecaji na zrak zbog povecanja prometa se ne o¢ekuju. Mjere
pracenja se ne predvidaju.

VODA Ne predvida se utjecaj na vode (povrSinske niti podzemne) te se ne
predvidaju dodatne mjere zastite osim zakonom propisanih.

MORE Nije primjenjivo

TLO KoriStenjem postojeceg i1 planiranog tehnoloskog procesa ne ocekuje se
utjecaj na tlo. Mjere pracenja se ne predvidaju.

SUSTAV JAVNE | Na lokaciji zahvata nastaju samo sanitarne otpadne vode koje se zbrinjavaju

ODVODNJE u skladu s vaze¢om dokumentacijom.Oborinske vode s manipulativnih

OTPADNIH povrsina sakupljaju se 1 provode preko separatora ulja i masti 1 ispustaju u

VODA okoli§ prema vaze¢im propisima. Mjere prac¢enja se ne predvidaju.
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5. NACRT PROSTORNOG RAZMJESTAJA TEHNOLOSKIH
PROCESA

Zemljomjerstvo d.o.o.
Mihovila Krulina 14/1
10290 Zapresi¢

Katastarska opéina: Donja Bistra
OiB: 51440150272 Detaljni listbr.: 5
Tel01/5616 577, 091/1144 226

KOPIJA KATASTARSKOG PLANA

Mjerilo 1:2880
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| Bl | B
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\
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|
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|
|
|
|
|l

ULAZ

—  Ograda
- Tehnolo3ki proces prihvata S/2
Tehnolodki procesi S/3, S/4, PU/1, R12/1, R4/
e g
TR N .
e

Tehnologki proces S/4, R13/1, R4/1, R4/2, PUM, R12/2

Fapredic, 03.10.2012
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1-vagaS/2 - I .
10 — Linija za usitnjavanje metala R4/1

2 — Razvrstavanje S/3

3,4 — Linja za usitnjavanje UNTHA i mlin lanac R4/1

5, 16 — Rastavljanje R 12/1

6 — Linija za separacju plastike

7 - Skladistenje R13/1

8,13 — Linija za obradu tiskanih ploCica R4/1
9 — Linija za vodenu separaciju R4/1

11 — Garderoba i uredski prostor

14 — Linija za prosijavanje R4/1

15 — Obrada tiskarskih tonera R4/2

18 — Linija za recikliranje zice R4/2

20 — priprema za ponovnu uporabu PU/1
21 - skladiste opasnog otpada S/4 i R13/1
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TLOCRT PROIZVODNO SKLADISNE HALE POGONA 2 U BISTRI

/

I klizna vrata

s
«

7 — Tehnoloski proces skladiStenja, R13/1

20 — Tehnoloski proces pripreme za ponovnu uporabu, PU/1

i tehnoloski proces pakiranja R12/2

22 — Linija za obradu tiskarskih tonera, R4/2
23 — Linija za obradu tiskanih plo¢ica, R4/1
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6. SHEMA TEHNOLOSKIH PROCESA

6.1. Opc¢a shema

S/1 Prikupljanje

S/2 Prihvat
S

S/3 Razvrstavanje

S/4 Skladistenje

sakupljanje

LEGENDA

— 190305

Ostali otpad za koji se
izdaje dozvola

PU/1 R4/2
— " >
Priprema za ponovnu ) ) 1
uporabu Obrada tiskarskih tonera I
R12/2
4 Pakiranje
R4/1
Recikliranje/obnavljanje
- R12/1 [ P metala i spojeva metala
Rastavljanje
R13/1
> Skladistenje

Ty

TRZISTE

vy

6.2.Prikupljanje otpada S/1

Dolazak vozila na

mjesto prikupljanja

Vizualna provjera

OPORABA/
ZBRINJAVANJE

otpada

6.3.Prihvat otpada S/2

\

Utovar otpada u
vozilo i provjera
dokumentacije

Transport do

lokacije

Pregled prateée
dokumentacije i

vizualni pregled

A J

Vaganije vozila s
otpadom

Istovar otapda s
vozila

Vaganje praznog

vozila

S/3, PU/1, R12/1,

R4/1 ili R4/2

6.4.Razvrstavanje otpada S/3

Razvrstavanje
prema
kategorijamai
tehnologkim
zahtjevima

> Toneri

Y

Y

Y

Y

Y

PU/1, R12/1,
R4/1, R4/2
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6.5. Skladistenje otpada S/4

Otpad iz tehnoloskih

procesa S/3, PU/1, R12/1, ——

R12/2, R4/1 ili R4/2

Skladistenje

L Trziste

Oporaba/

\

Zbrinjavnje

6.6.Tehnoloski proces pripreme prije ponovne uporabe PU/1

Otpadni toner iz _| Vizualna provjera
S/3 g otpada

tonera

_ | 1zdvajanje cjelovitih

Ukidanje statusa

otpada

Trziste

A4

L

Otpadni toneri

»> Ostali otpad

Y

R4/2

Oporaba

6.7.Razmjena otpada radi primjene bilo kojeg od postupaka oporabe navedenim pod R 1 —

R 11*- R12/1
_ _ Rastavljanje i
Otpad iz S/31i S/4 > izdvajanje opasnih > R4/1
komponenti
\
R13/1

*ako nijedna druga oznaka R nije odgovarajuéa, ova moze obuhvatiti prethodne postupke prije oporabe

ukljuéujuéi prethodnu preradu kao §to su izmedu ostalog rasklapanje, sortiranje, drobljenje, sabijanje,

peletiranje, susenje, usitnjavanje, kondicioniranje, ponovno pakiranje, odvajanje, uklapanje ili mijeSanje
prije podvrgavanja bilo kojem od postupaka navedenim pod R1 — R11
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6.8.Razmjena otpada radi primjene bilo kojeg od postupaka oporabe navedenim pod R 1 —
R 11*- R12/2

Otpad iz R4/2

(obrada tiskarskih tonera)

19 03 05
stabilizirani otpad

.

R12/2

Pakiranje

Ukidanje statusa
otpada

6.9.Tehnoloski proces recikliranja/obnavljanja metala i spojeva metala, R4/1

R4/1
Recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala
Linija za separaciju )
~ . Linija za separaciju plastike C -
- L o . g Linija za vodenu separaciju o
Linija za usitnjavanje Linija za prosijavanje
UNTHA i
Mlin Lanac »
A
f Linija za usitnjavanje metala i -
- granuliranjé _
A
R13
Y

_ Linija za obradu tiskanih

7 plogica _
Linija za obradu zice
6.10. Tehnoloski proces obrade metala i spojeva metala — obrada tiskarskih tonera,
R4/2
Zeljezni metali >
Otpadni toner J—> R4/1
_|—> > NeZeljezni metali
Uredaj za obradu
tonera
» Plastika i guma
Prah za inertizaciju
R12/2
Elastokalcit »
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7. MJERE NAKON ZATVARANJA, ODNOSNO PRESTANKA
OBAVLJANJA POSTUPAKA ZA KOJE JE IZDANA DOZVOLA

Nakon zatvaranja, odnosno prestanka obavljanja postupka gospodarenja otpadom, planira se
uklanjanje otpada i predaja ovlaStenom uporabitelju u roku od 12 mjeseci. Daljnja namjena
prostora odredit ¢e se prema zahtjevima vlasnika lokacije.
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8. PRILOZI

8.1. Evidencija nadzora tehnolo$kih procesa
Evidencija nadzora tehnoloskih procesa
Legenda:
S/1 Prikupljanje otpada R12/2  Pakiranje
S/2 Prihvat otpada R4/1 Linija za recikliranje/obnavljanje metala i spojeva metala
S/3 Razvrstavanje otpada R4/2 Obrada tiskarskih tonera
S/4 (R13/1) Skladistenje otpada R3/1  Recikliranje otpadnih organskih tvari koje se ne koriste kao otapala
PU/1 Priprema za ponovnu uporabu R5/1  Recikliranje drugih otpadnih anorganskih materijala
R12/1 Obrada na otvorenom
Vrijeme nadzora | |me i prezime odgovorne | Potpis odgovorne Tehnoloski proces
Datum Sat osobe osobe S/t Si2 S/3 S/4 | PU/L | R12/1 | R12/2 | R4/1 | R4/2 | R3/1 | R5/1
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8.2.

Preslika dokumenta o ¢lanstvu u komori nositelja izrade elaborata

1...'

REPUBLIKA HRVATSKA

HRVATSKA KOMORA
INZENJERA GRAPEVINARSTVA
10000 Zagreb, Ulica grada Vukovara 271

Klasa: 102-02/14-01/315
Urbroj: 500-00-14-2
Zagreb, 10. ozujka 2014.

Hrvatska komora inZenjera gradevinarstva na temelju ¢lanka 159.
Zakona o opéem upravnom postupku ("Narodne novine", br. 47/09), po zahtjevu koji je
podnio DANKO FUNDURULJA, dipl.ing.grad., ZAGREB , VOCARSKA 68, izdaje

POTVRDU

% Uvidom u sluzbenu evidenciju koju vodi Hrvatska komora inzenjera
gradevinarstva razvidno je da je DANKO FUNDURULJA, dipling.grad.,
ZAGREB, upisan u Imenik ovlastenih inzenjera gradevinarstva, s danom upisa
01.06.1999. godine, pod rednim brojem 315, te je stekao pravo na uporabu
strukovnog naziva "ovlasteni inzenjer gradevinarstva”, zaposlen u: IPZ
UNIPROJEKT TERRA d.o.0. , ZAGREB.

2, Ova potvrda se moZe koristiti samo u svrhu dokazivanja da je imenovani ¢lan
Hrvatske komore inZenjera gradevinarstva.

3 Naknada za administrativne tro§kove u iznosu od 35,00 kn ( slovima: trideset
pet kuna) po Tar. br. 6. Odluke o iznosu naknade za administrativne troskove,
uplaéena je u korist raéuna Hrvatske komore inZenjera gradevinarstva broj:
2360000-1102087559
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8.3. Preslika o obveznom osiguranju od profesionalne odgovornosti
nositelja izrade elaborata

R R R R e R

\ ‘\".
0

8 PODRUZNCA ZAGREB
] 10002 Zagras, Irg bene JJobséka 13
A OB 26187034862

.

N  Trajanje osigurania

W Obratunsko razdoble

) Limit pokrica:

8 Agregati imit

N Premijai piacanje premie:
N

N Uvjet:

X

007624125110,

U Zagrebuy, 01.06.2015.

FAROONE NOWR 0 2

& CROATIA OSIGURANJE
< .m i)

QOva potvrda mp»mmmmmwgummwumhmmgmgmm

'
N
1'6
¢
xj 0

e 2 S I R I g bW Sl L
8
POTVRDA O OSIGURANJU
N
Fundurulja Danko
10000 - Zagreb, Votarska 68

HRVATSKA KOMORA INZENJERA GRADEVINARSTVA. Zagreb, Ulica mada
Vukovara 271
OIB: 65080653676

Funduruffa Danko

87291457950

315

ovling.grad.

Profesionalna cdgovomost u arhitektonskim |

inZzenjersidm posiovima | djetatnostima u progtornom
uredenju i gradnji

wisegodisnje

01.06.15-31.05.16

1.000.000 kn po svakom $tetnom dogadaju, 8

ukoliko u obavijanju jednog struéneg posia prostormog
uredenja, projektirania, struénog nadzora, gradenja §
upravijanja projekiom gradnje iz is1og ugovora s
naruliteljem, sudjeluje &alir il vise oviadtenin
amitekata il oviastenin inZenjerz, a S1etu prouzrodi
Jedan od njih, limit pokriéa u tom sludaju se povedava
23 50% | iznosl 1.500.000 kn

3.000.000 kn za sve osigurane slucajeve ostvarene
unutar jedne osigurateljne godine

Visina premije i nacin placanja utvideni su Ugovorom o

videgodiSnjem obveznom osiguranju oviastenih inZenjera gradevinarstva od
profesionalne cdgovornost u arbitektonskim i inZenjerskim poslovima i
djelatnostima u prostornom uredenju | gradnji, zakljutenim izmedu
Croatla osiguranja d.d.Filjala Zagreb i Hrvatske komore inZenjera gradevinarstvay

Uvjeti za osiguranje od profesionaine edgovormosti u
arhitektonsiim | inZzenjerskim poslovima i djelatnostima
uwwhmMmlgdnﬁ-Opbuvpﬁu
osiguranje imovine

r

OSIGURATELY: ' 7/

l‘( e .~ FE, P N P ad A L L 2 O o e
ol e ’/'-‘fff'e"c/f-«a.*—.’-'—./-/’\.'v-.u)\:oJJ...uo’..»’oo‘«-

Of $05.0801. 11200
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8.4.

Potvrda 0 upisu u Popis pravnih i fizickih osoba koje se bave
djelatno$cu prijevoza otpada

REPUBLIKA HRVATSKA
MINISTARSTVO ZASTITE OKOLISA
| PRIRODE
10000 Zagreb, Ulica Republike Austrije 14
Tel: 01/ 3717 111 fax: 01/ 3717 149

KLASA: 351-02/14-22/132
URBROI: 517-06-3-2-1-14-2
Zagreb, 15. svibnja 2014.

Temeljem ¢lanka 116. Zakona o odrZivom gospodarenju otpadom (,,Narodne novine®, broj
94/13) Ministarstvo zagtite okolisa i prirode izdaje

POTVRDU O UPISU U OCEVIDNIK PRIJEVOZNIKA OTPADA

NAZIV SPECTRA - MEDIA d.o.0. za privatnu zatitu, proizvodnju,
trgovinu i usluge

OIB/MBS 20342948082 /080037070

MIJESTO Zagreb

ULICA I KUCNI BROJ Gradi$¢anska 20

DATUM UPISA: 15.05.2014.
BROJ UPISA PRIJEVOZNIKA OTPADA: PRV-199

Vrsta prijevoza otpada:
Neopasni otpad
Opasni otpad
Komunalni otpad

DO} AVITL
/" SPECTRA - MEDIA d.o.o0., Gradi$tanska 20, 10000 Zagreb,
2. Agencija za zadtitu okoliga, Trg Marsala Tita 8, Zagreb,
3. Uprava za inspekcijske poslove, ovdje,
4. Evidencija, ovdje,
5. Pismohrana, ovdje.
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8.5. Interna uputa za gospodarenje otpadnim brodovima

Spectra-media d.o.o.

Zagreb, rujan 2014.

Interna uputa o postupku sakupljanja i recikliranja otpadnih brodova

1.

10.

1.

12.

13.
14.

Pri zaprimnaju otpadnog broda kod posjednika otpada radnik mora ispuniti obrazac IUZP
(interna uputa zaprimanja kod posjednika otpada)

Pri zaprimnaju otpadnog broda kod obradivaCa otpada radnik mora ispuniti obrazac IUZP
(interna uputa zaprimanja kod obradiva¢a otpada)

Za postupak obrade otpadnog broda radnik mora ispuniti obrazac IUOO interna uputa
obradivaca otpada.

Pri zaprimanju otpadnog broda, za svaki zaprimljeni otpadni brod radnik mora zaprimiti presliku
presliku prometne dozvole ili zapisnik komunalnog redara (ukoliko nije poznat viasnik otpadnog
broda).

Radnik koji zaprima brod mora napraviti fotodokumentaciju zaprimljenog broda.

Radnik koji preuzima otpadni brod mora ispuniti obrazac prateceqg lista

Radnik zaduzen postupanije s otpadnim brodovima mora vodi o¢evinik u kojem za svaki otpadni
brod u kojem mora biti prilozena preslika prometne dozvole ili zapisnik komunalnog redara.
IzvieSCe o skuplienim i obradenim otpadnim vozilima mora se dostaviti Agenciji za zastitu
okolida svaka 3 (tri) mjeseca na obrascu ISOV.

Radnik koji sakuplja otpadni brod (preuzima ga od posjednika) mora provjeriti da li otpadni brod
sadrzi balastne vode. Brodovi koji sadrZe balastne vode se ne preuzimaju.

Radnik koji sakuplja otpadni brod mora provjeriti da li je otpadni brod cjelovit, te da li postoji
mogucnost curenja radnih tekucina.

U slu¢aju da otpadni brod ne predstavlja opasnost po okoli§ prevozi se vozilima za prijevoz
motornih vozila.

U slu€aju da otpadni brod predstavlja opasnost po okoli§ (moguénost nekontroliranog curenja
teku¢ina) mora se proevoziti u skladu s propisima za prijevoz opasnih tvari.

Pri zaprimanju otpadnog broda, otpadni brod se mora izvagati.

Otpadni brod se mora priviemeno skladititi na mjesto prihvata.
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15.

16.

17.

18.

19.

20.
21.

22.

23.

24.

25.

Radnik mora provjeriti da li je mjesto prihvata opremljeno nepropusnom podlogom, uredajima
za skupljanje rasutog ili razlivenog otpada, sabirnom jamom ili posebnom posudom te
sredstvima za odmascivanje.

Radnik nakon prihvata organizira uklanjanje akumulatora, uklonjanje ili neutralizaciju
potencijalno eksplozivni sastavni dijelovi i spremnik tekuceg plina ako je ugraden.

Radnik mora uklonjene dijelove priviemeno skladistiti na za to odredenom podrucjima u skladu
s posebnim propisima do predaje ovlaStenom sakupljacu.

Radnik je odgovoran da se otpadni brod skladisti na opremljenoj nepropusnoj podlozi, te da je
povrSina na kojoj se privremeno skladi opremliena uredajima za skupljanje rasutog ili
razlivenog otpada, sabirnom jamom te sredstvima za odmascivanje.

Otpadni brod se ne smije skladistiti jedan na drugome kako bi se izbjeglo ostecenje sastavnih
dijelova koji se mogu ponovno uporabiti i oporabiti.

U skladiStu se ne smije vrsi obrada otpadnih vozila ili rastavljanje.

Obrada otpadnih brodova se provodi na mjestu opremljenom opremom za obradu otpadnih
voda i sustavom za zastitu od pozara u skladu s posebnim propisima.

Prije mehanicke obrade, iz otpadnog motornog vozila moraju se bez ostecenja izdvoijiti dijelovi
otpadnog vozila koji se mogu ponovno uporabiti.

Prije usitnjavanja, iz broda se izdvajaju:

— kataliticki konverter,
— stakla,
- gume,

— veliki dijelovi od plasti¢nih materijala (instrumentne ploCe, spremnici za tekucine itd.)
koje nakon usitnjavanja ne bi bilo moguce odvojiti kako bi se osigurala njihova

materijalna oporaba,

— metalni dijelovi koji sadrZe bakar, aluminij i magnezij, ako ih nakon usitnjavanja nije

moguce odvoijiti.

Izdvojene korisne komponente vracaju se u tehnoloski proces skaldistenja ili odlaze na daljnju
obradu (ovisno o stanju na trZitu).

Nakon uklanjanja prethodno odredenih komponenti, brod se usitnjava ru¢nim alatima. Tako
usitnjan materijal odlazi u tehnoloski proces skladistenja ili na proces daljnje prerade.
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26. Otpad koji nije moguce oporabiti i otpad koji nastane obradom otpadnih vozila mora se zbrinuti

prema posebnim propisima.

27. Tehnoloski proces skupljanja i

obrade mora biti takav da koli¢ina skupljenih otpadnih vozila i

njegovih dijelova odgovara koliini koja se redovno obraduje radi sprjeCavanja njegovog

pretjeranog gomilanja.

Naziv posjednika otpada:
Adresa prikupljanja:
Datum:

Broj radnog naloga:

OBRAZAC IUZP

OTPADNI BROD

Zaprimanje kod posjednika otpada

1. Provjera osnovne dokumentacije

Prometna dozvola

Zapisnik komunalnog redara

Tehnic¢ka dokumentacija broda

Pratedi list ispunjen

2. Fotodokumentacija

3. Provjera balastnih voda

4. Vizualna provjera cjelovitosti broda

5. Curenje radnih tekucina

Hninn

[]

| Ne | | Da |—>| Brod se ne preuzima |

| Nije cjelovit | | Da, cjelovit je |

Upisati nedostatke:

I_Ni'_>| Mjere za sprje¢avanje Wﬂ

h J

h J

Prijevoz u skladu s Prijevoz vozilom za
propisima za prijevoz prijevoz motornog
opasnih tvari vozila
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SAKUPLJANJE OTPADNIH BRODOVA
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Usitnavanje Stroi
Otpadni brod Kontrola Otpadni brod rucnim " roino.
cjelovitosti alatima usitnjavanje

Izdvajanje dijelova koji se

mogu dalje uporabiti
R AR RRRR AR R R R R
Skladistenje .. Daljnja obrada/ |
. Zzbrinjavanje

OBRADA OTPADNIH BRODOVA
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8.6. Sustav upravljanja s materijalom kojem je ukinut status otpada

Sustav upravljanja u tvrtki Spectra — media d.o.0. za potrebe ukidanja statusa otpada provodi
se za kljucni broj 19 03 05 (stabilizirani otpad) i to prema Pravilniku o nusproizvodima i
ukidanju statusa otpada (NN 117/14), Clanak 6., Stavak 2 kako slijedi:

SUSTAV UPRAVLIANJA ZA POTREBE UKIDANJA STATUSA OTPADA
Pravilnik o nusproizvodima i ukidanju statusa otpada (NN 117/14), Clanak 6. stavak 2

Stabilizirani otpad
19 03 05

» Tehnoloski proces R12/2

Vizualna provjera otpada
Evidencija o provjeri ulazne posiljke

Evidencija o provjeri oporabe
Evidencija o provjeri $arze

Ukidanje statusa
otpada

Trziste

Vizualna provjera provodi se u sklopu tehnoloskog procesa sakupljanja otpada (u procesu

prihvata) prema tablici 1.

Evidencija o provjeri oporabe provodi se popunjavanjem tablice 2.

Evidencija o provjeri $arze provodi se popunjavanjem tablice 3.
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Tablica 1. Evidencija o provjeri ulazne posiljke otpada

Datum zaprimanja
posiljke

Br. Prateceg lista

Nadzor proveo/la
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Tablica 2. Evidencija o provjeri oporabe

Datum formiranja
Sarze

Br. Prateceg
lista/listova

Br. Sarze

Postupak oporabe

Datum prosijavanja

Br. analize

Nadzor proveo/la
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Tablica 3. Evidencija o provjeri Sarze

Br. Sarze

Br. provedene analize

Norma koju je potrebno zadovoljiti

Rezultat analize

Nadzor proveo/la
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